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ÓÄÊ 006:656

Ä.². Ìóñ³ºíêî

ÏÎÐ²ÂÍßËÜÍÈÉ ÀÍÀË²Ç ÂÈÌÎÃ ÑÒÀÍÄÀÐÒ²Â
ÃÎÑÒ 14254-96, ÃÎÑÒ 16019-78 ÒÀ MIL-STD-810 ÙÎÄÎ
ÑÒ²ÉÊÎÑÒ² ÀÏÀÐÀÒÓÐÈ ÑÓÕÎÄ²ËÜÍÎ¯ ÐÓÕÎÌÎ¯

ÑËÓÆÁÈ ÄÎ Ä²¯ ÇÎÂÍ²ØÍ²Õ ×ÈÍÍÈÊ²Â1

Íà öåé ÷àñ íà ðèíêó òåëåêîìóí³êàö³éíîãî îáëàäíàííÿ çíà÷íà éîãî ÷àñòêà
çàêîðäîííîãî âèðîáíèöòâà. Ó á³ëüøîñò³ âèïàäê³â öå îáëàäíàííÿ ñåðòèô³êîâàíå íà
â³äïîâ³äí³ñòü ì³æíàðîäíèõ ñòàíäàðò³â, ÿê³ íå ïðèéíÿò³ â Óêðà¿í³, ³ ê³íöåâîìó
ñïîæèâà÷ó âàæêî îö³íèòè, íàñê³ëüêè òå ÷è ³íøå îáëàäíàííÿ â³äïîâ³äàº âèìîãàì
â³ò÷èçíÿíèõ ñòàíäàðò³â. Ó ñòàòò³ âèêëàäåíî ðåçóëüòàòè àíàë³çó â³ò÷èçíÿíèõ
òà çàêîðäîííèõ ñòàíäàðò³â, ùî ñòîñóþòüñÿ âèïðîáóâàíü àïàðàòóðè ñóõîä³ëüíî¿
ðóõîìî¿ ñëóæáè íà ñò³éê³ñòü äî ä³¿ çîâí³øí³õ ÷èííèê³â.

Êëþ÷îâ³ ñëîâà: ñòàíäàðò, âèïðîáóâàííÿ, ñò³éê³ñòü.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ íà ðûíêå òåëåêîììóíèêàöèîííîãî îáîðóäîâàíèÿ
çíà÷èòåëüíà åãî äîëÿ çàðóáåæíîãî ïðîèçâîäñòâà. Â áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ ýòî
îáîðóäîâàíèå ñåðòèôèöèðîâàíî íà ñîîòâåòñòâèå ìåæäóíàðîäíûì ñòàíäàðòàì,
êîòîðûå íå ïðèíÿòû â Óêðàèíå, è êîíå÷íîìó ïîòðåáèòåëþ òðóäíî îöåíèòü,
íàñêîëüêî òî èëè èíîå îáîðóäîâàíèå ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì îòå÷åñòâåííûõ
ñòàíäàðòîâ. Â ñòàòüå èçëîæåíû ðåçóëüòàòû àíàëèçà îòå÷åñòâåííûõ è
çàðóáåæíûõ ñòàíäàðòîâ, êàñàþùèõñÿ èñïûòàíèé àïïàðàòóðû ñóõîäîëüíîé
ïîäâèæíîé ñëóæáû íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ âíåøíèõ ôàêòîðîâ.

Êëþ÷åâûå ñëîâà: ñòàíäàðò, èñïûòàíèÿ, óñòîé÷èâîñòü.

Currently, at the market of the telecommunication equipment its share of foreign
production is considerable. In most cases, this equipment is certified in accordance with
international standards which are accepted in Ukraine and for the final consumer it is
difficult to assess whether an equipment meets the requirements of national standards.
Paper presents the results of the analysis of domestic and foreign standards on testing
equipment of terrestrial mobile service for the resistance to external factors.

Keywords: standard, testing, stability.

10. Âèïðîáóâàííÿ âèðîáó íà ñò³éê³ñòü äî âïëèâó ïèëó

Öåé ìåòîä âèïðîáóâàíü ìàº äâ³ ìåòè. Ïåðøà – âèïðîáóâàííÿ íà âïëèâ
äð³áíèõ ÷àñòîê (ïèë, äð³áíèé ï³ñîê), ùî âèêîðèñòîâóºòüñÿ äëÿ âèçíà÷åííÿ
çäàòíîñò³ óñòàòêóâàííÿ ïðîòèñòîÿòè âïëèâó ÷àñòîê ïèëó, ÿê³ ìîæóòü ïðîíèêàòè
â òð³ùèíè, ù³ëèíè, ï³äøèïíèêè, ç’ºäíàííÿ òîùî. Äðóãà ìåòà – âèïðîáóâàííÿ
ï³ùàíîþ áóðîþ, ÿêå äîïîìàãàº âèçíà÷èòè: ÷è áóäå çáåðåæåíà ìàòåð³àëüíà ÷àñòèíà
³ ìîæëèâ³ñòü êåðóâàííÿ âèðîáîì ó òàêèõ óìîâàõ, ÷è íå áóäå ïðè öüîìó äåãðàäàö³¿
åëåìåíòíî¿ áàçè, çíèæåííÿ íàä³éíîñò³ ³ ðîáî÷èõ ïàðàìåòð³â.

1 Ïðîäîâæåííÿ. Ïî÷àòîê â ÑÑÒ ¹ 1, 3/2016.
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Âïëèâ. Ïðèñóòí³ñòü ï³ñêó ³ ïèëó â ïîâ³òðÿíîìó íàâêîëèøíüîìó ñåðåäîâèù³
íàé÷àñò³øå çóñòð³÷àºòüñÿ â ñïåêîòíèõ ³ ñóõèõ ðåã³îíàõ Çåìë³, õî÷à òàê³ óìîâè
ñåçîííî çóñòð³÷àþòüñÿ ³ â ³íøèõ îáëàñòÿõ. Öåé ôàêòîð íåîáõ³äíî âðàõîâóâàòè
ïðè ðîçãîðòàíí³ òà ³íñòàëÿö³¿ óñòàòêóâàííÿ.

Äåÿê³ ïðèêëàäè ïðîáëåì, ÿê³ âèíèêàþòü ó ðåçóëüòàò³ âïëèâó ï³ñêó ³ ïèëó
íà ìàòåð³àëüí³ ÷àñòèíè àïàðàòóðè:

– òåðòÿ òà åðîç³ÿ ïîâåðõîíü;
– ïðîñî÷óâàííÿ ÷åðåç óù³ëüíåííÿ;
– äåãðàäàö³ÿ åëåêòðè÷íèõ ñõåì;
– çàñì³÷åííÿ îòâîð³â òà ô³ëüòð³â;
– ô³çè÷íå âòðó÷àííÿ, ïîâ’ÿçàíå ç â³ää³ëåííÿì (â³äøàðóâàííÿì) ð³çíèõ

÷àñòèí;
– çàáðóäíåííÿ ðóõîìèõ ÷àñòèí;
– åêçîòåðì³÷íà ðåàêö³ÿ ÷àñòîê ãëèíè (ç îêèñîì àëþì³í³þ) ïðè âèñîêèõ

òåìïåðàòóðàõ, ùî ìîæå âèêëèêàòè âèñîêîòåìïåðàòóðíó êîðîç³þ ³ ïðèâåñòè äî
óòâîðåííÿ íàäçâè÷àéíî òâåðäèõ åðîç³éíèõ ÷àñòîê.

Àíàë³ç ïàðàìåòð³â âèïðîáóâàíü
Çã³äíî ç ÷èííèìè áóä³âåëüíèìè ñòàíäàðòàìè ïèòîìà âàãà íàñèïíî¿ ù³ëüíîñò³

ñóõîãî ï³ñêó ñêëàäàº áëèçüêî 1400 êã/ì3. Äëÿ îá’ºìó 1 ì3 âèïðîáóâàëüíî¿ êàìåðè
0,1 % â³ä îá’ºìó äëÿ ï³ñêó ç ïèëîì ìàñà ñêëàäå áëèçüêî 1,3–1,5 êã. Çà ïóíêòàìè
âèïðîáóâàíü ñòàíäàðòó ÃÎÑÒ 16019–78 êîíöåíòðàö³ÿ ïèëî-ï³ùàíî¿ ñóì³ø³ áóäå
ñêëàäàòè 1400 ã/ì3.

Âèêëàäåìî óçàãàëüíåí³ äàí³ â òàáëèöþ 8.

Òàáëèöÿ 8

Ïàðàìåòðè âèïðîáóâàíü íà ä³þ ïèëó

MIL–810 (методи) 
510.2; для 510.3 (тільки 

процедура 1) 
Параметр 

випробування 510.1 
Процед. І 
з пилом 

Процед.  ІІ 
з піском 

510.4 
ГОСТ 

16019 – 78 
ГОСТ 

14254–96 

Обдування +23 оС 
22 % 
8,89 м/с ± 1,27 
м/с  
8,1 гр/м3 ± 5,4 
гр/м3 
6 год 

+23 оС 
30 % 
8,89 м/с ± 
1,27 м/с 
10,6 ±7 г/м3 

6 год 

+23 оС 
30 % 
8,89 м/с ± 1,27 
м/с 
10,6 ±7 г/м3 
Обдування по 
90 хвилин 
кожної 
сторони 

+23 оС 
30 % 
8,89 м/с ± 1,27 
м/с 
10,6 ±7 г/м3 

6 год 
Обдування 
кожної сторони 

+25оС 
45-80 % 
10 м/с 
1400 г/м3 
1 год 
(Обдування 
сумішшю 
піску та 
пилу) 

+25оС 
45-80 % 
2000 г/м3 
2 год 

Витримка +63 оС 
22 % 
1,5 м/с ± 0,1 
м/с 
Без пилу 
16 год 

+23 оС 
30 % 
Без пилу 
7 год 

+23 оС 
30 % 
Без пилу 
7 год 

Максимально 
можлива 
температура 
22 % 
1,5 м/с ± 0,1 м/с 
Без пилу 
1 год 

  

Обдування +63 оС 
8,89 м/с ± 1,27 
м/с 
8,1 гр/м3 ± 5,4 
гр/м3 
6 год 

+23 оС 
30 % 
8,89 м/с ± 
1,27 м/с 
10,6 ±7 г/м3 

6 год 

 +23 оС 
30 % 
8,89 м/с ± 1,27 
м/с 
10,6 ±7 г/м3 

6 год 
Обдування 
кожної сторони 
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Íàéá³ëüø æîðñòê³ óìîâè âèïðîáóâàíü ³ç ðîçãëÿíóòèõ ñòàíäàðò³â – çà ïóíêòàìè
ñòàíäàðòó ÃÎÑÒ 16019–78 çà ñóêóïíèìè õàðàêòåðèñòèêàìè: øâèäê³ñòþ ïîòîêó òà
êîíöåíòðàö³ºþ ïèëî-ï³ùàíî¿ ñóì³ø³. Ñòàíäàðò MIL–810 çà êîíöåíòðà-ö³ºþ ïèëó
ìàº íèæ÷³ õàðàêòåðèñòèêè á³ëüø í³æ ó 100 ðàç³â. Éìîâ³ðí³øå çà âñå öåé íåäîë³ê
êîìïåíñóºòüñÿ ñóêóïíèì ÷àñîì âèïðîáóâàíü, ÿêèé á³ëüøèé ó 12 ðàç³â (12 ãîäèí)
ó ïîð³âíÿíí³ ç ÷àñîì âèïðîáóâàíü çà ïóíêòàìè ñòàíäàðòó ÃÎÑÒ 16019–78 (1
ãîäèíà). Êð³ì öüîãî, âàðòî çàçíà÷èòè, ùî ìåòîäîì 510.4 ïåðåäáà÷åíî îáäóâàííÿ
êîæíî¿ ñòîðîíè îáëàäíàííÿ, ùî çíà÷íî ï³äâèùóº åôåêòèâí³ñòü âèïðîáóâàíü.

Â³äïîâ³äíî äî ÃÎÑÒ 14254–96 âèïðîáóâàííÿ àïàðàòóðè íà ñò³éê³ñòü äî
ïèëó ïðîâîäèòüñÿ â êàìåð³ ñïåö³àëüíî¿ êîíñòðóêö³¿. Ó êàìåð³ ñòâîðþºòüñÿ íå ïî-
ò³ê ïèëî-ï³ùàíî¿ ñóì³ø³ (â³òåð), íà â³äì³íó â³ä óìîâ âèïðîáóâàíü çà ñòàíäàðòàìè
ÃÎÑÒ 16019–78 òà MIL–810, à ñóñïåíç³ÿ ïèëó â ïîâ³òð³, ÿêà ï³äòðèìóºòüñÿ
âïðîäîâæ âñüîãî ÷àñó âèïðîáóâàíü. Íà íàøó äóìêó, òàêèé ðåæèì âèïðîáóâàíü º
íàéá³ëüø ùàäíèé äî àïàðàòóðè. Ìîæíà ñòâåðäæóâàòè, ùî ð³âíÿì çàõèñòó ñòàíäàð-
ò³â MIL–810 òà ÃÎÑÒ 16019–78, ùî ðîçãëÿäàþòüñÿ, â³äïîâ³äàº ð³âåíü IP 5Õ
ñòàíäàðòó ÃÎÑÒ 14254–96.

11. Âèïðîáóâàííÿ âèðîáó íà ñò³éê³ñòü äî âïëèâó â³áðàö³¿

Â³áðàö³éí³ âèïðîáóâàííÿ ïðîâîäÿòüñÿ ç ìåòîþ âèçíà÷åííÿ çäàòíîñò³ óñòàò-
êóâàííÿ ïðîòèñòîÿòè ä³¿ î÷³êóâàíèõ îïåðàö³éíèõ äèíàì³÷íèõ íàâàíòàæåíü ï³ä
÷àñ ïåðåâåçåíü ³ åêñïëóàòàö³¿ (òåðì³íó ñëóæáè).

Âïëèâ â³áðàö³¿. Â³áðàö³ÿ ìîæå âèêëèêàòè:
– îáðèâ ïðîâîä³â;
– îñëàáëåííÿ êð³ïëåííÿ;
– ïåðåðèâàííÿ åëåêòðè÷íèõ êîíòàêò³â;
– òîðêàííÿ ³ çàêîðî÷óâàííÿ åëåêòðè÷íèõ ÷àñòèí;
– äåôîðìóâàííÿ ³çîëÿö³¿;
– ñòâîðåííÿ íàïðóãè â³ä ñòîìëåíîñò³ ÷àñòèí îáëàäíàííÿ;
– ðîçòð³ñêóâàííÿ ³ ðîçðèâ;
– îñëàáëåííÿ ç’ºäíàíü îêðåìèõ åëåìåíò³â àáî ÷àñòèí, ÿê³ â ðåçóëüòàò³ öüî-

ãî ìîæóòü óòâîðèòè çàìèêàííÿ â åëåêòðè÷í³é ñõåì³ àáî ïðèçâåñòè äî âèõîäó ç
ëàäó ìåõàí³çìó;

– ³íòåíñèâí³ åëåêòðè÷í³ ïåðåøêîäè.
Àíàë³ç ïàðàìåòð³â âèïðîáóâàíü
Âèêëàäåìî óçàãàëüíåí³ äàí³ â òàáëèöþ 9.

Òàáëèöÿ 9

Ïàðàìåòðè âèïðîáóâàíü íà ä³þ â³áðàö³¿

Параметр 
випробування MIL–810 (методи) ГОСТ 16019–78 

514.2  
Методика VIII 514.3 514.4 514.5 

Випробування на 
міцність (п.1; табл.  

1)* 
Цикл  5-500 Гц 

500-5 Гц 
5-200 Гц 5-500 Гц 20-2000 Гц 20 Гц 

Час циклу 15 хв  1 година 1 година 1 година 30 хв  

Кількість 
циклів 

12 циклів на 
кожну вісь, 

всього 9 годин 

3 цикли на 
кожну вісь, 
всього 3 
години 

3 цикли на 
кожну вісь,  
всього 3 
години 

3 цикли на 
кожну вісь, 
всього 3 
години 

1 
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Методика X 

   Випробування на 
стійкість (п.3; табл.  

1) 
Цикл  5-500 Гц 

500-5 Гц 
   10-70 Гц 

Час циклу 12 хв    4-12 хв 

Кількість 
циклів 

7 циклів  на 
кожну вісь, 
всього 4,2 
години 

   3 цикла на кожну 
вісь, 

всього 12-36 хв 

     Випробування на 
міцність  

(п. 12; табл.  1) 
Цикл  

(фіксовані 
частоти 
(Гц/год) 

    10/1,5; 20/4,5; 30/3,5; 
40/3,0; 50/2,0; 

60/0,75; 70/0,75 

Час циклу     Максимальний час 
циклу, 16 годин 

Кількість 
циклів 

    3 цикла на кожну 
вісь 

Íàéá³ëüø æîðñòêèìè âèïðîáóâàííÿìè çà ÷àñîì º âèïðîáóâàííÿ íà ì³öí³ñòü
çà ï. 12 òàáëèö³ 1 ñòàíäàðòó ÃÎÑÒ 16019–78 ïðè ïðîâåäåíí³ âèïðîáóâàíü íà
âñ³õ ÷àñòîòàõ. Îäíàê âàðòî çàçíà÷èòè, ùî âèïðîáóâàííÿ çà ìåòîäèêîþ VIII ìåòîäó
514.2 ñòàíäàðòó MIL–810 º á³ëüø åôåêòèâíèìè ç òàêèõ ïðè÷èí: âåðõíÿ ÷àñòîòà
â³áðàö³¿ 500 Ãö, ùî ïåðåâèùóº âåðõíþ ÷àñòîòó â³áðàö³¿, çàçíà÷åíó â ñòàíäàðò³
ÃÎÑÒ 16019–78, á³ëüø í³æ ó 7 ðàç³â (70 Ãö). Çì³íà ÷àñòîò ó ñòàíäàðò³ MIL–810
ïëàâíà, à íå ô³êñîâàíà ÿê ó ÃÎÑÒ 16019–78, ùî äîçâîëèòü åôåêòèâíî çíàéòè
ðåçîíàíñè â îáëàäíàíí³.

Òåíäåíö³ÿ ðîçâèòêó ðàä³îåëåêòðîí³êè òÿæ³º äî ì³êðîêîìïîíåíò³â ç ÷àñòîòàìè
â³áðàö³¿, ùî çíàõîäÿòüñÿ â âèñîêî÷àñòîòíîìó ñïåêòð³ çâóêîâîãî ä³àïàçîíó. Òîáòî
âèïðîáóâàííÿ çà ïóíêòàìè ÃÎÑÒ 16019–78 ç âåðõíüîþ ÷àñòîòîþ â³áðàö³¿ 70 Ãö
íå áóäå åôåêòèâíèì òà ïîâíèì ïîð³âíÿíî ç ÷àñòîòîþ 2000 Ãö, ÿê öå ïåðåäáà÷åíî
â ìåòîä³ 514.5 ñòàíäàðòó MIL–810.

Âàðòî çàçíà÷èòè, ùî â ñòàíäàðò³ ÃÎÑÒ 16019–2001 ó òàáëèö³ õàðàêòåðèñòèê
òà çíà÷åíü ä³þ÷èõ ìåõàí³÷íèõ òà êë³ìàòè÷íèõ ôàêòîð³â ä³àïàçîí ÷àñòîò â³áðàö³é
ðîçøèðåíî äî 100 Ãö, à ÷àñ îáìåæåíî äî 90 õâ (ïî 30 õâ íà êîæíó â³ñü). Îäíàê
ó íîâîìó ðåë³ç³ ñòàíäàðòó MIL–810G ðîçãëÿäàþòüñÿ ÷àñòîòè âïëèâó íà àïàðàòóðó
àæ äî 4 000 Ãö, ùî íàëåæèòüâæå äî ä³¿ øóìó íà àïàðàòóðó, à íå â³áðàö³¿.

Ç ìåòîþ ïðîâåäåííÿ åôåêòèâíèõ âèïðîáóâàíü ùîäî ñò³éêîñò³ àïàðàòóðè äî
ä³¿ ñèíóñî¿äàëüíèõ êîëèâàíü çíà÷åííÿ âåðõíüî¿ ÷àñòîòè â³áðàö³¿, ÿê³é ï³ääàºòüñÿ
àïàðàòóðà, ïîâèííå áóòè ï³äâèùåíå, ÿê ì³í³ìóì äî 2 000 Ãö, à çì³íà ÷àñòîò
âïëèâó ìàº áóòè ïëàâíîþ, ÿê öå âèçíà÷åíî â ñòàíäàðò³ MIL–810.

12. Âèïðîáóâàííÿ âèðîáó íà ñò³éê³ñòü äî âïëèâó óäàðó

Âèïðîáóâàííÿ íà óäàð ïðîâîäÿòüñÿ äëÿ ï³äòâåðäæåííÿ òîãî, ùî ìàòåð³àë
âèðîáó ìîæå ïðîòèñòîÿòè ä³¿ â³äíîñíî íå ÷àñòî ïîâòîðþâàíèõ, íåîäíàêîâèõ óäàð³â
àáî óäàðíî çáóäæåíèõ ³ çàãàñàþ÷èõ â³áðàö³é, ùî â³äáóâàþòüñÿ ïðè òåõí³÷íîìó
îáñëóãîâóâàíí³, òðàíñïîðòóâàíí³ ³ âèêîðèñòàíí³ àïàðàòóðè. Âèïðîáóâàííÿ íà
óäàð òàêîæ âèêîðèñòîâóþòüñÿ äëÿ âèçíà÷åííÿ ì³öíîñò³ çðàçêà, ùîá âèçíà÷èòè
âèìîãè äî óïàêîâêè, à òàêîæ äëÿ âèçíà÷åííÿ ì³öíîñò³ åëåìåíò³â êð³ïëåííÿ
àïàðàòóðè â àâàð³éíèõ óìîâàõ.
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Âïëèâ çîâí³øí³õ ôàêòîð³â. Ïðè ä³¿ íà çðàçîê óäàð³â ó éîãî êîíñòðóêö³¿ çáóä-
æóþòüñÿ ÿê âëàñí³ ðåçîíàíñí³ ÷àñòîòè, òàê ³ çìóøåí³ êîëèâàííÿ. Òàê³ çáóäæåí³
êîëèâàííÿ ìîæóòü ïðèçâåñòè äî:

– â³äìîâè ÷åðåç çðîñòàííÿ àáî çìåíøåííÿ òåðòÿ, îïîðó àáî ÷åðåç íåáàæàíó
âçàºìîä³þ ÷àñòèí çðàçêà;

– çì³íè åëåêòðè÷íî¿ ì³öíîñò³, âòðàòè îïîðó ³çîëÿö³¿, çì³íè ñèëè åëåêòðè÷íèõ
³ ìàãí³òíèõ ïîë³â;

– çàëèøêîâî¿ äåôîðìàö³ÿ ÷åðåç íàäì³ðí³ íàïðóãè â êîíñòðóêö³¿;
– á³ëüø øâèäêîãî ðóéíóâàííÿ ìàòåð³àë³â (íèçüêî÷àñòîòíà âòîìà).
Àíàë³ç ïàðàìåòð³â âèïðîáóâàíü
Âèïðîáóâàííÿ íà ä³þ óäàðó âêëþ÷àþòü â äåê³ëüêà âèä³â âèïðîáóâàíü, à ñàìå:
ñòàíäàðò MIL–810:
– åêñïëóàòàö³éíèé óäàð;
– â³ëüíå ïàä³ííÿ;
ñòàíäàðò ÃÎÑÒ 16019–78:
– âèïðîáóâàííÿ íà ñò³éê³ñòü ïðè ä³¿ ìåõàí³÷íîãî óäàðó;
– ñò³éê³ñòü ïðè òðàíñïîðòóâàíí³ â óïàêîâàíîìó âèãëÿä³;
– âèïðîáóâàííÿ íà ì³öí³ñòü ïðè ä³¿ ìåõàí³÷íèõ óäàð³â áàãàòîêðàòíî¿ ä³¿;
– âèïðîáóâàííÿ íà ì³öí³ñòü ïðè ïàä³íí³.
Ïîð³âíÿëüíèìè ïàðàìåòðàìè º åêñïëóàòàö³éíèé óäàð â MIL–810 òà

âèïðîáóâàííÿ íà ñò³éê³ñòü ïðè ä³¿ ìåõàí³÷íèõ óäàð³â, äèâ. òàáëèöþ 10.

Òàáëèöÿ 10

Ïàðàìåòðè âèïðîáóâàííÿ ïðè åêñïëóàòàö³éíîìó (ìåõàí³÷íîìó) óäàð³

MIL–810 (методи) ГОСТ 
16019–78 

516.3; 516.4 516.5 Параметр 
випробування 516.2 Процедура I Процедура I 

*Процедура 
за п. 4  
таб. 1 

Тривалість ударного 
імпульсу, мс 

11 6–9 15–23 5–10 

Пікове ударне 
прискорення,  g 

Для увімкненої  –20, 
для  вимкненої – 40 

40 40 10–15 

Кількість  ударів 3 удари по кожній 
поверхні, всього 18 

3 удари по кожній 
поверхні, всього 18 

3 удари по кожній 
поверхні, всього 18 

20 ударів по 
трьох осях, 
всього 60 

 

ßê âèäíî ç òàáëèö³ 10 ó ïðîöåäóð³ I çà ìåòîäàìè 516.3; 516.4; 516.5 òà äëÿ
âèìêíåíîãî ñòàíó àïàðàòóðè çà ìåòîäîì 516.2 ñòàíäàðòó MIL–810 äëÿ
âèïðîáóâàíü âèçíà÷åíî íàéá³ëüøå ïðèñêîðåííÿ 40 g. Äëÿ òàêèõ æå âèïðîáóâàíü
ó ñòàíäàðò³ ÃÎÑÒ 16019–78 çàÿâëÿºòüñÿ ò³ëüêè 10–15 g, ùî íèæ÷å íà 62–75 %,
ùî º äîñèòü ñóòòºâèì. Îäíàê, óðàõîâóþ÷è òå, ùî â ñòàíäàðò³ ÃÎÑÒ 16019–78
ïåðåäáà÷åíî 60 óäàð³â, à â MIL–810 – âñüîãî 18 (íà 70 % ìåíøå), ìîæíà ââàæàòè
ùî âèïðîáóâàííÿ â ö³ëîìó ð³âíîçíà÷í³.

Ïðè ïîð³âíÿíí³ ïàðàìåòð³â âèïðîáóâàíü âèðîáó íà â³ëüíå ïàä³ííÿ íåîáõ³äíî
çðîáèòè ïîïðàâêó íà òå, ùî ñòàíäàðòîì ÃÎÑÒ 16019–78 ïåðåäáà÷åíî ïðîâåäåííÿ
öüîãî âèïðîáóâàííÿ äëÿ ðàä³îñòàíö³é ìàñîþ äî 5 êã ³ ïîíàä 5 êã; òîä³ ÿê ó
ñòàíäàðò³ MIL–810 ïåðåäáà÷åíî ïðîâåäåííÿ öüîãî âèïðîáóâàííÿ âçàãàë³ äëÿ áóäü-
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ÿêî¿ àïàðàòóðè ìàñîþ äî 45 êã òà âèùå (íå íàâåäåíî) ³ â òðàíñïîðòíîìó óïàêóâàíí³
(äèâ. òàáëèöþ 11).

Òàáëèöÿ 11

Ïàðàìåòðè âèïðîáóâàííÿ ïðè â³ëüíîìó ïàä³íí³

Параметр випробування MIL–810 (процедура IV, методів 
516.3; 516.4; 516.5) 

ГОСТ 16019–
78*(процедура  
за п .14 таб. 1) 

Маса апаратури, кг до 45 до 5 понад 5 
Висота падіння, см 122 50–75 50 
Кількість падінь 26 11 11 

 
Òîìó ÿê³ñü ïîð³âíÿííÿ íå áóäóòü êîðåêòíèìè. Îäíàê âàðòî çàçíà÷èòè, ùî

â ÃÎÑÒ 16019–78 ïåðåäáà÷åíî ùå äâà âèïðîáóâàííÿ çà ïï. 13 òà 11 –âèïðîáóâàííÿ
ïðè åêñïëóàòàö³éíîìó óäàð³, òîáòî óäàðè, ÿêèì áåçïîñåðåäíüî ï³ääàºòüñÿ
àïàðàòóðà â ïðîöåñ³ ñòðîêó ñëóæáè, ³ îð³ºíòóâàòèñü âàðòî ñàìå íà ö³ ïîêàçíèêè.

Äëÿ ïîð³âíÿííÿ íàâåäåìî äàí³, ùî ñòîñóþòüñÿ ïóíêòó ìåõàí³÷íèõ óäàð³â
ïðè åêñïëóàòàö³¿ àïàðàòóðè çà ðåë³çîì ÃÎÑÒ 16019–2001: òðèâàë³ñòü óäàðíîãî
³ìïóëüñó 6–16 ìñ; ï³êîâå óäàðíå ïðèñêîðåííÿ 10–25 g; ê³ëüê³ñòü óäàð³â ó êîæíîìó
íàïðÿìêó – 1 000. Ç öüîãî ìîæíà çðîáèòè âèñíîâîê, ùî ñó÷àñí³ âèìîãè (1978 òà
2001 ðîêè) ùîäî ñò³éêîñò³ àïàðàòóðè íà ä³þ åêñïëóàòàö³éíîãî óäàðó ñòàëè ùå
á³ëüø æîðñòêèìè.

Âèñíîâêè
Ó á³ëüøîñò³ âèïàäê³â âèïðîáóâàííÿ íà îäí³ é ò³ æ çîâí³øí³ ôàêòîðè âïëèâó

â ñòàíäàðòàõ, ùî ðîçãëÿäàëèñÿ, ìàþòü ïåâí³ â³äì³ííîñò³. Òîìó âàæëèâî ìàòè
äîñòîâ³ðí³ â³äîìîñò³ ùîäî ñåðòèô³êàö³¿ îáëàäíàííÿ íà ïåâí³ ïðîöåäóðè îêðåìèõ
ïóíêò³â ñòàíäàðòó.

Çàãàëîì ìîæíà ñòâåðäæóâàòè, ùî âèïðîáóâàííÿ ðàä³îàïàðàòóðè ñóõîä³ëüíî¿
ðóõîìî¿ ñëóæáè çà ìåòîäàìè ñòàíäàðòó MIL–810 º á³ëüø æîðñòêèìè â ïîð³âíÿíí³
ç ïóíêòàìè ñòàíäàðòó ÃÎÑÒ 16019–78, ùî ïîâ’ÿçàíî ç ¿¿ âèêîðèñòàííÿì ó ð³çíèõ
êë³ìàòè÷íèõ çîíàõ: â³ä òðîï³÷íî¿ äî àðêòè÷íî¿.

Âàæëèâîþ º ïðàâèëüíà îö³íêà çàñòîñîâóºòüñÿ òèõ ÷è ³íøèõ ìåòîä³â
âèïðîáóâàííÿ îáëàäíàííÿ â³äïîâ³äíî äî ðåàëüíèõ óìîâ âèêîðèñòàííÿ àáî
ïðàâèëüíå åêñòðàïîëþâàííÿ ðåçóëüòàò³â ïðîâåäåíèõ ëàáîðàòîðíèõ òåñò³â (íå÷àº
çíà÷åííÿ, ÿêèé ñòàíäàðò áóäå âèêîðèñòàíî).

Ùî ñòîñóºòüñÿ ñòàíäàðòó MIL–STD–810, âàðòî çàçíà÷èòè, ùî íèì íå
âèçíà÷åí³ êîíñòðóêö³¿ òà ñïåöèô³êàö³¿ òåñòóâàííÿ, ðîçãëÿäàþ÷è ò³ëüêè ïåðåë³ê
ñòðåñîâèõ ñåðåäîâèù, ç ÿêèìè îáëàäíàííÿ ñòèêàºòüñÿ ï³ä ÷àñ ñëóæáè. Òîáòî
ñòàíäàðò MIL–STD–810 íå äàº ãàðàíò³¿, ùî ïðèëàäè, ÿê³ ïðîéøëè ñåð³þ
ëàáîðàòîðíèõ âèïðîáóâàíü, ïðîéäóòü ³ ïîëüîâ³ âèïðîáóâàííÿ.

Øèðîêå ïîøèðåííÿ ñòàíäàðòó â³äáóëîñÿ ç ìîìåíòó ïóáë³êàö³¿ â 2000 ðîö³
ðåë³çó F òà ïîâ’ÿçàíî ç ï³äâèùåííÿì éîãî “ãíó÷êîñò³”. Íàïðèêëàä, òåñò 528 –
Ìåõàí³÷í³ â³áðàö³¿ ñóäíîâîãî îáëàäíàííÿ – ïðîâîäèòüñÿ ñàìå äëÿ îáëàäíàííÿ,
ïðèçíà÷åíîãî äëÿ â³éñüêîâî-ìîðñüêîãî ôëîòó. Ó ïðîòèëåæíîìó âèïàäêó öå îçíà-
÷àº, ùî áóäü-ÿêèé ó÷àñíèê êîìåðö³éíî¿ ä³ÿëüíîñò³ ìîæå ñòâåðäæóâàòè ïðî ñâ³é
òîâàð, ùî â³í “â³äïîâ³äàº MIL–STD–810”, ÿêùî â³í ïðîõîäèòü õî÷à á ÷àñòèíó
òàêèõ âèïðîáóâàíü. Öå çîâñ³ì íå îçíà÷àº, ùî â³í â³äïîâ³äàº âñ³ì òåñòàì öüîãî
ñòàíäàðòó.
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Äî òîãî æ âèïðîáóâàííÿ ïðîâîäÿòüñÿ íå îäí³ºþ àêðåäèòîâàíîþ ëàáîðàòîð³ºþ,
÷àñòî âèðîáíèêè ïðîâîäÿòü ¿õ ó âíóòð³øí³õ àáî êîìåðö³éíèõ ëàáîðàòîð³ÿõ, ùî
ñïðàâåäëèâî ìîæå âèêëèêàòè çàïèòàííÿ, ÷è ä³éñíî ¿õ òåõí³êà â³äïîâ³äàº ñòàíäàðòó
³ ç ÿêèì íàáîðîì òåñò³â ïðîâîäèëèñÿ âèïðîáóâàííÿ. Âèðîáíèêè íàé÷àñò³øå íå
õî÷óòü îïðèëþäíþâàòè ïîä³áíó ³íôîðìàö³þ.

Ïðèêëàäîì öüîãî ìîæå áóòè ðèíîê “àíòèâàíäàëüíî¿” åëåêòðîí³êè. Îáëàä-
íàííÿ, ùî ðåàë³çóþòüñÿ íà íüîìó, íàé÷àñò³øå ñòâåðäæóþòüñÿ íà â³äïîâ³äí³ñòü 2-
ì ñòàíäàðòàì MIL–STD–810 òà ñòàíäàðò ïðîòè ïðîíèêíåííÿ âîäè ³ ïèëó – IP
(ñòóï³íü çàõèñòó îáîëîíêè). Ïðè öüîìó âæå îäíà â³äïîâ³äí³ñòü ñòàíäàðòó IP68
îçíà÷àº àâòîìàòè÷íó â³äïîâ³äí³ñòü ðÿäó âèïðîáóâàíü çà ñòàíäàðòîì MIL–STD–
810G (òåñò³â 506.5, 507.5, 509.5, 510.5, ç âèñîêîþ ÷àñòêîþ éìîâ³ðíîñò³ 524 ³ ðÿäó
³íøèõ). ßê ïðèêëàä ìîæíà íàâåñòè ðÿä êîðåéñüêèõ âèðîáíèê³â ìîá³ëüíèõ òåëå-
ôîí³â, ùî ïîçèö³îíóþòü ñâîþ ïðîäóêö³þ ÿê “àíòèâàíäàëüíó” ³ ïðîòèóäàðíó, õî-
÷à, ïî ñóò³, âîíà òàêîþ íå º. ² òèì á³ëüøå íå âõîäèòü ó ãàðàíò³éíå îáñëóãîâóâàííÿ
ïîñëóãè ç ðåìîíòó “áèòèõ” àïàðàò³â.

Â³äïîâ³äíî äî ïðîãðàìè ä³ÿëüíîñò³ Êàá³íåòó Ì³í³ñòð³â Óêðà¿íè, çàòâåðäæåíî¿
ïîñòàíîâîþ Êàá³íåòó Ì³í³ñòð³â Óêðà¿íè â³ä 09.12.2014 ¹ 695 òà ñõâàëåíî¿ ïîñòà-
íîâîþ Âåðõîâíî¿ Ðàäè Óêðà¿íè â³ä 11.12.2014 ¹ 26-VIII, ó 2015 ðîö³ ïðèïèíåíî
ä³þ íà òåðèòîð³¿ Óêðà¿íè ñòàíäàðò³â êîëèøíüîãî ÑÐÑÐ.

Ç ìåòîþ âèêîíàííÿ çîáîâ’ÿçàíü, ÿê³ âçÿëà íà ñåáå Óêðà¿íà ó çâ’ÿçêó ç íàáóò-
òÿì ÷ëåíñòâà ó Ñâ³òîâ³é îðãàí³çàö³¿ òîðã³âë³, òà ïîëîæåíü Óãîäè ïðî àñîö³àö³þ
ì³æ Óêðà¿íîþ òà ªâðîïåéñüêèì ñîþçîì ïð³îðèòåòíèì º ïðèéíÿòòÿ ì³æíàðîäíèõ
òà ºâðîïåéñüêèõ ñòàíäàðò³â ÿê íàö³îíàëüíèõ ñòàíäàðò³â ç îäíî÷àñíèì ñêàñóâàííÿì
êîíôë³êòíèõ íàö³îíàëüíèõ ñòàíäàðò³â, çîêðåìà ÃÎÑÒ, ðîçðîáëåíèõ äî 1992 p., à
íå ðîçðîáëåííÿ âëàñíèõ íàö³îíàëüíèõ ñòàíäàðò³â, ÿê³ ìîæóòü ñòâîðþâàòè çàéâ³
òåõí³÷í³ áàð’ºðè ó òîðã³âë³.

Íå ñåêðåò, ùî çíà÷íà ÷àñòêà òåëåêîìóí³êàö³éíîãî îáëàäíàííÿ, ùî âèêî-
ðèñòîâóºòüñÿ Íàö³îíàëüíîþ ïîë³ö³ºþ Óêðà¿íè, çàêîðäîííîãî âèðîáíèöòâà. Ïåðå-
âàæíî öå îáëàäíàííÿ ñåðòèô³êîâàíî íà â³äïîâ³äí³ñòü ñòàíäàðòàì ÅÑ àáî ÑØÀ,
òîìó äëÿ ê³íöåâèõ êîðèñòóâà÷³â, ÿêèìè ³ º â öüîìó âèïàäêó ïðàêòè÷í³ ï³äðîçä³ëè
Íàö³îíàëüíî¿ ïîë³ö³¿ Óêðà¿íè, âàæëèâî, ùîá  îáëàäíàííÿ áóëî íàä³éíèì: óìîâè
çáåð³ãàííÿ òà åêñïëóàòàö³¿, ñò³éê³ñòü äî ä³¿ òèõ ÷è ³íøèõ ÷èííèê³â òîùî. Çäåá³ëü-
øîãî ³íôîðìàö³þ ïðî öå ìîæíà âçÿòè ³ç â³äîìîñòåé ùîäî ñåðòèô³êàö³¿ íà ò³ ÷è
³íø³ ïóíêòè ñòàíäàðò³â, òîìó ìàòåð³àëè, âèêëàäåí³ â ö³é ñòàòò³, äîçâîëÿòü íå
ò³ëüêè ñòâîðèòè óÿâëåííÿ ïðî íàä³éí³ñòü ó ðîáîò³ îáëàäíàííÿ, àëå é ïîð³âíÿòè
éîãî õàðàêòåðèñòèêè â ÷àñòèí³, ùî ñòîñóºòüñÿ ñò³éêîñò³ äî ä³¿ çîâí³øí³õ ÷èííèê³â,
ç àíàëîã³÷íèì îáëàäíàííÿì ³íøîãî âèðîáíèêà.
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