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АНОТАЦІЯ 

Левицький А.О. Криміналістичне дослідження пломб. – Кваліфікаційна 

наукова праця на правах рукопису.  

Дисертація на здобуття наукового ступеня кандидата юридичних наук за 

спеціальністю 12.00.09 – кримінальний процес та криміналістика; судова 

експертиза; оперативно-розшукова діяльність (081 – Право). – Національна академія 

внутрішніх справ, Київ, 2018. 

Дисертація присвячена дослідженню теоретичних, методичних і практичних 

питань, пов’язаних із криміналістичним дослідженням пломб. 

У дисертації на основі наукових джерел розкрито визначення поняття пломби, 

поняття складових частин пломб та їх конструктивних елементів, а саме поняття: 

пломба, запірно-пломбувальний пристрій, тіло пломби, вхідні отвори, вихідний 

отвір, корпус пломби, армувальна скоба, пломбувальний елемент, пломбір, 

пломбувальні лещата, роторний механізм замикання, маркувальні позначення, 

якірний механізм замикання, заготовка пломби, полуфабрикат пломби, 

перепломбування, перенавішування, опломбування, несанкціонований доступ, 

санкціонований доступ, порушення цілісності пломбування, кримінальна пломба, 

захисна пломба, силова пломба, індикаторна пломба. Також наведено сучасну 

класифікацію пломб за різними критеріями, а саме: за ступенем складності  (прості; 

складні); за матеріалом виготовлення (металеві; полімерні; комбіновані;  інші.); за 

механізмом пломбування (механічним способом за допомогою пломбувальних 

лещат, пломбіру; шляхом з’єднання складових елементів;  шляхом взаємодії з 

об’єктом); за ступенем захисту (для простих пломб: з двома вхідними та одним 

вихідним отвором; з двома наскрізними отворами; з двома вхідними та одним 

вихідним отвором з армуючою скобою; пластинчасті пломби; з липким шаром. Для 

складних пломб: з «якірним» механізмом замикання; з храповим механізмом 

замикання (натягу)); за матеріалом пломбувального елементу (металевий або мідний 

дріт; трос; полімер; ліска; синтетична нитка; мастика; безпосередньо пломба 

(пломба-наклейка)); за взаємодією з об’єктом (ті, що розташовані безпосередньо на 

об’єкті (мастичні пломби та пломби-наклейки); фіксуються за допомогою 
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пломбувального елементу); конструкцією плобувального елементу (з гнучким 

пломбувальним елементом; з жорстким пломбувальним елементом)); за сферою 

використання (для використання у побуті; для використання в промисловості); за 

країною виробником (вітчизняні; іноземного походження). Поряд з цим, відмічено 

загальноприйняті вимоги до пломб у цілому, зазначені типи механічних пломб 

(проволочні, пломби у вигляді навісного замку, стрічкові, тросові, гвинтові, 

витягуючі, закручуючі, зубчасті, бар’єрні пломби, самоклеючі).  

Прослідили історію виникнення та розвитку пломб від 5 тисячоліття до нашої 

ери до теперішнього часу, від самих простих видів пломб до сучасних різновидів 

пломб. Також зазначено у яких сферах застосовуються пломби в умовах сьогодення. 

Розглянуто механізм слідоутворення на пломбах та їх складових елементах при 

опломбуванні (визначено, які сліди на поверхні пломб залишилися під час 

промислового виготовлення складових частин, які сліди виникли під час самого 

опломбування). Акцентовано увагу на інформації про способи несанкціонованого 

знімання пломб та які сліди трасологічного походження залишаються на пломбі 

після несанкціонованого знімання пломби певним способом, а саме при 

механічному, термічному, хімічному, маніпуляційному, з попередньою 

підготовкою. Наведені ілюстрації виявлених слідів при різних способах 

перепломбування пломб. 

Детально описано якими способами опломбовуються різні типи приладів 

обліку (однофазні, трифазні), з урахуванням застосування секретності пломбування, 

відображено, які зустрічаються порушення у вигляді слідів на пломбах внаслідкок 

недотримання правил опломбування, або дані сліди виникають випадково.  

Конкретизовано експертні питання щодо криміналістичного дослідження 

різних видів пломб. Дані питання наведені у вигляді методичних рекомендацій. Не 

залишено без уваги перелік можливих виявлених слідів, за комплексом яких 

судовий експерт може дійти висновку про перепломбування досліджуваної пломби. 

Загострено увагу на ролі пломб у профілактичній роботі щодо вчинення 

майнових злочинів та злочинів проти довкілля, а саме приділено увагу 

безпосередньо профілактичній роботі, де як об’єкт контролю виступає пломба. 
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Розписано, яким чином застосовуються митні пломби та печатки, як засіб 

маркування товарів, що ввозяться транспортними засобами на територію України, 

переміщується по території нашої держави, з посиланням на Митний кодекс 

України та міжнародні правові акти.  Приділено увагу значенню криміналістичної 

експертизи пломб при розслідуванні злочинів, пов’язаних з контрабандою. 

Відмічено, що якісно проведена профілактична робота дає можливість знизити 

кількість вчинених злочинів або правопорушень.   

Також відображено важливість залучення фахівців експертно-

криміналістичних підрозділів для участі в оглядах місць подій за фактами 

розкрадань електроенергії, необхідності детальної фотофіксації всіх елементів як 

пломби в цілому, так й об’єкту, на якому розташована дана пломба. 

Дисертаційна робота оснащена ілюстративним матеріалом, який, в свою чергу, 

доповнює наведений текст в цілому. 

Наведена інформація у дисертаційній роботі буде корисною як працівникам 

експертних підрозділів системи Міністерства внутрішніх справ та Міністерства 

юстиції України, працівникам слідчих підрозділів, працівникам контролюючих 

організацій у сфері енерго-газо-водопостачання та безпосередньо конструкторським 

відділам фірм-виробників продукції пломб. 

Ключові слова: пломба, пломбувальний елемент, слід, пломбування, судово-

трасологічна експертиза, прилад обліку. 

 

SUMMARY 

Andriy Levitskiy. The criminalistics examination of the seal. – Qualifying paper 

(manuscript copyright).  

Thesis for a degree of PhD of Law. Speciality 12.00.09 – criminal procedure and 

criminalistics; forensic examination; operative-research activity. – National Academy of 

Internal Affairs, Kyiv, 2018. 
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The thesis is dedicated to research in theoretical, methodical and practical issues, 

concerned with forensic researches of the seal. 

In the dissertation on the basis of scientific sources the definition of the term of the 

seal, the notion of the components of the seals and their structural elements, namely the 

terms: seal, stop locking device, body of the seal, the input holes, the outlet, the seal body, 

the reinforcing bracket, the filling element, the plomber, sealing grommet, rotor locking 

mechanism, marking symbols, anchor locking mechanism, seal preparation, semi-finished 

filling, re-sealing, reinstallation, sealing, unauthorized access, authorized access, breakage 

of sealing integrity, criminal seal, security seal, power seal, indicator seal. Also, the 

modern classification of seals according to different criteria is given, namely: according to 

the degree of complexity (simple, complex); on the material of manufacture (metal, 

polymer, combined, others.); by the mechanism of sealing (by mechanical means with the 

help of filling vise, plomber; by connecting the constituent elements; by interacting with 

the object); by degree of protection (for simple seals: with two inlets and one outlet, with 

two through holes, with two inlets and one outlet with a reinforcing bracket, lamellar seals, 

with a sticky layer. For complex seals: with "anchor" locking mechanism; with ratchet 

locking mechanism (tension)); on the material of the filling element (metal or copper wire, 

cable, polymer, fishing line, synthetic thread, mastic, seal directly (seal-sticker)); by 

interaction with the object (those, wich are located directly on the object (mastic seals and 

sealing stickers), fixed with the help of the filling element); the construction of the 

grooving element (with a flexible sealing element, with a hard sealing element)); in the 

field of use (for use in everyday life; for use in industry); by country producer (domestic, 

foreign origin). Along with this, the general requirements for seals in general are indicated, 

the types of mechanical seals (wire, seals in the form of a hinged lock, tape, cable, screw, 

pulling, twisting, serrated, barrier seals, self-adhesive) are indicated. 

The history of the emergence and development of seals from the 5th millennium BC 

to the present was researched, from the most simple types of seals to modern types of 

seals. It is also indicated in what spheres seals are used in the present conditions. 

The mechanism of trace formation on seals and their constituent elements during 

sealing is considered (it is determined which traces on the surface of the seals remained 
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during the industrial fabrication of the components, which traces arose during the sealing 

process itself). The attention is focused on the methods of unauthorized removal of seals 

and the traces of tramline origin remain on the seal after unauthorized removal of the seals 

in a certain way, namely mechanical, thermal, chemical, manipulative, with preliminary 

preparation. The illustrations of the detected traces are shown in different ways of filling 

seals. 

It is described in detail how the various types of recording devices are sealed 

(single-phase, three-phase), taking into account the secrecy of sealing, reflects the 

occurrence of violations in the form of traces on the seals as a result of non-compliance 

with the rules of sealing, or the traces are accidentally created. 

The expert questions about forensic research of various kinds of seals are specified. 

These questions are presented in the form of methodological recommendations. The list of 

possible detected traces, the complex of which the forensic expert can conclude about the 

filling of the investigated seal, is not ignored. 

The attention has been paid to the role of seals in preventive work on committing 

property crimes and crimes against the environment, namely, attention is paid directly to 

preventive work, where the seal serves as an object of control. It is written how customs 

seals and stamps are used as a means of marking goods imported by vehicles into the 

territory of Ukraine, is transferred across the territory of our state, with reference to the 

Customs Code of Ukraine and international legal acts. The attention was paid to the 

significance of forensic examination of seals in the investigation of crimes related to 

smuggling. It is noted that qualitative preventive work allows to reduce the number of 

committed crimes or offenses. 

It also reflects the importance of involving experts of forensic units to participate in 

the inspection of places of events on the facts of the theft of electricity, the need for 

detailed photophixation of all elements as a seal in general, and the object on which this 

seal is located. 

The dissertation work is equipped with illustrative material, which, in turn, 

complements the resulted text as a whole. 
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The given information in the dissertation will be useful for employees of the expert 

units of the Ministry of Internal Affairs and the Ministry of Justice of Ukraine, 

investigators, employees of the controlling organizations in the field of gas and water 

supply, and directly to the design departments of the manufacturers of seal products. 

Key words: seal, filling element, imprint, filling, forensic trasologic examination, 

instrument for recording. 
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Актуальність теми. Захист власності завжди виступає важливим питання, як 

для особи, так і для країни. Питання збереження матеріальних цінностей було 

актуальник у всі часи, починаючи з древніх віків. Ще з часів неоліту людство 

навчилося помічити об’єкти та місця зберігання цінностей. З плином часу методи 

розкрадання електроенергії вдосконалюються, злочинці використовують 

різноманітні способи підробок, відкриття та повторного навішування пломб. 

Виникає потреба в протидії даним злочинним посяганням, що зумовило 

необхідність розробки міжнародного стандарту на механічні пломби, який 

покликаний гарантувати відповідний рівень безпеки. На сьогоднішній день ринок 

пломб є динамічним та гнучким: постійно з’являються нові різновиди пломб, 

пломби старих конструкцій замінюються на нові, досконаліші, хоча багато з них за 

надійністю контролю поступаються традиційним пломбам простої будови 

(свинцевим пломбам).  

Слід зауважити, що унікальність пломб полягає у масовому автоматизованому 

виробництві та одноразовому використанні, поверхні пломб мають стійкі тотожні 

технологічні ознаки для усієї випущеної партії. На цій підставі, а також внаслідок 

виникнення поверхневих слідів несанкціонованого відкриття, виникає унікальна 

можливість виявлення кримінальних слідів, в результаті порівняння слідової 

картини досліджуваної пломби з її "первинним станом". Унікальність пломб 

заснована на секретності самого опломбування даної пломби заводом-виробником, 

ступенів її захисту від несанкціонованого відкриття без залишення відображеної 

слідової інформації [107].  

Як показує практика сучасні пломби відрізняються від їх попередників, тим, 

що вони встановлюються вручну, тобто механічним способом, без додаткових 

пристосувань (пломбуючих лещат). У зв'язку з цим виробник пломб пред'являє 

особливі вимоги до їх конструкції. Ці вимоги виражаються, в основному, в 
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неможливості, на сучасному етапі розвитку техніки і технологій, відкривання 

замикаючого механізму пломби без залишення характерних ідентифікуючих слідів, 

які мають свою специфіку відображення, що виражається в спеціальній методиці 

експертного дослідження пломб. 

Важливо робити оцінку грамотного використання спеціальних знань в галузі 

криміналістичного дослідження пломб для вирішення поставлених завдань у ході 

попереднього розслідування, судового розгляду, попередження злочинів і 

правопорушень. 

Проведеним аналізом кримінальних та цивільних  проваджень, складених 

актів про порушення користування електричною енергією, стає вочевидь, що 

практика розкриття та розслідування злочинів, пов’язаних з порушенням пломб, 

показує, що порушуючи пломби, зловмисники в більшості випадків намагаються 

зробити маскування даного порушення. Це пояснюється тим, що зловмисник завжди 

зацікавлений у тому, що факт порушення пломб, а тим паче й факт злочину, 

залишається довгий час невстановленим.  

За даними відомчої звітності Національної поліції України за  

2015–2017 роки на території України зареєстровано – (2015 – 546,1 тис.; 

2016 – 573,6 тис.; 2017 – 1016 тис.) злочинів, крадіжок відносно приватної 

власності – (2015 – 410,4 тис.; 2016 – 569,6 тис.; 2017 – 401,8 тис.), злочинів у сфері 

господарської діяльності – (2015 – 4,7 тис.; 2016 – 3,8 тис.; 2017 – 5,1 тис.) [20]. 

Теоретичне підґрунтя дисертації становлять фундаментальні роботи вчених, 

присвячені різним питанням розслідування злочинів, зокрема: В.П. Бахіна, 

Р.С. Бєлкіна, А.Ф. Волобуєва, В.І. Галагана, В.Г. Гончаренка, І.В. Гора, 

В.Я. Горбачевського, А.В. Іщенка, І.І. Когутича, В.О. Коновалової, В.В. Лисенка, 

Є.Д. Лук’янчикова, О.І. Мотляха, Д.Й. Никифорчука, О.В. Одерія, Ю.Ю. Орлова, 

М.А. Погорецького, М.В. Салтевського, О.В. Таран, В.В. Тіщенка, Л.Д. Удалової, 

В.Г. Хахановського, П.В. Цимбала, К.О. Чаплинського, С.С. Чернявського, 

Ю.М. Чорноус, В.Ю. Шепітька, Б.В. Щура та ін.  
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Концептуальним засадам судово-експертної діяльності присвячено праці 

зарубіжних та вітчизняних учених: Т.В. Аверьянової, І.А. Алієва, В.Д. Арсеньєва, 

С.Ф. Бичкової, М.Є. Бондар, О.А. Буханченко, А.І. Вінберга, Ф.Е. Давудова, 

Ф.М. Джавадова, Н.І. Клименко, В.В. Ковальової, Ю.Г. Корухова,  В.К. Лисиченка, 

Н.Т. Малаховської, О.В. Меланич, О.М. Моїсеєва, Е.Б. Сімакової-Єфремян, 

М.Я. Сегая, І.В. Пирога, О.Р. Россинської, І.Я. Фрідмана, О.Р. Шляхова, 

М.Г. Щербаковсього.  

У роботах вищевказаних вчених розглядаються особливості 

криміналістичного дослідження пломб простої конструкції, що не зменшує 

актуальності теми дисертаційного дослідження, а навпаки, при появі сучасних нових 

зразків пломб та до 2009 року відсутності методик криміналістичного дослідження 

даних видів пломб різної конструкції, свідчить про існування цілого ряду 

невирішених науково-прикладних завдань криміналістичного дослідження даного 

виду пристроїв. Певна їхня сукупність пов'язана з актуалізованою вище 

проблематикою і у сучасній криміналістичній науці не було предметом окремого 

наукового дослідження у вітчизняній літературі. Сьогодні існує потреба в 

комплексному висвітленні даної тематики. 

Зв’язок роботи з науковими програмами, планами, темами. Дисертацію 

виконано відповідно до Стратегії національної безпеки України, затвердженої 

Указом Президента України від 26 травня 2015 р. № 287/2015 [162], Національної 

стратегії у сфері прав людини, затвердженої Указом Президента України від 

25 серпня 2015 р. № 501/2015 та Плану заходів щодо її реалізації, схваленого 

розпорядженням Кабінету Міністрів України від 23 листопада 2015 р. № 1393-р., 

Стратегії розвитку Експертної служби Міністерства внутрішніх справ України на 

період до 2020 р. та Плану заходів щодо її реалізації, затверджених наказом МВС 

України від 15 березня 2017 р. № 229 [188], Переліку пріоритетних напрямів 

наукового забезпечення діяльності органів внутрішніх справ України на період 

2015–2019 рр., затверджених наказом МВС України від 16 березня 2015 р. № 275 

[123], Основних напрямів наукових досліджень Національної академії внутрішніх 
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справ на 2014–2017 рр., схвалених Вченою радою Національної академії внутрішніх 

справ (протокол № 28 від 29 жовтня 2013 р). Тему дисертаційного дослідження 

затверджено на засіданні Вченої ради Національної академії внутрішніх справ 

24 грудня 2013 (протокол № 32) і схвалено Координаційним бюро Національної 

академії правових наук України (№ 1214, 2013 р.), яку уточнено на засіданні Вченої 

ради Національної академії внутрішніх справ 27 лютого 2018 (протокол № 3). 

Мета і задачі дослідження. Мета роботи полягає у формуванні наукових, 

теоретичних і методологічних засад та розробленні практичних рекомендацій, 

методик криміналістичного дослідження простих видів пломб, пломб-наклейок та 

мастичних пломб, пломб з роторним та якірним механізмом замикання.  

Для досягнення зазначеної мети поставлено такі задачі: 

– прослідкувати історію виникнення та розвитку пломб; 

– охарактеризувати сутність і поняття пломб, їх конструктивних елементів; 

– класифікувати пломби за різними критеріями;  

– деталізувати механізм слідоутворення на пломбах під час їх опломбування; 

– експериментальним методом встановити, які сліди трасологічного 

походження виникають при різних способах перепломбування пломб;  

– конкретизувати експертні питання щодо криміналістичного дослідження 

різних видів пломб; 

– розробити в рамках дисертаційного дослідження методики 

криміналістичного дослідження різних видів пломб, з подальшою їх апробацією в 

підрозділах Експертної служби МВС України та підрозділах Міністерства юстиції 

України; 

– висвітлити роль пломб у профілактичній роботі щодо вчинення майнових 

злочинів. 

Об’єкт дослідження – експертна діяльність, пов’язана з проведенням 

експертами судово-трасологічних досліджень за напрямком дослідження пломб під 

час кримінальних проваджень та цивільних справ.  
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Предмет дослідження – криміналістичне дослідження пломб.  

Методи дослідження. Для досягнення поставленої мети, з урахуванням 

об’єкта та предмета дослідження, у роботі використано загальнонаукові та 

спеціальні методи, які є засобами наукового пошуку, зокрема: системно-

структурний – з метою визначення поняття та класифікації пломб, їх складових 

елементів (підрозділи 1.1, 1.2); структурно-функціональний – при вивченні 

механізму слідоутворення при опломбуванні, слідів, які утворені при 

несанкціонованому зніманні пломб  (підрозділ 2.1, 2.3); статистичний – при 

вивченні експертних висновків та даних складені акти про порушення користування 

електроенергією, складених працівниками енергопостачальної компанії (підрозділи 

2.4, 3.2, 3.3); експерименту – для встановлення, які види слідів утворюються при 

несанкціонованому зніманні пломби певним способом (підрозділ 2.3, 2.4); 

спостереження – для виявлення, аналізу слідів на пломбі, слідів на об’єкті, який 

підлягає опломбуванню при здійсненні огляду місця події (підрозділи 3.1). 

Емпіричну базу дослідження становлять слідча і експертна практика та 

статистичні дані про динаміку та кількість правопорушень (злочинів), вчинених із 

метою розкрадання електроенергії, газу, води за 2007-2017 роки; результати 

експериментальних досліджень, проведених автором особисто на посаді старшого 

судового експерта та в послідуючому на наступних посадах до завідувача відділу 

криміналістичних експертиз Миколаївського НДЕКЦ МВС України протягом 

2007-2015 роках, де безпосередньо або комплексно провів 971 експертних 

досліджень та судових експертиз, та рецензував у 2016 році 84 експертних 

досліджень та 7 судових експертиз за напрямком трасологічної експертизи запірно-

пломбувальних пристроїв та пломб, для встановлення способів здійснення 

перепломбування пломб та систематизації слідів, які утворюються при певному 

способі перепломбування. Крім того, вивчено 86 висновків судових експертів 

Експертної служби МВС України. На протязі 2007- 2017 років в Миколаївському 

НДЕКЦ МВС України було проведено 1195 судових експертиз та експертних 

досліджень за напрямком дослідження пломб (2007 – 82; 2008 – 98; 2009 – 115; 2010 
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– 129; 2011 – 190; 2012 – 105; 2013 – 89; 2014 – 86; 2015 – 74; 2016 – 91; 2017 - 133) 

(див. додаток Є) [189; 190]. Аналіз проведеного анкетування 147 працівників 

Експертної служби МВС України, які мають право на самостійне проведення 

трасологічних експертиз за напрямком дослідження запірно-пломбувальних 

пристроїв та пломб з ДНДЕКЦ МВС України, Миколаївського, Одеського, 

Херсонського, Запорізького, Дніпропетровського, Львівського та Харківського 

НДЕКЦ МВС України (див. додаток Д).   

Наукова новизна одержаних результатів полягає в тому, що дисертація є 

першим в Україні комплексним монографічним узагальненням теоретичних і 

практичних проблем криміналістичного дослідження пломб та формуванні на цій 

основі практичних рекомендацій, методик щодо вдосконалення криміналістичного 

дослідження різних видів пломб. У дослідженні сформульовано та обґрунтовано 

низку нових положень і висновків, зокрема: 

вперше: 

– запропоновано розширену класифікацію пломб за: ступенем складності 

виготовлення, матеріалом виготовлення, механізмом пломбування, конструкцією, 

матеріалом пломбувального елементу, конструкцією плобувального елементу, 

взаємодією з об’єктом, країною виготовлення, сферою використання;  

– сформульовано авторське визначення поняття пломби, конструктивних 

елементів та механізмів пломб. Під поняттям пломби слід розуміти – одноразовий 

сигнально-контрольний запобіжно-охоронний пристрій (знак), навішування якого на 

певні конструктивні елементи підконтрольного об’єкту унеможливлює непомітність 

його несанкціонованого знімання, без порушення цілісності самої пломби або 

пломбувального елементу. Полуфабрикат пломби – це тіло пломби, частково 

обтиснуте пломбувальними лещатами таким чином, що на її поверхні наявні 

маркувальні позначення, однак пломбувальний елемент у каналах пломби відсутній, 

що дає можливість подальшого розміщення пломбувального елементу 

(перенавішування). Заготовка пломби – це конструктивно завершена пломба (тіло 

пломби та пломбувальний елемент), яка не піддавалася обтисканню. Тіло пломби –  
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це деталь пломби каморного типу, яка поєднує в собі всі її складові елементи та на 

контактних поверхнях якої відображаються сліди (маркувальні позначення, сліди 

впливу) після обтиску пломбувальними лещатами. Під поняттям роторний механізм 

замикання (механізм натяжіння) слід розуміти – деталь пломби (ротор), за 

допомогою якої здійснюється фіксація пломбувального елементу в середині корпуса 

пломби. Під поняттям якірний механізм замикання слід розуміти – деталь пломби 

(якір), за допомогою якої здійснюється фіксація всіх її складових елементів при 

замиканні пломби;  

– деталізовано механізм слідоутворення на пломбах під час їх опломбування, 

з наведенням ілюстрацій; 

– розроблено п’ять методик дослідження, а саме: «Криміналістичне 

дослідження простих пломб», «Криміналістичне дослідження пломб з якірним 

механізмом замикання», «Криміналістичне дослідження пломб з роторним 

механізмом замикання», «Криміналістичне дослідження мастичних пломб», 

«Трасологічне дослідження пломб-наклейок»; 

– наведено та проілюстровано сліди, які залишаються на пломбі (її складових 

елементів) після перепломбування певним способом; 

удосконалено: 

– криміналістичні рекомендації щодо поводження із пломбами на місці події 

у кримінальних провадженнях за фактом розкрадання електричної енергії або 

ураженням електричним струмом;  

– значення пломб у профілактичній роботі щодо протидії вчинення майнових 

злочинів, шляхом застосування митних пломб та печаток, як засобу маркування 

товарів, що перевозяться транспортними засобами; 

– перелік питань, які ставляться судовим експертам при проведенні судової 

трасологічної експертизи пломб; 

– систематизацію історичних фактів виникнення та розвитку пломб. 

дістало подальший розвиток: 

– напрацьовані матеріали документації для акредитації решти експертних 
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підрозділів системи МВС за міжнародним стандартом ISO 17025:2006 за напрямом 

трасологічного дослідження пломб. 

Практичне значення одержаних результатів полягає в тому, що викладені й 

аргументовані в дисертації теоретичні положення, висновки, пропозиції та 

рекомендації впроваджено в: 

-  практичну діяльність для слідчих та експертних підрозділів – при 

проведенні судово-трасологічної експертизи (Черкаського НДЕКЦ МВС від 

16 листопада 2016 року, Одеського НДЕКЦ МВС України від 10 січня 2017 року, 

Херсонського НДЕКЦ МВС України від 12 січня 2017року). У 2013 році 

акредитовано, згідно з вимогами міжнародного стандарту ISO 17025:2006, 

Миколаївський НДЕКЦ МВС України за напрямком трасологічного дослідження 

пломб (єдиний на території України експертний підрозділ системи МВС та МЮ, 

який акредитований за міжнародним стандартом ISO 17025:2006 за напрямком 

трасологічного дослідження пломб);  

– освітній процес – під час викладання навчальних дисциплін: 

«Криміналістика», «Основи криміналістики», «Судово-трасологічна експертиза», 

«Техніко-криміналістичне забезпечення слідчих дій і оперативно-розшукових 

заходів», «Участь спеціаліста при проведенні слідчих дій», «Теорія судової 

експертизи», «Теоретичні основи судової експертизи» (акти впровадження 

«Миколаївський інститут права» Національного університету «Одеська юридична 

академія» від 25 березня 2013 року; Хмельницького університету управління та 

права від 30 листопада 2016 року, Миколаївського міжрегіонального інституту 

розвитку людини ВНЗ «Університет Україна» від 16 січня 2018 року, Національної 

академії внутрішніх справ від 03 березня 2018 року.  

Особистий внесок здобувача. Дисертацію виконано автором самостійно. Усі 

сформульовані положення та висновки є результатом особистих досліджень автора. 

Окремі положення дисертації викладено в наукових статтях та тезах доповідей, 

підготовлених у співавторстві: «Значення криміналістичної експертизи запірно-

пломбувальних пристроїв при розслідуванні злочинів, пов’язаних з контрабандою», 
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«Криміналістична експертиза пломб як ефективний науковий підхід до виявлення 

фактів розкрадання енергоносіїв, газу та води», «Значення криміналістичної 

експертизи запірно-пломбувальних пристроїв на сьогоднішній день», «Розкриття 

злочинів, пов’язаних з розкраданням електроенергії за допомогою судово-

експертного дослідження пломб та приладів обліку» (особистий внесок автора – 

50 %, 0,25 друк. арк.); посібник, методичні рекомендації, монографія: «Індикаторні 

пломби. Устрій, експлуатація та трасологічне дослідження», «Пломби для 

опломбування приладів обліку», «Криміналістичні аспекти розслідування злочину 

забруднення моря», «Методика криміналістичного дослідження пломб з роторним 

механізмом замикання», «Методика криміналістичного дослідження пломб з 

якірним механізмом замикання», «Методика криміналістичного дослідження 

простих пломб», «Методика криміналістичного дослідження мастичних пломб», 

«Методика трасологічного дослідження пломб-наклейок» (особистий внесок автора 

– 70 %, 0,3 друк. арк.). Наукові ідеї та розроблення, що належать співавторам 

посібника, методичних рекомендацій, а також наукові статті і тези доповідей у 

дисертації не використовувалися. 

Апробація результатів дисертації. Основні положення та висновки 

дослідження оприлюднено в доповідях і виступах на міжнародних та всеукраїнських 

науково-практичних конференціях: «Слідча діяльність: проблеми теорії та 

практики» (м. Дніпро, 22-26 трав. 2008 р.); «Актуальні проблеми розкриття та 

розслідування злочинів у сучасних умовах» (м. Запоріжжя, 31 жов. 2008 р.); 

«Сучасний вибір держави та права» (м. Миколаїв, 28-29 лист. 2008 р.); «Ольвійський 

форум-2009: стратегії України в геополітичному просторі» (Ялта, Крим, 11-14 черв. 

2009 р.); «Держава і право» «V Прибузькі юридичні читання» (м. Миколаїв, 27-

28 лист. 2009 р.), «Актуальні питання судово-експертного та техніко-

криміналістичного забезпечення розкриття та розслідування злочинів» (м. Київ, 17 

червня 2010 р.); «Криміналістика ХХІ століття» (м. Харків, 25-26 листопада 2010 р.), 

«Теорія і практика судової експертизи і криміналістики»  

(м. Київ, 27 лютого 2018 р.). 
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Публікації. Основні положення та висновки, що сформульовані в дисертації, 

відображено в 23 публікаціях, серед яких п’ять статей – у виданнях, включених 

МОН України до переліку наукових фахових видань з юридичних наук, дві – у 

зарубіжному юридичному виданні (Мінськ, республіка Білорусь), вісім – у 

збірниках тез наукових доповідей, оприлюднених на науково-практичних 

конференціях, а також п’ять Методик криміналістичного дослідження різних видів 

пломб, одному посібнику, одних методичних рекомендаціях та однієї монографії. 

Структура дисертації. Робота складається із анотації, переліку умовних 

позначень, вступу, трьох розділів, що містять десять підрозділів та два пункти, 

висновків, списку використаних джерел (209 найменування на 18 сторінках) та 

дев’ять додатків на 144 сторінках. Повний обсяг дисертації становить 338 сторінок, 

із них основний текст – 163 сторінок. 
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РОЗДІЛ 1 

ТЕОРЕТИЧНІ ЗАСАДИ ДОСЛІДЖЕННЯ ПЛОМБ У ТРАСОЛОГІЇ 

 

 

 

1.1.  Класифікація слідоутворюючих об’єктів у сучасній трасології. 

 

Розглядаючи таке питання, як класифікація слідоутворюючих об’єктів у 

сучасній трасології, необхідно, насамперед, з’ясувати, що таке трасологія та яке 

місце має дана галузь у криміналістиці взагалі. 

У ході розслідування злочинів чи правопорушень виявлення, фіксація і 

дослідження слідів знаходилося на центральному місці, так як, останні залишалися 

та були основним джерелом доказу, доказової інформації. Розкриття певного 

злочину, успіх у розслідуванні завчасто залежать від того, як повно вдалося виявити, 

зафіксувати, вилучити та досліджувати слідову інформацію. Тобто ефективно 

використовувати дані сліди, що відображають різноманітність обставин вчиненого 

злочину. 

У злочинну діяльність часто втягують велику кількість людей (злочинець, 

свідки, потерпілий та інш.), що свідомо чи несвідомо вносять різні незворотні зміни 

до матеріальної обстановки самого місця події, залишаючи на данному місці 

вчинення злочину чи місці події на різних об'єктах чи предметах, особах 

різноманітні види слідів ( сліди рук (пальців та долоней), ніг (босих ніг та підошви 

взуття), одягу, знарядь і коштовностей, використаних при вчиненні злочинного 

зазіхання, захисту від данного зазіхання, при затриманні особи, що вчинила злочин 

чи правопорушення і т.п.). При вчиненні злочину змінюється місцезнаходження 

об'єктів матеріальної обстановки, викрадаються предмети та речі, коштовності та 

цінності, документація. На місці події з’являються будь-які сторонні предмети. Усі 

дані зміни є своєрідною слідовою інформацією вчиненого злочину [52, c. 57-72; 208, 

с. 50-57].  
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Криміналістичне дослідження слідів у своїй сутності дозволяє встановити 

який конкретний з об'єктів залишив слід (наприклад, провести ідентифікацію 

людини за її слідами рук, ніг і т.п.) чи віднести його до певного класу, виду 

(наприклад, визначити, яке використовувалося знаряддя злому, вид, марка, модель 

автотранспортного засобу, що зник з місця вчинення дорожньої події). За 

допомогою виявлених слідів можливо встановити анатомо-фізіологічні, 

функціонально-динамічні особливості певної особи (її вік, стать, професійні 

навички і т.п.). При цьому можуть вирішатися і не ідентифікаційні, а діагностичні 

задачі. Наведемо приклад, за слідами можливо визначити проміжоток часу, 

протягом якого відбувалася вчинена подія, кількість причетних до даної події осіб, 

спосіб проникнення у житло, зламування перешкоди, напрямок та протяжність руху 

транспортного засобу і т.п. [77, с. 67-79; 169] 

Сліди, як джерело інформації про вчинену подію, що відбулася на проміжку 

часу, дозволяють розібратися в її суті, встановити певні обставини, участь та ступінь 

провини і відповідальності кожної особи, причепної до події. 

Вивченням матеріальних слідів, умов, обставин, механізму їхнього утворення і 

зв'язку займається криміналістичне вчення про сліди - слідознавство. У розвитку 

цього вчення і галузі криміналістики велику роль зіграли роботи М.В. Салтевського, 

Р.С.Бєлкіна, А.В. Іщенко, Н.І. Клименко, І.М. Якімова, С.М. Потапова, Б.І. 

Шевченка, І.В. Гора, І.Ф. Крилова, Г.Л. Грановського, Є.І. Зуєва, А.Е. Яворського та 

інших криміналістів [5; 16; 24; 25; 31; 52; 54; 75; 77; 81; 168; 169; 170; 171; 172; 173; 

174; 175; 176; 177; 202; 203; 208].  

Криміналістичне слідознавство - галузь криміналістичної техніки, що вивчає 

сліди, кошти, прийоми і методи їхнього виявлення, фіксації, вилучення і 

дослідження, з метою ідентифікації, встановлення групової приналежності, а також 

умов, обставин, механізму і факту взаємодії об'єктів слідоутворення і їхнього зв'язку 

з розслідуваною подією [25, с. 105; 77, с. 67-79; 169; 171, с. 89-93].  

Причиною взаємодії є будь-яка енергія - термічна, механічна, біологічна, 

хімічна. Під дією механічної енергії сліди утворюються внаслідок переміщення 

об'єктів у просторі, відокремлення частини від цілого, поділу цілого на частини, 
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залишкової деформації. Під дією термічної енергії сліди утворюються унаслідок 

закопчування, обвуглювання, спопеління. Хімічна енергія сприяє утворенню слідів 

через окислення, розкладання та сполучення [171, с. 89-93].  

У процесі становлення криміналістичного слідознавства уточнювалося саме 

поняття матеріального сліду злочину, проводилося вдосконалення та формування 

класифікації зазначених слідів. Спочатку проводилася класифікація слідів за 

обліком конкретних об'єктів слідоутворення: сліди ніг тварин, сліди людини, сліди 

зброї, сліди підробок у документах та самих документів, знарядь злому і т.д. Усі 

дані сліди були об'єднані в розділі криминалистичної техніки, що одержав назву 

трасологія (від французького lа trасе — слід і грецького logos — вчення). Саме так у 

1938 р. І.М. Якімов позначив у підручнику «Криміналістика» главу, у якій 

розглядалися найрізноманітніші сліди [208, с. 50-57]. 

Взагалі вчинення чисельних злочинів супроводжується встановленням певних 

змін у навколишньому оточенні. Такі зміни слідує називати слідами злочину. Слід у 

своїй сутності являє собою відображення певних злочинних дій, окремих елементів 

злочинного акту. У криміналістичному розумінні цінність слідів обумовлена 

існуючою залежністю між злочином та його відбиттям (слідами). З історії видно, що 

сліди використовуються, з метою розкриття та розслідування злочинів. Так перші 

згадки про сліди відомі з давніх часів (особливо це стосується держав 

Стародавнього Сходу: Китаю, Японії, Індії, Камбоджі). 

Трасологія — це розділ криміналістики, в якому вивчають теоретичні основи 

слідознавства, закономірності винекнення слідів, сліди-відображення зовнішньої 

будови їхніх об'єктів, які їх залишили, з метою проведення індивідуальної і групової 

ідентифікації і вирішення певного роду діагностичних задач [203, с. 41-53].  

Трасологія - це галузь криміналістичної техніки, яка вивчає матеріально-

фіксовані сліди, закономірності їх утворення і розробляє прийоми, методи та 

науково-технічні засоби їх виявлення, аналіз, фіксації, вилучення і подальше 

дослідження [169]. 

Трасологія базується на положенні, що в матеріальних слідах певної групи 

об'єктів утворюються ознаки, що містять інформацію про індивідуальну 
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неповторність, їхню зовнішню будову. Зовнішня будова таких об'єктів визначається 

їхніми просторовими межами, розмірами, формою, мікрорельєфом, рельєфом, 

взаємним розташуванням утворюючих їх елементів. Зовнішня будова найчастіше 

відображає індивідуальні особливості слідоутворюючого об'єкта [10, с. 37-47; 69, 

 с. 163-165]. 

Процес взаємодії об'єктів, в результаті якого виникає слід, називається 

механізмом слідоутворення. Механізм слідоутворення - це система компонентів 

процесу утворення слідів-відображень. Такий механізм може бути різним: 

слідоутворення може здійснюватися в результаті фізичних, хімічних, біологічних та 

інших процесів [171, с. 89-93].  

Під час дослідження механізму слідоутворення виділяються три основні 

елементи: слідосприймаючий об'єкт, слідовий контакт і слідоутворюючий об'єкт. 

Сліди можуть утворюватися як у період безпосередньої взаємодії об'єктів, так і на 

якомусь визначеному етапі їхнього впливу один на одного. Процес або момент  

безпосередньої контактної взаємодії об'єктів, що призводить до утворення сліду, у 

трасології називається слідовим контактом. Слідовий контакт, як правило, може 

бути пасивним та активним. Під час активного контакту енергія впливу виходить 

безпосередньо від одного або обох взаємодіючих об'єктів (наприклад, сліди від дії 

сокири, сліди, що утворяться при контакті транспортних засобів). Під час пасивного 

контакту енергія, що призводить до утворення сліду, знаходиться, як правило, за 

межами безпосереднього контакту об'єктів (наприклад, осідання снігу, пилу навколо 

лежачих на підлозі предметів, дія рентгенівських променів) [9, с. 127-135; 173,  

с. 201-229]. Судячи з теми дисертаційного дослідження, нам будуть цікаві 

безпосередньо сліди активного контакту. 

Трасологія базується на таких наукових положеннях: 

 об'єкти матеріального світу індивідуальні. Кожний об'єкт індивідуальний і 

тотожний тільки самому собі. Індивідуалізація об'єкту здійснюється за збігом 

загальних і окремих ознак; 

 за певних умов зовнішня будова одного об'єкту може відбитися на іншому. 

Точність відображення залежить від фізичних властивостей слідоутворюючого і 
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слідосприймаючого об'єктів, механізму слідоутворення. За матеріально-

фіксованими слідами можлива ідентифікація (встановлення тотожності) об'єкту, 

який їх залишив; 

 відносна стійкість об'єктів. Об'єктами механічної контактної взаємодії можуть 

бути тільки тверді тіла, які мають достатньо стійкі зовнішні ознаки; 

 відбиття у сліді зовнішньої будови предмета є перетвореним (має вид негативу). 

У сліді ознаки зовнішньої будови предмета переважно мають дзеркальне 

відображення [208, с. 50-57]. 

Індивідуальність матеріальних об'єктів і конформність слідів-відображень 

дають змогу проведення ототожнення об'єктів за їх слідами (пальців, долоней, 

взуття, злому, каналу ствола на кулі і т.п.) [208, с. 50-57]. 

Як зазначалося раніше, в буквальному сенсі, трасологія - це наука про сліди, їх 

слідоутворення. Так слід зосередити увагу на самому понятті «слід» та загальній 

класифікації слідів у трасології [171, с. 89-93]. 

Розвиток науки «криміналістики» призвів до початку відокремлення від 

трасології ряду групи слідів і, відповідно, розділів. Так, сліди, які виникають при 

застосуванні стрілецької вогнепальної зброї, вивчаються у судовій балістиці. Сліди 

стосовно підробок безпосередньо документів і підробок у самих документах 

розглядаються в розділі, який присвячений техніко-криміналістичному дослідженню 

документів. Дослідження закономірностей безпосереднього утворення матеріальних 

слідів призвело до необхідності створення класифікації слідів за такою досить 

істотною підставою, як механізм слідоутворення [172, с. 128-131]. У результаті чого 

було визначено два поняття матеріальних слідів - у вузькому і широкому розумінні. 

У широкому розумінні під слідами слід розуміти будь-які зміни в матеріальному 

середовищі, що виникли в ньому у результаті вчиненного певного злочину. У світлі 

поняття слідів у широкому розумінні, це теоретичні положення відносно 

криміналістичного вчення про самі сліди (про механізмі утворення слідів, зв'язку 

утворених слідів і об'єктів слідоутворення та ін.) відносяться до декількох окремих 

самостійних розділів криміналістичної техніки, які вивчають матеріальні сліди 

різного роду (не тільки до трасології, техніко-криміналістичному дослідженні 
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документів, балістики, дослідження холодної зброї, криміналістичного 

почеркознавства, вибухових речовин, вибухових пристроїв, та ін.). Ці положення 

враховуються також й у слідчій чи судовій практиці (наприклад, при здійсненні 

огляду місця події, проведенні обшуку і т.д.) [72, с. 191-202, с. 191-202]. 

На сьогодні у сучасній криміналістиці поняття сліду розглядається за кількома 

аспектами. У широкому розумінні, слід - це результат будь-якої матеріальної зміни 

первинної обстановки внаслідок учинення злочину: матеріально-фіксовані зміни 

одного об'єкта на інший; поява чи зникнення тих чи інших предметів, порушення 

первинного положення, місцезнаходження, стану різних об'єктів (наприклад, 

загублені злочинцем на місці події власні речі, уламки розбитого віконного скла)  

[2, с. 76-82; 185, с. 3-12]. 

Сліди в широкому розумінні розкривають та охоплюють: комплекси 

елементів, які властиві певним вчиненим подіям (сліди скоєної дорожньо-

транспортної події, сліди вчиненої пожежі, тощо); зміни навколишньої обстановки 

(поява або зникнення певних предметів, зміна їх місця розташування); зміна 

зовнішнього вигляду або стану предмета (пошкоджений або зламаний замок). На 

сучасному етапі розвитку криміналістики в якості слідів розглядаються: запахові 

сліди, звукові сліди, сліди-речовини, сліди-мікрочастки, сліди генетичного коду 

людини (ДНК)  [25, с. 104-126; 68, с. 209-217; 72, с. 191-202]. 

За традицією, трасологія вивчає тільки сліди у вузькому розумінні, такі сліди, 

як матеріально-фіксовані відображення зовнішньої будови одного об'єкту на іншому 

(сліди-відображення). Сліди-відображення виникають внаслідок взаємодії двох 

самостійних об'єктів і мають достатньо широке розповсюдження: це сліди пальців 

та долоней рук людини, ніг, низу підошви взуття, зубів, шин транспортних засобів, 

знарядь та інструментів тощо. У трасології сліди-відображення є головним 

предметом вивчення [72, с. 191-202; 73, с. 9]. 

Під слідами у вузькому понятті слід розуміти відображення на одному з тих 

предметів, що здійснювали взаємодію в процесі скоєння злочину, об'єктів 

відображення зовнішньої будови іншого об'єкту. Здійснювати обмеження трасології 

слідами-відображеннями зовнішньої будови їхнього об'єкту, що їх залишив, було 
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запропоновано ще Шевченком Б.І., що дозволило йому відокремити ці сліди, які 

найбільш часто зустрічаються, розглянути їхні особливості, механізм і об'єкти 

слідоутворення, розробити основи класифікації слідів, вирішити ряд питань, що 

відносяться до проведення ідентифікації об'єктів, надати поняття слідового 

контакту. Ці теоретичні положення суттєво вплинули на подальший розвиток 

криміналістичного вчення про сліди і дотепер у криміналістичній літературі й у 

підручниках криміналістики, як правило, прийнято розглядати в розділі 

«трасологія» в основному ті сліди, що відображають зовнішню будову об'єктів. Як 

правило, світ слідів злочину здебільшо об'ємніший і різноманітніший, що 

відображає лише зовнішню будову об'єктів, але розманітність цих слідів і є об'єктом 

криміналістичного вивчення слідів, як синтетичної галузі криміналістичної техніки - 

криміналістичного слідознавства [202, с. 19-26; 203, с. 41-53].  

Криміналістичне слідознавство надає рекомендації вивчати сліди не тільки у 

взаємозв'язку між слідом та об'єктом, що залишив безпосередньо конкретний слід, 

але і у взаємозв'язку всіх слідів і об'єктів слідоутворення, яке викликано тією або 

іншою вчиненою подією. На сьогоднішній час найчастіше доводиться зустрічатись 

ні зі слідом одного об'єкту на іншому, а з обопільними, зустрічними, кількістними 

слідами. Не тільки сам злочинець залишає сліди, наприклад, сліди низу підошви 

взуття, сліди папілярних візерунків рук на місці події, але і безпосередньо на ньому 

самому, на його одязі, взутті, залишаючи сліди від самого здійсненого контакту, 

зіткнення з навколишнім матеріальним середовищем (залишки рослин, насіння, 

пилок, забруднення ґрунту,  залишки зламаної перешкоди, мікрочастинки меблів, 

стін, і т.п.) - сліди, що не виступають у буквальному сенсі слідами-відображеннями 

зовнішньої будови об'єктів, у той же час дозволяють здійснювати процес 

спостереження взаємодії об’єктів і утворення взаємних слідів, тобто в остаточному 

підсумку довести причетність конкретної особи до вчиненої та розслідуваної події, а 

потім і довести її винність [173, с. 201-229].  

Щоб по-справжньому проаналізувати виявлені сліди, мало їх виявити та 

побачити, зафіксувати,  встановити зв'язок між даним слідом та конкретним 

об’єктом, що залишив цей слід, провести ідентифікацію, потрібно ще побачити й 
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взаємні зв'язки, які перекривають слідоутворюючі об'єкти і їхній зв'язок з подією, 

що сталася. Встановлення цього зв'язку можливо здійснити через виявлення, аналіз, 

фіксацію та проведення дослідження зв'язку кожного конкретного об'єкту з іншими 

об'єктами. Провести ототожнення (ідентифікація) об'єкту за слідами-

відображеннями, тобто провести відтворення факту, що слід, виявлений при огляді 

місця події або на іншому об'єкті, був залишений даним конкретним об'єктом, є 

підставою для надання наступного висновку (зрозуміло, при  використанні в разі 

потреби і даних інших досліджень) про зв'язок ідентифікуємого об'єкту з 

розслідуваною подією [5, с. 28-38; 9, с. 127-135; 71, с. 230-257; 72, с. 191-202].  

Сліди-відображення – це  матеріально-фіксовані відображення зовнішньої 

будови одного об’єкту на іншому. 

При встановленні зв'язку об'єктів у процесі слідоутворення варто враховувати, 

що кожний з цих  самостійних об'єктів, що брали участь у здійсненні взаємодії, 

часто може виступати не тільки в ролі об'єкту, що здійснював вплив, 

слідоутворюючий, але й одночасно у якості об'єкту, що сприйняв вплив – 

слідосприймаючий. У цих випадках кожен з цих самостійних об'єктів може бути 

одночасно як утворюючим об'єктом, так і сприймаючим, ідентифікуючим і 

ідентифікуємим. У результаті взаємодії об'єктів у процесі так званого слідового 

контакту, при якому здійснюється утворення слідів, часто відбувається взаємне 

відображення різних властивостей і якостей зовнішньої, а часом і внутрішньої 

структури цих об'єктів [71, с. 230-257; 74, с. 31-45]. 

Слідоутворюючий об’єкт – це об’єкт, що утворює слід (той, який залишив 

слід). 

Слідосприймаючий об’єкт – це об’єкт, що сприймає змінення (на якому 

утворився слід).  

Слід виникає за такої умови, коли слідоутворюючий об'єкт є твердішим, ніж 

слідосприймаючий і діє з такою застосованою силою, яка зможе здійснити його 

відбиття. Виникнення (утворення) слідів при слідовому контакті залежить від 

декількох чинників: міцності об'єктів, розташування самих об'єктів, напрямку 

взаємодії, сили і характеру взаємодії [9, с. 127-135; 47, с. 83-99]. 
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Слід враховувати при дослідженні слідів те, що частіше за все утворюються 

взаємні сліди на об'єктах, що взаємодіяли. Після чого процес ототожнення 

слідоутворюючого об'єкту за відображенням його слідом - відображенням 

зовнішньої будови на слідосприймаючому об'єкті [171, с. 89-93; 174, с. 131-137].  

У трасології слід - це матеріальний об'єкт, який відображає зовнішню будову 

об'єкту взаємодії. Слід є відображенням одного предмета на іншому, що виникає 

внаслідок слідового контакту (їх взаємодії). У процесі механізму взаємодії беруть 

участь щонайменш два об'єкти: той, що утворює слід, і той, що його сприймає. 

Взаємодія може бути контактною та безконтактною, тому й сліди поділяють 

відповідно на контактні (локальні), що утворюються в місці контакту (наприклад, 

слід пальця руки, низу підошви взуття, знаряддя зламу, ЗПП, пломба), і безконтактні 

(периферичні) (сліди кіптяви поверхні навколо предмета, що був на підлозі в кімнаті 

під час пожежі, пиловий слід від склянки) [16; 30, с. 97-123; 69, с. 163-165]. 

Криміналістичне значення слідів визначається існуванням причинного зв'язку 

з подією злочину. У трасології за слідами можна встановити: 

- індивідуальну тотожність об'єкту, яким утворений слід (ідентифікувати 

об'єкт); 

- групову належність об'єктів (тип, клас, рід, вид, різновид); 

- механізм і умови виникнення слідів, слідоутворення (вид сліду, напрямок і 

кут взаємодії об'єктів тощо); 

- окремі обставини злочинної події (спосіб проникнення у житло, кількість 

учасників події, їх анатомо-фізіологічні особливості, напрямок пересування 

злочинців, використання транспортних засобів, орієнтовно час вчинення злочину та 

ін.) [5, с. 28-28; 10, с. 37-47]. 

Враховуючи взаємний зв'язок об'єктів процесу слідоутворення (дій злочинця, 

потерпілого (предмета злочину), матеріальної обстановки, знарядь і засобів 

злочину), слід зазначити, що сліди злочину частіше за все бувають у вигляді слідів 

від самого злочинця, окремих предметів матеріальної обстановки (місця злочину, 

місця події, знарядь і засобів, використаних при здійсненні певного злочину і 

захисту від нього), слідів від потерпілого [171, с. 89-93].  
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У результаті взаємодії і впливу основних об'єктів один на одного на кожному з 

них окремо можуть утворитися (виявитися) чисельні сліди від інших сторонніх 

об'єктів. Наприклад, на жертві зазіхання - сліди від злочинця (ДНК, запаховий слід, 

слина, сліди рук, зубів, текстильних волокон від одягу, мікрочастинок і т.п.), сліди 

від застосованих знарядь і засобів, які використовувалися при скоєнні злочину 

(ушкодження на тілі й одязі, мікрочастки і т.п.), сліди жертви (волосся, клітки 

внутрішніх органів, кров, текстильні волокна, мікрочастинки від одягу і т.п.), сліди 

від матеріальної обстановки (зламаної перешкоди і т.п.). Подібна взаємодія 

призводить до утворення так званого перехрестя слідів [47, с. 83-99; 69, с. 163-165].  

З урахуванням механізму і характеру слідоутворення матеріальні сліди 

підрозділяються на три основні групи:  

1) сліди-відображення зовнішньої будови об'єктів, тобто сліди у вузькому 

розумінні слова (ці сліди, як уже вказувалося, традиційно розглядаються 

трасологією);  

2) сліди-предмети;  

3) сліди-речовини.  

До слідів-предметів належать різні матеріальні об'єкти, переміщені, віднесені з 

місця події або там загублені, залишені злочинцем, чи потерпілим, іншими 

сторонніми особами. Нерідко саме ці сліди-предмети несуть на собі сліди від інших 

об'єктів (наприклад, потожирові сліди пальців та долоней рук, індивідуальний запах, 

ДНК-сліди, кров) або володіють рядом певних ознак, за якими можна визначити 

їхню приналежність особі, що ототожнюють (наприклад, за зображеннями на 

фотознімках, відеокасетах). Криміналістичне дослідження слідів-предметів дозволяє 

встановити єдине джерело походження цих слідів (наприклад, приналежність 

вилученої у підозрюваного друкарської машинки та вилучених у банківській 

установі підробних грошових банкнот) або виявити різні зміни, що сталися з цими 

об'єктами (зміна кольору, форми, якості, стану). За станом цих об'єктів, 

характерними змінами, що з ними відбулися, можливо встановити деякі обставини 

події (наприклад, про час події що відбулася, можна судити за механізмом 
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годинникам, що зупинився, включеним електроприладам і т.п.) [73, с. 163-172; 75,  

с. 62-78].   

До цієї ж групи слідів відносяться окремі частині в результаті роз’єднання 

цілого об’єкту (розірвані, розрізані, розрубані, розламані, розпиляні і т.д.), у 

відношенні яких необхідно вирішити питання про їх приналежність єдиному цілому 

(ідентифікація цілого за частинами). Наприклад, чи складали раніше єдине ціле 

уламки фарного розсіювача, виявлені на місці дорожньої події, і залишки скла 

розбитої фари транспортного засобу, яким ймовірно був здійснений наїзд на 

пішохода? Чи відноситься до єдиного цілого три фрагменти цінного … паперу? Чи 

складали раніше єдине ціле цілого два фрагменти пломбувального елементу? [73,  

с. 163-172; 74, с. 31-45; 75, с. 62-78; 77, с. 71-83]. 

При ідентифікації цілого за частинами враховується насамперед загальна лінія 

відділення (форма, конфігурація), ознаки переходу мікрорельєфу (наприклад, 

захисна сітка на грошових купюрах або цінних паперах, шар лакофарбового й 

іншого покриття (якщо декількошарове пофарбування)). Істотне значення, особливо 

коли відсутні проміжні ділянки поділу, здобуває відтворення факту єдності 

внутрішньої будови, структурного складу, у тому числі, хімічних, фізичних і інших 

властивостей (наприклад, електропровідність, пружність, платність, твердість, зміни 

у кристалічній структурі матеріалу) [74, с. 31-45; 77, с. 71-83].  

До своєрідних слідів-предметів відносяться фотоматеріали, звуко- і 

відеозаписуюча апаратура, пластинки, відеокасети, диски, дослідження яких 

дозволяє провести ідентифікацію визначених осіб (наприклад, за ознаками, що 

відображають функціонально-динамічні особливості: жестикуляцію, голос, ходу, 

міміку) і відповідних об'єктів, а також вирішити ряд питань, пов'язаних із 

використанням цих об'єктів [68, с. 301-338; 71, с. 230-257].  

Сліди-речовини (їх ще називають «залишки речовин») можуть мати різну 

природу походження: тверді, рідкі, газоподібні, сипучі, радіоактивні, інші. Як 

правило, їх відрізняє наявність малої кількості.  

Сліди-речовини за походженням бувають наступного виду: біологічного 

походження – кров, клітки епідермісу, епітеліальні клітки, слина, запахові сліди та 
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ін.; рослинного походження - пилок, насіння, частини і залишки рослин; 

промислового і хімічного походження - залишки паливно-мастильних матеріалів, 

залишки попелу від цигарок, металевий пилок, залишки лакофарбового покриття і 

т.д. [73, с. 163-172; 77, с.71-83]. 

По слідах-речовинах у деяких випадках можливо встановити механізм їх 

утворення. Наприклад, за формою крапель, які падали з транспортного засобу, що 

рухався, можливо встановити напрямок руху данного транспортного засобу; по 

розташуванню бризків крові, її потьокам на тілі, на оточуючих предметах можна 

визначити, у якому положенні в момент нанесення ударів знаходилась жертва 

(стоячи, сидячи або лежачи), залишки клеючої речовини на пломбі [10, с. 37-47; 69, 

с. 163-165]. 

Факт перебування певної особи у визначеному місці може бути встановлений 

за мікрослідами бруду, пилоподібного характеру, слідам рослинного походження від 

обстановки місця події на його одязі і взутті, а також за мікрослідами-речовинами 

(мікрочастки), що залишилися від взуття й одягу злочинця на місці скоєного 

злочину чи місця події. Так само виявлення на одязі підозрюваного і потерпілого 

мікрочастинок текстильних волокон. В результаті взаємного переходу від одягу того 

й іншого дозволяє зробити висновок про взаємний контакт, взаємодію цих осіб і 

їхньої причетності до розслідуваної події. Про це також свідчить наявність у 

піднігтьовому вмісті у жертви часток клітин або фрагментів шкіри підозрюваного, 

коли відбувся силовий контакт між жертвою та злочинцем [74, с. 31-45].  

Сліди - відображення зовнішньої будови прийнято класифікувати за двома 

критеріями: по-перше, у залежності від умов і механізму слідоутворення; по-друге, 

по роду слідоутворюючих об'єктів: сліди людини (пальців та долоней рук, зубів, губ, 

босих ніг, низу підошви взуття, і т.д.), сліди знарядь і інструментів, сліди 

транспорту, виробничих механізмів [71, с. 230-257; 73, с. 163-172].  

Враховуючи тему дисертаційної роботи, зупинемося на слідах-відображеннях. 

Слід вивчати не тільки ті сліди, які залишив злочинець на певному об’єкті, а й ті 

сліди, які утворилися при промисловому процесі або певних експлуатаційних діях 

відносно даного об’єкту (виготовлення пломби в техногенному процесі; сліди, які 
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виникли в результаті експлуатації; сліди, які утворилися при встановленні пломби 

(для свинцевих пломб - процес опломбування пломбувальними лещатами). За видом 

об'єктів, що утворюють сліди, розрізняють сліди людини, зброї, знарядь, 

інструментів, виробничих механізмів, транспортних засобів; за механізмом 

утворення - сліди відшарування, нашарування, статичні, динамічні, локальні, 

периферичні, об'ємні та поверхневі, видимі, не видимі, слабо видимі та інш. [30,  

с. 97-123; 72, с. 259-282]. 

Сліди бувають хімічного, механічного, термічного, біологічного походження. 

У криміналістиці прийнято переважно вивчати сліди механічного походження 

(механічної дії), як найбільш поширені об'єкти трасологічного дослідження. Тому 

більш детально зупинемося на загальній класифікації слідів механічного впливу [4, 

с. 249-253; 68, с. 301-338; 187, с. 107-231].  

Сліди утворюються та формуються під час контакту об'єкту, що сприймає 

слід, з об'єктом, що утворює його, під впливом кількох різноспрямованих сил. 

З урахуванням механізму слідоутворення за характером і напрямком руху 

сліди поділяються на так звані статичні і динамічні. Статичні сліди утворюються в 

момент відносного спокою слідоутворюючого і слідосприймаючого об'єктів, коли 

їхній рух відносно один одного при слідовому контакті на якийсь момент 

сповільнюється або повністю припиняється. Статичні сліди відображають розміри, 

форму, а при сприятливих умовах також і індивідуальні особливості зовнішньої 

будови слідоутворюючого об'єкту, тобто мікрорельєф. Оскільки ці сліди 

утворюються у визначений момент закінчення доданого руху, який потім може бути 

продовжено, то навіть статичний слід містить у собі елементи незначної динаміки. 

Тому певні деталі зовнішньої будови слідоутворюючого об'єкту можуть бути 

передані з деякими похибками, що підлягають аналізу та обліку в процесі 

проведеного трасологічного дослідження. Зазвичай слідами цього виду є сліди 

босих ніг, пальців та долоней рук, коліс транспортних засобів, відбиток 

маркувального позначення на пломбі [31, с. 79-93; 69, с. 163-165].  

Динамічні сліди (різання, перекусу, ковзання, розпилу, обертання, розрубу) 

утворюються в результаті руху одного або обох об'єктів слідоутворення і 
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виявляються у вигляді борозен, валиків, подряпин, смуг (вторинні сліди на пулі від 

поля нарізів каналу ствола зброї, сліди від знаряддя злому). За динамічним слідом 

можливо визначити безпосередньо слідоутворюючий об'єкт, напрямок та 

протяжність руху, силу тиску, провести  ідентифікацію об’єкту, виявити поодинокі 

особливості його зовнішньої будови [71, с. 230-257; 167, с. 5-9].  

На практиці зустрічаються деякі випадки виникнення комбінованих слідів. 

Наприклад, при зламуванні перешкоди в момент просовування знаряддя злому в 

дверну щілину спочатку утвориться динамічний слід у вигляді ковзання, а потім при 

віджимі двері – статичний. Теж саме спостерігається при перепломбуванні простої 

за будовою пломби, коли стороннім предметом шляхом розширення вихідного 

отвору намагаються видалити пломбувальний елемент з тіла пломби. 

За характером проведення змін слідосприймаючої поверхні сліди поділяються 

на так звані об'ємні і поверхневі. До об'ємних слідів відносяться такі сліди, у яких 

слідоутворюючий об'єкт відображений у всіх трьох вимірах (ширина, довжина, 

глибина). Такі сліди сформовані як за рахунок пластичної деформації матеріалу 

слідосприймаючого об'єкту, спресовування його кристалічної решітки, речовини, 

так і за рахунок часткового руйнування матеріалу слідосприймаючого об'єкту. 

Границі руйнування можуть відображати форму й інші параметри 

слідоутворюючого об'єкту. В нашому випадку це стосується слідів технологічного 

процесу тобто результат відбитка маркувального позначення на плашках 

пломбувальних лещат залишає об’ємне маркувальне позначення на тілі пломби (під 

час опломбування), або коли здійснюють дотискання пломби (після 

перепломбування) іншим предметом, наприклад, плоскогубцями  

[7, с. 26-33; 71, с. 230-257; 72, с. 191-202; 167, с. 5-9]. 

Поверхневі сліди виникають, коли два об’єкти наближено рівні по твердості 

чи твердість сприймаючого об’єкту більше, ніж у слідоутворюючого. Поверхневі 

сліди характерні двома вимірами (довжиною, шириною) і відображають лише 

поверхневу будову слідоутворюючого об'єкту. Поверхневі сліди утворюються у 

наступних видах: сліди-нашарування і сліди-відшарування. Сліди-нашарування 

виникають за рахунок перенесення на слідосприймаючий об'єкт речовини, що 
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знаходиться на слідоутворюючому об'єкті або частково від нього відокремились 

(сліди забруднення, наприклад, кров, взуття, частки металу від предмету взламу). 

Сліди-відшарування утворюються за рахунок відділення, видалення 

слідоутворюючим об'єктом часток речовини, що знаходиться на слідосприймаючій 

поверхні. В нашому випадку, це відокремлення частки свинцю від поверхні 

свинцевої пломби. Крім того, поверхневі сліди можуть утворитися в результаті не 

тільки механічного, але й хімічного, термічного, й іншого впливів. Речовина, що 

переноситься (нашаровується та відшаровується) при слідоутворенні або виникає на 

поверхні в результаті різних процесів, у деяких ситуаціях, саме виступає у якості 

сліду-речовини, при дослідженні якого можна провести ідентифікацію або 

встановити групову приналежність певного об'єкту, що виступав на початку 

дослідження як слідоутворюючий об'єкт  [6, с. 167-177; 71, с. 230-257; 168, с. 67-79]. 

У залежності від ступеня розпізнавання поверхневі сліди підрозділяються на 

видимі, тобто добре помітні неозброєним оком при звичайному освітленні; 

слабковидимі, коли для їхнього виявлення необхідно застосовувати особливі умови 

спостереження або висвітлення, наприклад, у косопадаючому світлі (слід пальця 

руки на склі можна виявити у косопадаючому світлі або на просвіт); невидимі, коли 

сліди можуть бути виявлені лише за допомогою використанні спеціальних методів 

(хімічних, фізичних і т.п.) [54, с. 21-34; 70, с. 62-71]. За місцем розташування сліди 

піділяються на локальні і периферичні. Локальні сліди виникають у межах слідового 

контакту слідоутворюючого і слідоспринимаючого об'єктів (сліди злому, дії 

стороннього предмета на пломбу,  коліс транспортного засобу, низу підошви 

взуття). В практичній діяльності такі сліди зустрічаються найчастіше. Периферичні 

сліди виникають у результаті змін, що відбуваються на поверхні 

слідоспринимаючого об'єкту поза межами його контактної взаємодії зі 

слідоутворюючим об'єктом. Частише за все такі сліди утворюються при пасивному 

контакті, тобто під впливом дії ще одного об'єкту або впливу сторонньої енергії. За 

межами контакту об'єктів може нашаруватися яка-небудь стороння речовина 

(сторонній грунт навколо лежачої деревини) або, навпаки, відшаруватися частина 

речовини, може відбутися зміна кольору (наприклад, під впливом сонячного світла 
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навколо висячого календаря на вертикальній стіні шпалери вицвітають бистріше, що 

дозволяє стверджувати, якщо календар знятий зі стіни, про його розмір та форму) 

[81, с. 36-40; 183, с. 71-92]. Приділяють увазі периферичним слідам більш обмежено 

в порівнянні з локальними, оскільки вони відображають лише просторові межі 

об'єкту, не відображаючи інших ознак його зовнішньої будови. Попри те 

периферичні сліди бувають досить інформативні, оскільки, крім інформації, що несе 

самі по собі сліди, досить часто і досить істотно доповнюється інформація, передана 

слідами саме локального характеру. Наприклад, якщо після пройденого дощу під 

лежачим на місці події предметом сухий грунт, то можна зробити висновок, що 

даний предмет потрапив на це місце до безпосередньо пройденого дощу [74, с. 31-

45; 105, с. 68-82]. 

Матеріальні сліди виявляють, аналізують, фіксують і вилучають під час 

проведення огляду місця події. Застосовані методи та засоби виявлення і фіксації 

слідів залежать від стану та виду поверхні, матеріалу об'єкту, що сприймає дані 

сліди. Для виявлення слідів насамперед застосовують візуальні прийоми огляду - на 

просвіт, у косопадаючому, розсіяному, затемненому світлі; інструментальні 

прийоми виявлення слідів - огляд у концентрованих променях світла, за допомогою 

лупи, мікроскопу та інших збільшуючих приладів; спеціальні засоби для виявлення 

невидимих слідів - магнітні та феромагнітні дактилоскопічні порошки, хімічні 

препарати та розчинники, випромінювання - ультрафіолетових, інфрачервоних, 

рентгенівських, радіоактивних, лазерних джерел тощо [68, с. 301-338; 72, с. 191-

202]. 

Взагалі видатні вечні-криміналісти у своїх наукових виданнях, працях 

приділяють увагу класифікації слідів-відображень, які утворилися при 

безпосередньому контакті слідоутворуючого предмету з слідосприймаючою 

поверхнею об’єкту (тобто на слідосприймаючому об’єкті) акцентують увагу на 

механізм слідоутворення, але таке питання, як повна класифікація самих 

слідоутворуючих об’єктів майже не розглядається, загальними поглядами  

відмічаються окремі групи слідоутворюючих об’єктів без зазначення їх наведеної 

класифікації. Так, наприклад, сліди, які виникли за природою утворення: природні - 
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це слідоутворюючі об’єкти, які залишають сліди природнім шляхом. Наприклад: 

людина (сліди папілярних узорів, сліди взуття, сліди ніг, сліди біологічного 

походження (кров, слина, сперма, тощо), одорологічні сліди); транспортний засіб 

(сліди протектора, сліди експлуатації транспортного засобу, номера агрегатів, сліди 

взаємодії з контактуючою поверхнею, тощо); штучні - це слідоутворюючі об’єкти, 

які залишають сліди, як інструменти, забезпечуючи умови додаткового 

слідоутворення. Наприклад: хімічні пастки (хімічний ковбик, хімічний розпилювач, 

тощо); люмінесцентні олівці, слюсарні інструменти, пломбувальні лещата, 

пломбіри, тощо [5, с. 28-38; 9, с. 127-135; 16; 71, с. 230-257; 72, с. 191-202]. 

Також не в повній мірі приділена увага слідам, які утворюються при 

техногенному процесі безпосередньо на слідоутворюючому предметі. Така увага 

залишається поверхневою. Загалом інформаційні джерела стосовно трасологічного 

дослідження запірно-пломбувальних пристроїв, пломб стосуються свинцевих пломб 

простої конструкції, дані інформаційні джерела, як правило радянського періоду. З 

2007 року почали набувати розповсюдження на території України сучасні пломби 

(пломби, як правило виготовляються із полімерних матеріалів), а інформаційних 

джерел стосовно дослідження даних об’єктів та слідів, які залишаються на них при 

перепломбуванні, майже не було, за винятком інформації підприємств-виробників, 

та яка, в свою чергу, не була у загальному доступі. 

Таким чином, у наступних розділах дисертаційної роботи ми акцентуємо увагу 

безпосередньо на будову, ступені захисту, способи перепломбування сучасних 

пломб, які використовуються протягом десятиліття на території України. 

 

1.2. Історія виникнення та розвитку пломб. 

 

У даному підрозділі дисертаційної роботи прослідкуємо історію виникнення 

та розвитку пломб, починаючи від Стародавніх часів (5 тисяч років до нашої ери) до 

сьогодення. Пломби – це самий стародавній  ідентифікуючий пристрій, який вдалося 

винайти людині. Слово пломба запозичене від французького «plomb» - свинець, та 

позначало «свинцеву навісну печатку».  В історії пломби згадуються під різними 
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назвами: печатки, циліндри, пломби, булли, гемми та інш. Цінність знайдених 

пломб для історика полягає у тому, що вони допомагають встановити час, місце, 

установу, походження та справжність документа. Написи на пломбах, печатках є 

найточнішим джерелом у визначенні посад, титулів, імен історичних діячів, назв 

територій, установ. 

Цікавий той факт, що знімати сторонню (не свою) пломбу вважалося завжди 

поганим знаком, який може призвести до лиха. Існує чисельна кількість прикладів, 

коли люди, порушуючи пломби на пірамідах у Єгипті, погано та раптово 

закінчували своє життя. Так, наприклад, коли фараон направлявся до своїх пращурів 

(тобто після його смерті), то його тіло муміфікували  та розташовували у 

спеціальному саркофазі, який мав певні пастки при розкритті. Далі саркофаг 

опломбувавався певним способом. Печатка із зображенням, яке було відтворено на 

пломбі, якою опломбовувався саркофаг, передавалася наступному правлячому 

фараону. Про застереження у відкритті пломб свідчили чисельні нагадувальні 

написи, таблички [209]. 

У давнину пломби утворювалися в результаті накладання різноманітних 

печаток на м’який матеріал, таким чином, щоб утворилися стійкі з’єднання з 

зображенням, частіше за все на матеріалі, що повільно міцніє. Далі на матеріалі 

проставлявся певний відтиск, у результаті чого утворюється єдине невідновлюване 

ціле. Повне відтворення такого технічного засобу могло бути тільки при повторенні 

усієї технічної процедури, тобто необхідно було мати оригінальну печатку 

(пломбір).  

Раніше, у стародавні часи, починаючи з 5 тисяч років до нашої ери, в якості 

пломби виступали глиняні та воскові матеріали, які засвідчувалися печатками. 

Давнішніми печатками були циліндричні ассиро-вавилонські та єгипетські печатки. 

Потім з’явилися гемми (лат. gemma) - це витвір різьби, дорогоцінний або 

напівдорогоцінний камінь з врізними чи випуклими зображеннями. Дані гемми 

виникли у 4-му тисячолітті до н. е. (країни Стародавнього Сходу) та виготовлялися 

за допомогою складних технологій. При їх виготовленні використовувалися метал 

(золото, срібло, олово), камінь, кістка. Засвідчувана здібність таких печаток, 
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печаток-перстнів здійснювалася для встановлення справжності та відображення 

слідів при спробі розкрити об’єкт, який попередньо опломбовувався. 

Найпоширенішого використання печаток у якості пломбіру спостерігається у Давній 

Греції, Римській імперії, де вони використовувалися для опечатування листів, 

документів та предметів. В даному випадку пломба на документі, листі була знаком  

автентичності самого документа, надавала йому юридичної сили. Якщо відбиток на 

пломбі не відповідав відбиткам матриці печаток того часу та відповідної місцевості, 

то у такому випадку ставилося під сумнім автентичність даного наданого документа 

[107; 209].  

Також спостерігається використання циліндричних печаток наприкінці ІV 

тисячоліття до н.е. мешканцями Месопотамії, які використовували сиру глину у 

якості сировини для опломбування. Торговці, свідки та купці могли засвідчити 

договір, шляхом проставлення відмітки на глиняних табличках. Такий спосіб набув 

поширення від Ірану до Єгипту. При розкопках у Палестині археологи знайшли 

велику кількість печаток, які виготовлялися саме в Месопотамії.  

Єгиптяни використовували пломби для опечатування папірусних документів, 

а також при погребінні. Коли робота у  погребальній камері закінчувалася та до неї 

поміщалася мумія, двері замазувалися штукатуркою або глиною та наносився 

відбиток печатки. В наші часи археологи можуть встановити чи була пограбована 

гробниця, шляхом перевірки цілісності відповідних пломб.  

В якості прикладу слід навести, що при опломбуванні горщиків або амфор на 

закриту горловину, заглушку наносилася глина. Потім застосовувалася штемпельна 

або циліндрична печатка та здійснювався натиск зображення печаткою на поверхню 

глини, потім глину підсушували іноді на вогні або сонці. Відновлення малюнку 

потребувало великого проміжку часу та відповідних  здібностей, якщо у 

зловмисника не було оригінальної печатки. 

Пломби у вигляді відбитку на глині, воску, смолі, сургучі застосовувалися для 

опломбування документа (зазначено раніше) у двох видах: висячі та накладні 

пломби. Висячі пломби набули поширеного розвитку в Італії, Візантії, Балканських 

країнах та на Русі. Якщо брати до уваги такий матеріал, як віск, тоді цікаво знати те, 
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що, починаючи з ХІІ століття, віск підфарбовувався спеціальними домішками у 

червоний, червоно-коричневий, зелений та інший колір. В якості пломбувального 

елементу використовувалися наступні предмети (матеріали): шнур, шкіряні мотузки, 

бічева, нитка, проволока, струна. Накладні пломби кріпилися безпосередньо до 

пергаменту чи паперу [107].  

У Центральній Азії пломби використовувалися у якості фактичного свідоцтва 

перетину митного кордону Бухари. Даними пломбами опломбовувалися 

різноманітні товари  на Самаркандській митниці, в подальшому пломби знімалися 

на кордоні та поверталися у Самарканд, а самі торговці отримували відповідну 

винагороду. 

На Русі правом володіння іменними печатками та в подальшому здійснювати 

опломбування користувалися: князі, бояри, церковні діячі високого рангу, великі 

намісники. Згадування про пломби  було за часів укладання договорів між Русью та 

Візантією. Кожна печатка виготовлялася індивідуально. Після смерті чи відходу від 

влади власника дані печатки повністю знищувалися, щоб виключити не справжність 

документів. В якості прикладу застосування мастичних пломб на Русі можливо 

віднести у період правління княгині Ольги, де печатка має маркування тризуба 

Рюріковичей 945-972 років. Тоді вперше зображення тризуба з’явилося на печатках 

саме княгині Ольги. Далі дана печатка із зображенням тризуба була передана князю 

Святославу – сину князя Ігора та княгині Ольги [107; 209].  

Завдяки опломбуванню у ті часи, вдавалося доставляти найцінніші документи 

від одного князя до іншого, шляхом направлення листів, які розміщувалися у 

відповідних циліндрах, свитках, які звісно в подальшому були опломбовані та 

направлялися вершниками, птахами. В часи, коли використовувалися циліндри в 

якості різновиду пломб, принцип їх дії полягав у тому, що вільні кінці бічеви 

протягувалися через отвори у горловині мішка, затягувалися вузлом, після чого 

вільні кінці вводилися з двох боків назустріч один одному в повздовжні канали 

циліндра та разом випускалися назовні через поперечний канал, зв’язувалися ще 

одним вузлом, який разом з кінцями бічеви втягувався у середину циліндра. Потім 

даний вузол та кінці бічеви фіксувалися в середині циліндру за допомогою 
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дерев’яного стрижня-пробки, який вводився у поперечний канал циліндра та 

розклинювався. Краї клину, які виступали за межі циліндра, зрізалися на рівень 

поверхні циліндра. 

Починаючи з ХІ століття, з’явилися пломби греко-руського типу. На одному 

боці таких пломб знаходилося зображення святих, на іншому боці зазначався напис 

грецькою мовою. Археологам пощастило знайти печатку князя Ярослава Мудрого – 

сина Володимира Святославовича - з його зображенням  (див. рис. 1.1.). Даною 

печаткою засвідчувалися найважливіші документи Київської Русі. Також було 

знайдено печатку князя Юрія Львовича Галицько-Волинської держави часів ХІІІ 

століття (див. рис. 1.2.). 

В середині ХІ століття на території Русі почали використовуватися 

двосторонні вироби (печатки),  де з одного боку розміщувався святий лік, а з іншого 

боку – напис, бажаючий благ. Використання ліка святих пояснюється наявністю 

двох імен – мирського та християнського. З тих часів вчені зберегли декілька сотень 

свинцевих печаток, які були відкопані археологами у Великому Новгороді. З ХІV 

століття почали використовувати написи з відображенням титулів та ініціалів 

власника, та ліку святих на зворотному боці. Печатка князя Івана ІІІ мала такий 

напис «господарь всея Руси» [107]. 

  

Рис. 1.1. Відбиток печатки князя 

Ярослава Мудрого 

Рис. 1.2. Печатка князя Юрія 

Львовича Галицько-Волинської 

держави 
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Починаючи від 1100 року до н.е. до середніх віків, у Європі широко 

використовувалися мастичні пломби з додаванням воску. Починаючи з ХІІІ 

століття, почали з’являтися більш ускладнені матриці печаток, написи на яких 

доповнювалися різними сюжетами. Пломбами опломбовувалися різні товари: мішки 

з мукою та зерном, ємності з медом, ящики з чайним листям, діжки з олією. З ХІV 

століття мати можливість використовувати мастичні пломби певного кольору 

свідчило про приналежність до певної знаті.  

Так, починаючи з ІV століття нашої ери, використовувалися свинцеві пломби 

(див. рис. 1.3.), які доречи знаходили своє використання в повсякденному житті. В 

вищевказані часи свинцеві пломби коштували значно дорого. Товарні компанії 

почали вводити правила на опломбування (опечатування) всього товару, який 

транспортувався. Так у Росії, ще в ХVІІ  столітті опломбовувалася свинцевими 

пломбами з відбитком двоголового орла царська горілка, що свідчило про високу 

якість продукту та авторитет виробника [209].  

 

Рис. 1.3. Свинцеві пломби ІV століття нашої ери. 

 

За козацької доби було знайдено найдавніший відбиток печатки у вигляді 

пломби, який дійшов до нас від 1595 року та залишався незмінним упродовж усього 

існування козацтва (див. рис. 1.4.). 
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                      Рис. 1.4. Відбиток печатки козацької доби. 

 

 

 Наприкінці минулого століття почали використовувати  сучасні номерні 

пломби, які виготовляються з полімерних матеріалів з додаванням певних 

додаткових міток, штрих-кодів, голограм. 

В останні часи почали виготовлятися пломби з електронними компонентами 

 (з джерелом живлення та без нього). Дані пломби набули назву – електронні 

пломби.  Загалом завдяки електронній пломбі можливо здійснювати зчитування 

наступної інформації: номер пломби, номер автомобіля (контейнера), інформацію 

про вантаж, місце призначення відправника та отримувача товару, відкриття 

опломбованого об’єкту. Дана пломба дозволяє встановити дату та час її відкриття. 

Також з’явилися у побуті пломби-індикатори магнітного поля. Це пломби, які  

реагують на вплив магнітного поля, з метою зупинки приладів обліку. Поряд з цим 

почали використовуватися пломби з волокнистими мітками та мітками, які свідчать 

про термічний вплив [107; 209]. 

Завдяки археологічним знахідкам різних видів пломб, історики відновлюють 

події різних століть, як до нашої ери, так і до теперішніх часів. Знайдені експонати 

пломб та печаток, які використовувалися для опломбування, зберігаються у 

видатних музеях світу. 

Підтвердженням фактів використання пломб та відповідних печаток для 

подальшого опломбування, є чисельні документальні та художні фільми, хроніки. 

Розглядаючи питання розвитку пломб та їх застосування у різних країнах, у 

різні епохи та століття, необхідно звернути увагу на використання пломб у 

теперішній час у різноманітних сферах побуту. Слід зазначити, що ми не 

акцентуємо та зосереджуємо свою увагу на певних моментах використання 
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різноманітних видів пломб у нашому житті. У зв’язку з цим, ми намагаємося 

розглянути різні сфери життя, де застосовуються (можуть застосовуватися) пломби. 

На митниці. 

Особливостям використання пломб або запірно-пломбувальних пристроїв на 

митниці відведено цілий пункт дисертаційної роботи (3.3.1.).  Якщо коротко 

зупинитися на даній сфері застосування, то необхідно зазначити те, що пломби 

використовуються для опломбування контейнерів, цистерн, предметів та інш., що 

перевозяться через кордон України, або переміщуються територією нашої держави. 

При перевезенні вантажу. 

Також, як і у попередній сфері застосування  використання пломб або запірно-

пломбувальних пристроїв при перевезенні вантажу наведено у двох пунктах 

дисертаційної роботи (3.3.1. та 3.3.2.).  Але слід зазначити, що не всі товари, які 

перевозяться, повинні опломбовуватися. Так це стосується тварин, 

швидкопсувального товару. Питання опломбування товарів, що перевозяться 

територією нашої держави, вирішуються перевізниками та фірмами, що 

відправляють або отримують даний товар [107]. 

У сфері використання електро-газо-водних ресурсів. 

У повсякденному житті ми спостерігаємо як опломбовуються прилади обліку 

контролю за використанням електричної енергії, газу, води, теплової енергії, 

трансформаторні щити та цілі підстанції, які використовуються населенням України 

та підприємствами. Спостерігаємо, як здійснюються інспекторські перевірки 

працівниками енерго-водо-газопостачальними компаніями дотримання вимог 

користування даними ресурсами населенням та підприємствами. У дисертаційній 

роботі неодноразово на ці вищевказані обставини звернуто увагу, проілюстровано 

опломбування приладів обліку електричної енергії протягом тривалого часу та 

наведено приклад встановлення факту розкрадання електричної енергії групою осіб. 

У побуті. 

У повсякденному житті на різних підприємствах, в організаціях, установах для 

здійснення контролю за відсутністю фактів  проникнення до приміщення, 
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здійснюється опломбування вхідних дверей одним з найпростіших способів, який 

описано та проілюстровано у ході дисертаційної роботи. 

У сфері загального харчування. 

При здійсненні покупок у мережі супермаркетів та магазинів спеціалізованого 

продажу товару, ми спостерігаємо таку картину, що елітна алкогольна продукція, 

продукція ікряного походження, які значно високо коштують, опломбовуються 

магнітними пломбами, які унеможливлюють здійснення підміни товару та 

знімаються касиром при продажу даного товару біля каси.   

Під час виборчого процесу. 

На протязі кожного року у всьому світі відбуваються різні виборчі процеси, 

Україна не є виключенням. Під час виборчого процесу Президента України, 

депутатів Верховної Ради України, депутатів обласного та місцевого рівня, ми 

спостерігаємо використання пломб для опломбування скриньок, ящиків, в які 

громадяни України розміщують бюлетені зі своїм вибором певного кандидата. 

Пломби використовуються на всіх стадіях виборчого процесу: привезення 

невикористаних бюлетеней; їх зберігання до дня проведення виборів; розміщення 

використаних бюлетенів, їх подальше зберігання; перевезення використаних 

бюлетенів до районних виборчих дільниць, далі до окружних виборчих дільниць, 

потім до центральної виборчої комісії [107].  

У медицині. 

У медицині пломби застосовуються  для опломбування лікарських шаф, 

сховищ, складських приміщень, де зберігаються лікарські препарати, що містять 

наркотичні засоби (які знаходяться під суворим контролем та обліком). 

У банківській сфері. 

Використання пломб у банківській сфері відображено у декілька нормативних 

документах, які регламентують дану сферу застосування. Так пломбами 

опломбовуються інкасаторські сумки та мішки при перевезенні грошових купюр, 

коштовних каменів та металів, цінних паперів, від одного місця призначення до 

іншого. 

Під час ветеринарного контролю. 
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Під час ведення сільського господарства за напрямком розвитку тваринництва 

та птахівництва використовуються пломби для позначення здорових тварин, які 

пройшли відповідний ветеринарний та санітарний огляд. Про проведення даного 

огляду свідчить наявність переважно на вухах тварин, крилах птахів, пломб із 

зазначенням номеру та певного штих-коду, за яким можливо ідентифікувати 

тварину чи птаха. Ветеринарні лікарі та ветеринарна інспекція слідкує за 

дотриманням даних вимог законодавства. Також при проведенні ветеринарних 

експертиз по дослідженню м’ясної продукції судові експерти звертають увагу на 

наявність данного виду пломб. В останні часи  для обліку та контролю за бродячими 

тваринами (собаки, кішки), відносно яких здійснювалася «стерилізація», також 

застосовуються пломби для ідентифікації таких тварин [107].  

У сфері пожежної безпеки. 

Застосування пломб у сфері пожежної безпеки знайшли своє відображення у 

відомчих нормативних актах. Так в обов’язковому порядку такі засоби 

пожежогасіння, як вогнегасники, повинні знаходитися на всіх підприємствах, 

організаціях, установах, автотранспорті. Вимоги щодо кількості даної продукції, 

типу (модифікації), місця розташування, інструкцій по застосуванню відображені у 

відповідних нормах пожежної безпеки.  

У сфері судово-експертної практики. 

Під час виконання судових експертиз за напрямком трасологічного 

дослідження різних видів пломб судові експерти-трасологи використовують 

інформаційні колекції, які складаються з чисельної кількості зразків пломб різної 

конструкції та способу дії, також використовують інформаційні каталоги із 

зображенням різноманітних пломб та їх складових частин, описом степенів захисту.   

У навчальному процесі при викладанні дисциплін. 

Під час проведення навчального процесу при викладанні таких дисциплін як, 

криміналістика, судова експертиза для слухачів, курсантів вищих навчальних 

закладів, надається інформація про устрій та призначення пломб, Їх 

криміналістичного дослідження. 



50 

 

Поряд із розглядом питання про застосування пломб у різних сферах, слід 

пригадати видатних вчених, які досліджували дане питання у своїх дисертаційних 

роботах та наукових працях, таким чином, сприяли подальшому розвитку пломб з 

точки зору профілактичної роботи. 

Так видатний український вчений-криміналіст Салтевський М.В. ще в 1955 

році у своїй дисертаційній роботі на здобуття наукового ступеня кандидата 

юридичних наук за темою «Криминалистическая экспертиза замков и пломб» 

зазначив актуальність питання криміналістичного дослідження пломб, відвів роль 

судової експертизи за даним напрямком дослідження. Даному питанню 

криміналістичного дослідження пломб Салтевський М.В. приділив цілий розділ 

своєї дисертаційної роботи. Слід зазначити, що в якості об’єктів криміналістичного 

дослідження виступали лише прості свинцеві та мастичні пломби, так як тільки 

даний вид пломб використовувався у ті часи. Незважаючи на це, було повністю 

розкрито тему застосування пломб у той час, відображення механізму 

слідоутворення на пломбах та зазначено необхідність проведення судової 

експертизи за даним напрямком роботи. Салтевський М.В. не тільки в дисертаційній 

роботі розглядав дане питання стосовно криміналістичного дослідження пломб, а ще 

у багатьох наукових працях по криміналістиці, безпосередньо у розділі трасологія за 

тематикою «дослідження слідів зламу» [169]. 

У 2008 році в Російській Федерації Меланич О.В. у своїй дисертаційній роботі 

на здобуття наукового ступеня кандидата юридичних наук за темою 

«Криминалистическое исследование сигнальных устройств в уголовном и 

гражданском судопроизводстве» також зазначила важливість дослідження пломб. 

Надано бачення автора у створенні класифікації пломб та необхідність проведення 

профілактичної роботи при використанні даних об’єктів дослідження. Якщо 

порівнювати викладену інформацію у дисертаційній роботі Меланич О.В.  та 

дисертаційній роботі Салтевського М.В. слід зазначити, що різниця в часі між 

написанням даних робіт складає 53 роки, що позначається на розробці  фірмами-

виробниками інших видів об’єктів дослідження (пломби складної конструкції, 

полімерні пломби, електронні пломби) [107]. 
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Вивченням наукової роботи Меланич О.В. зазначимо, що такі об’єкти 

трасологічного походження, як пломби, зазначаються, як сигнальний пристрій. 

Незрозумілим є те, чому вирішено автором віднести такі об’єкти трасологічного 

походження, як пломба, запірно-пломбувальний пристрій до сигнальних пристроїв, 

коли різні видатні вчені-криміналісти різних країн світу не роблять такого 

віднесення (відокремлення). Навіть враховуючи те, що пломби сигналізують про те, 

що відбувся доступ до охороняємого предмету, сховища, все одно їх неможливо 

відносити до сигнальний пристроїв. Сигнальні пристрої з нашого погляду є 

поняттям набагато більшого значення. Так до сигнальних пристроїв слід віднести: 

замок зі слідами зламу (сигналізує про проникнення до приміщення), світлофор 

(сигналізує про початок або закінчення руху), різноманітні хімічні пастки 

(сигналізують про дотик або дію по відношенню до певного предмету), радіомаяки 

(сигналізують про перебування об’єкту на певній ділянці місцевості або 

пересування даного об’єкту) та інш. [107]. 

Таким чином, ми відслідили історію виникнення та розвитку пломб від 5 

тисячоліття до нашої ери до теперішнього часу, від самих простих видів пломб до 

сучасних різновидів пломб. Також зазначено у яких сферах застосовуються пломби 

в умовах сьогодення. Не залишено без уваги аналіз наукових праць вчених-

криміналістів, які розглядали дану тематику у своїх дисертаційних працях. 

 

1.3. Поняття та класифікація пломб, як об’єкт криміналістичного 

дослідження. 

 

Розглядаючи питання пломб, слід відмітити наступні терміни, які знайшли своє 

відображення у Методиках криміналістичного дослідження різних видів пломб та 

Посібнику «Індикаторні пломби. Устрій, експлуатація та трасологічне дослідження» 

(зазначені у списку публікацій здобувача):  

Пломба - це одноразовий сигнально-контрольний запобіжно-охоронний 

пристрій (знак), навішування якого на певні конструктивні елементи підконтрольного 
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об’єкта, унеможливлює непомітність його несанкціонованого знімання, без 

порушення цілісності самої пломби або пломбувального елементу  [92, с. 5]. 

Запірно-пломбувальний пристрій (ЗПП) — одноразовий міцний механічний 

пристрій складної конструкції, призначений для одночасного запирання та 

опломбування, навішування якого на певні конструктивні елементи 

підконтрольного об’єкта, унеможливлює непомітність його несанкціонованого 

знімання, без порушення його цілісності.  

Тіло пломби -  це деталь пломби каморного типу, яка поєднує в собі всі її 

складові елементи та на контактних поверхнях якої відображаються сліди 

(маркувальні позначення, сліди впливу) після обтиску пломбувальними лещатами 

[92, с. 5]. 

Вхідні отвори - це отвори, через які пломбувальний елемент потрапляє в 

камору тіла пломби. 

Вихідний отвір - це отвір, через який пломбувальний елемент виходить з 

камори тіла пломби.  

Корпус пломби - це деталь пломби, яка поєднує в собі всі її складові елементи. 

Армувальна скоба - це металева пластина всередині тіла полімерної пломби, 

яка призначена для закріплення  (фіксації) пломбувального елементу. 

Пломбувальний елемент - це деталь пломби, за допомогою якої здійснюється 

контрольна фіксація частин об’єкта. 

Пломбувальні лещата - це пристрій важільного типу, який призначений для 

обтискання тіла пломби, на краях кожного з важелів закріплені плашки з 

вигравіруваними маркувальними позначеннями [92, с. 6]. 

 Пломбір - це пристрій. призначений для натиску на еластичні маси, на 

контактній поверхні якого вигравіруване маркувальне позначення. 

 Маркувальне позначення - це інформація у вигляді літерно-цифрового тексту 

та інших знаків на поверхні елементів пломби [92, с. 6; 97]. 

 Роторний механізм замикання (механізм натяжіння) - це деталь пломби 

(ротор), за допомогою якої здійснюється фіксація пломбувального елементу 
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всередині корпуса пломби. Роторний механізм замикання діє в одному напрямку [92, 

с. 6; 95]. 

 Якірний механізм замикання - це деталь пломби (якір), за допомогою якої 

здійснюється фіксація всіх її складових елементів при замиканні пломби. Даний 

механізм як правило складається зі шляпки та якоря [92, с. 6; 96]. 

Заготовка пломби - це конструктивно завершена пломба (тіло пломби та 

пломбувальний елемент), яка не піддавалася обтисканню. 

Полуфабрикат пломби - це тіло пломби, частково обтиснуте 

пломбувальними лещатами таким чином, що на її поверхні наявні маркувальні 

позначення, однак пломбувальний елемент в каналах пломби відсутній, що дає 

можливість подальшого розміщення пломбувального елементу (перенавішування) 

[92, с. 6]. 

Електронна пломба – це замикаючий та одночасно пломбуючий пристрій, в 

корпус якого встановлений портативний електронний блок, який виконує функцію 

мініатюрного прийманняпередавача радіосигналів. 

Несанкціонований доступ - це дії особи, які спрямовані на проникнення до 

певного об’єкту без відповідного дозволу [92, с. 6]. 

Санкціонований доступ – правочинні (з відповідного дозволу) дії особи 

спрямовані на проникнення до певного об’єкту шляхом знімання пломби.  

 Опломбування - це навішування пломби, згідно з нормами та правилами 

навішування на призначені для цього конструктивні елементи  опломбованого 

об'єкту, з метою запобігання несанкціонованому доступу до даного об'єкту. 

 Перепломбування - це несанкціоноване знімання та повторне навішування 

пломби на підконтрольний об’єкт. 

Перенавішування - це санкціоноване знімання первісної пломби та 

навішування іншої пломби з оформленням відповідних супровідних документів  

[92, с. 6]. 

Порушення цілісності пломбування - це несанкціоноване 

(внаслідок експлуатаційних обставин, або ж навмисне) порушення цілісності 



54 

 

пломбувального елементу або конструкції пломби в цілому, в результаті чого 

пломба не виконує своєї функції. 

 Кримінальна пломба - це інша пломба з маркувальними позначеннями, 

аналогічними за змістом позначенням на оригінальній пломбі, навішена без 

відповідного дозволу. 

Захисна пломба (security seal) - пасивний одноразовий пристрій, який 

використовується з метою забезпечення надійної індикації доступу 

(несанкціонованого відмикання чи його спроби) до захищеного об’єкту. 

Силова пломба (high security seal) - захисна пломба, виготовлена з міцних 

матеріалів (метал, металевий трос ін.). 

Індикаторна пломба (indicative seal) - пломба, виготовлена з неміцних 

матеріалів, які легко пошкоджуються при незначному механічному впливі [92, с. 7].  

Загальноприйняті вимоги до пломб: 

1) Пломби повинні легко та швидко встановлюватися; 

2) На пломбах повинне бути стійке маркування: унікальне, що не 

повторюється, логотипи, номери; 

3) Пломби повинні бути сконструйовані таким чином, щоб не допустити їх 

знімання без пошкодження, або повторного навішування; 

4) Пломби повинні бути надійними та міцними, щоб уникнути випадкового 

пошкодження від факторів зовнішнього середовища (вітер, підвищена вологість, 

температура) [92, с. 7]. 

Типи механічних пломб: 

Проволочні – проволочневі пломби складаються із відрізка проволоки, 

закріплених у провушинах будь-яким фіксуючим пристроєм. Прикладами такого 

типу пломб є пломби з витої проволоки, проволоки з запаяними кінцями.  

Пломби у вигляді навісного замку (Padloсk) – пломби у вигляді навісного 

замочка складаються із замкової частини та прикліпленої скоби. Прикладами даного 

типу є пломби у вигляді навісного замка із проволочневою скобою  (металевий або 

пластиковий корпус), пластикові пломби у вигляді навісного замочка, не вимагаючі 

замикання ключем. 
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Стрічкові – стрічкові пломби складаються з металевої або пластикової 

стрічки, яка фіксується у провушинах шляхом протягування одного із кінців через 

захищений замковий механізм на іншому кінці. 

Тросові – тросові пломби складаються із тросу та замкового механізму. На 

пломбі, яка складається із однієї частини, замковий або фіксуючий механізм надійно 

закріплений у одному з кінців троса. Пломба складається із двох частин, складається 

із окремих частин: замкового механізму та тросу. 

Гвинтові – гвинтові пломби складаються із металевого стрижня із різьбою чи 

без різьби, гнучкого або жорсткого, з формовою голівкою, фіксуючогося окремим 

замковим механізмом. 

Витягуючі (Pull-Up) – витягуючі пломби є індикаторами. Вони складаються із 

тонкої стрічки, із зуб’ями або без, та замкового механізму, який приєднаний до 

одного із кінців. Вільний кінець витягується через отвір у замковому механізмі та 

натягується до упору. Витягуючі пломби можуть мати чисельні фіксуючі позиції. 

Пломби, як правило, виготовляються із таких синтетичних матеріалів, як нейлон або 

пластик. 

Закручуючі – закручуючі пломби  виготовляються із стального стрижня або 

товстої проволоки різних діаметрів, які вставляються у замковий пристрій та 

закручуються за допомогою інструментального приладдя. 

Зубчаті – зубчаті пломби складаються зі стрічки, на якій перпендикулярно 

розміщені зубчики по всій довжині. Стрічка протягується через замковий пристрій 

та фіксується за допомогою зубчиків.  

Самоклеючі – самоклеючими пломбами є крихкі пломби, які складаються із 

паперової або пластикової клеючої основи. Співставність основи із клеєм 

дозволяють її пошкодження при її знятті. 

Бар’єрні пломби – пломби, розроблені з метою забезпечення суттєвої 

перепони проникнення до контейнеру.  

Загальноприйняті вимоги до пломб та типи механічних пломб знайшли своє 

відображення у міжнародному стандарті [111].  



56 

 

 З погляду  на різноманітність застосування пломб, можливо виділити певні 

групи, провести класифікацію, пов’язану з функціями, будовою та матеріалом 

пломб. 

Класифікація пломб [92, с. 7-9]: 

1) За ступенем складності: 

- прості – до складу яких входить від одного до трьох елементів; 

- складні – до складу яких входить чотири та більше елементів. 

2) За матеріалом виготовлення: 

- металеві; 

- полімерні; 

- комбіновані; 

- інші. 

3) За механізмом пломбування: 

- механічним способом за допомогою пломбувальних лещат, пломбіру; 

- шляхом з’єднання складових елементів; 

- шляхом взаємодії з об’єктом. 

4) За ступенем захисту: 

4.1) для простих пломб: 

- з двома вхідними та одним вихідним отвором; 

- з двома наскрізними отворами; 

- з двома вхідними та одним вихідним отвором з армуючою скобою; 

- пластинчасті пломби; 

- з липким шаром. 

4.2) для складних пломб: 

- з «якірним» механізмом замикання; 

- з храповим механізмом замикання (натягу); 

5) За матеріалом пломбувального елементу: 

- металевий або мідний дріт; 

- трос; 

- полімер; 
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- ліска; 

- синтетична нитка; 

- мастика; 

- безпосередньо пломба (пломба-наклейка). 

6) За конструкцією плобувального елементу: 

- з гнучким пломбувальним елементом; 

- з жорстким пломбувальним елементом; 

7) За взаємодією з об’єктом: 

- ті, що розташовані безпосередньо на об’єкті (мастичні пломби та пломби-

наклейки); 

- фіксуються за допомогою пломбувального елементу. 

8) За сферою використання: 

- для використання у побуті; 

- для використання в промисловості. 

9) За країною походження: 

- вітчизняні; 

- іноземного походження. 

10) За принципом дії: 

- механічні; 

- електронні (активні, пасивні). 

11) Пломби типу «Кристал» поділяються за кольором виготовлення [92,  

с. 9; 137]: 

- для опломбування приладів обліку фізичних осіб (білого кольору); 

- для опломбування приладів обліку юридичних осіб (помаранчевого кольору); 

- для опломбування приладів обліку осіб, щодо яких складено акти порушення 

користування електричними мережами (синього кольору); 

- для опломбування пакетів (зеленого кольору). 

Розглядаючи класифікацію пломб за різними критеріями, слід зазначити, що 

критерії, які відображені під №1-7 заслуговують на увагу з погляду на завдання 

дисертаційної роботи та важливі з погляду криміналістичного дослідження слідів, 
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які утворилися на пломбах, або їх складових частинах, з метою вирішення 

діагностичних чи ідентифікаційних задач.  

Далі по тексту дисертаційної роботи зупинемося на ступенях захисту окремих 

видів плом, які широко використовуються на території України в промисловості та 

побуті. 

Конструктивні особливості деяких видів пломб: 

А) Прості пломби: 

А.1. Пломби з одним конструктивним елементом, дія яких заснована на 

взаємодії з об’єктом пломбування (див. дод. А рис. 1, 4) [92, с. 9]. 

Ступені захисту пломби «Барьер» (див. дод. А рис. 2,3) [141]: 

1) Номер, який складається з семи цифр; 

2) застосування послідуючої нумерації, яка не повторюється; 

3) нанесення номеру та логотипу методом, який виключає їх заміни; 

4) при відклеюванні від опломбованої поверхні (перепломбуванні), з'являється 

схований напис «ВСКРЫТО OPENED», який не зникає при повторній фіксації; 

5) номер та логотип руйнується при зніманні пломби з опломбованої поверхні; 

6) рельєфний поверхневий шар зникає при хімічному впливі;  

7) клеючий склад стійкий до температурного впливу; 

8) неможливе повторне використання. 

Ступені захисту пломби «МагнеТ» (див. дод. А рис. 7) [131]: 

1) Висока індикаторність; 

2) не реагування на побутові магніти; 

3) моноблочна конструкція; 

4) притаманні всі ступені захисту пломби-наклейки «Барьер». 

Ступені захисту мастичної  пломби (див. дод. А рис. 11): 

1) Використання певного виду мастичної маси; 

2) однорідність матеріалу (мастична маса); 

3) індикаторність при температурному чи хімічному  впливі (змінюється 

структура мастичної маси); 
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4) особливості маркувального позначення (аналогічні до маркувальних 

позначеннях на простих свинцевих пломбах). 

 

А.2. Пломби, що складаються з двох конструктивних елементів та 

обтискаються пломбувальними лещатами (див. дод. А) [92, с. 11]: 

- тіло пломби (корпус); 

- пломбувальний елемент (дріт, ліска, ін.) 

Прості двоелементні пломби виготовляються зі свинцю, алюмінію, 

полімерних матеріалів (див. дод. А рис. 12, 13).  

Пластинчасті пломби складаються з двох круглих алюмінієвих пластин 

товщиною 0,2-0,3 мм та діаметром 12-14 мм, з’єднаних перемичкою, ширина якої 

становить близько  5 мм. Одна з пластин має бортик, який завальцьовується після 

розміщення пломбуючого елементу (див. дод. А рис. 14,15) [92, с. 11]. 

Прості пломби з пластиковим гнучким елементом (хвостовиком) – призначені 

для опломбування інкасаторських сумок та мішків, митних затворів, поштових 

посилок, касових апаратів, кришок та затворів технічного обладнання, сховищ, 

службових приміщень тощо. При намаганні здійснити несанкціонований доступ до 

цих об’єктів певна частина пломб зазнає добре помітних незворотних змін, 

залишаються сліди впливу стороннього предмету [1, с. 128-148; 99, с. 198-205]. 

Можливість повторного використання вказаних пломб повинна бути 

виключена. В усуненні цієї можливості і полягає одне з основних завдань 

виробника, а у встановленні такої можливості – завдання експерта. 

Для виготовлення згаданих пристроїв використовуються здебільшого 

полімерні матеріали, інколи метали (з металу найчастіше виготовляються запираючі 

елементи пломб) [36, с. 52-89]. 

До таких пристроїв належать, зокрема, пломби серії ПК-91 (ПК-91М (див. дод. 

А рис. 16), ПК-91К (див. дод. А рис. 18) [129], ПК-91П (див. дод. А рис. 19), ПК-

91ОП, ПК-91ОП-Ш, ПК-91ТП, ПК-91ТП-Ш, ПК-91Т35, ПК-91СГ, ПК-91РХ-1, ПК-

91РХ-2) та ПК-95М (див. дод. А рис. 17)) [130] виробництва ЗАТ «Страж» (м. 

Москва); «Unisto Fixlock» (див. дод. А рис. 20) [145], «Unisto Varistar» 



60 

 

(див. дод. А рис. 21) [151], «Unisto Compact» (див. дод. А рис. 22) [146], «Unisto 

Sealed Medio» (див. дод. А рис. 23) [149], «Unisto Metalo» (див. дод. А рис. 53) [147], 

«Unisto Pаdlock» (див. дод. А рис. 55) [148], «Unisto Sealed Targo» (див. дод. А рис. 

54) [150] виробництва фірми «Уністо» (Німеччина); «Grip-Rip», «Posigrip», 

«Posilok», «Pull Secure», «Pull Tite», «Padlock» виробництва фірми «Saggitarius-

Sequrity» (Польща), пломба «Контрольна» (див. дод. А рис. 24), пломба контрольная 

«Стрела» [144], пломба «Пулап» (див. дод. А рис. 25), «Альфа-М»  

(див. дод. А рис. 26)  [153], «Пул Флай» (див. дод. А рис. 27) [155], «Акула-М»  

(див. дод. А рис. 28) [152], «Лонгсіл» (див. дод. А рис. 29), «Лонгтайд»  

(див. дод. А рис. 30), «Мінісіл» (див. дод. А рис. 31), «Пуллок» (див. дод. А рис. 32), 

«Ротосіл», «Позічек», «Бетта 285» (див. дод. А рис. 33), «Секьюргріп», «Коін Бег 

Сіл» (див. дод. А рис. 34), «Бульдог» (див. дод. А рис. 35), «Бегсіл» [143], «Т-Сіл» 

(див. дод. А рис. 36).  

Дані пломби мають дві частини: корпус та хвостовик. У корпусі міститься 

запираючий елемент. Хвостовик слугує для кріплення пломби на опломбовуваному 

об’єкті. Запираючий елемент виготовляється з металу або міцних пластмас і має 

декілька пелюсток. Хвостовик має відповідні виступи та заглибини, у які входять 

пелюстки запираючого елемента (якщо запираючий елемент виготовлено з металу, 

поверхня хвостовика, переважно, гладка). 

Пелюстки запираючого елемента розташовані під кутом до хвостовика 

пломби. При спробі ввести хвостовик у корпус пелюстки вільно відгинаються та не 

заважають його рухові. При спробі витягти хвостовик пелюстки входять до 

заглибин на його поверхні (металеві пелюстки врізаються в поверхню) та 

перешкоджають зворотньому рухові хвостовика.  

Пломба «Альфа М» виготовлена з пластика сірого кольору. Загальна 

довжина вказаної пломби 342 мм. Вона складається з корпусу та хвостовика [92,  

с. 12; 153]. 

Запираючий елемент пломби являє собою металеву пластину прямокутної 

форми з круглим отвором та чотирма прорізами, які відходять вбік від отвору таким 
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чином, що краї отвору утворюють чотири відігнуті пелюстки, котрі й блокують 

хвостовик при навішуванні пломби .  

Хвостовик пломби має гладку поверхню та діаметр 2,2 мм  [153]. 

                                 Ступені захисту пломби «Климп сил» (див. рис. 1.5) [135]: 

1) Номер, який складається з шести цифр, та логотип; 

2) номер та логотип наноситься способом штамповки;  

3) наявність спеціального потоншення металу збільшує чутливість до 

маніпуляцій з пломбою; 

4) одноразовий замикаючий механізм; 

5) спеціальне покриття фіксує будь-які пошкодження на пломбі. 

       5              4                3              2                   1       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 1.5 пломба «Климп Сил». 

 

А.3. Індікатори магнітного поля: «індікатор магнітного поля» (див. дод. А рис. 

5, 6), «ІМП» (див. дод. А рис. 8), «ІМП 1» (див. дод. А рис. 10), «індикатор впливу 

магнітного поля» (див. дод. А рис. 9).  

А.4. Пломби, що складаються з трьох конструктивних елементів та 

обтискаються пломбувальними лещатами (див. дод. А рис. 37): 

- тіло (корпус) пломби; 

- пломбувальний елемент (дріт, ліска, ін..); 

- армуюча скоба. 
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Прості триелементні пломби виготовляються з полімерних матеріалів  [92, с. 17]. 

Найменування окремих елементів простих пломб (див. рис. 1.6, 1.7. 1.8) [97]: 

- корпус (тіло) пломби (відм. 1); 

- вхідні отвори (відм. 2) та вихідний отвір (відм. 3); 

- канал тіла пломби (відм. 4); 

- армувальна скоба (у полімерних пломбах) (відм. 5); 

-         пломбувальний елемент (відм. 6).  
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Рис. 1.6, 1.7, 1.8 

 

Б. Складні пломби [92, с. 17]: 

Б.1. Пломби з роторним механізмом замикання (див. додаток А). 
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Принцип дії пломби «Super Scut» (див. дод. А рис. 43) [95; 132] не 

відрізняється від принципа дії пломби «Скорпіон» (див. дод. А рис. 38, дод. Б рис. 

20, 21, 22, 23)) [140], «Сармат» (див. дод. А рис. 39) [155], «Рототайд» (див. дод. А 

рис. 40), «Твістайд» (див. дод. А рис. 41), «Люмисил» (див. дод. А рис. 41, 42) [139] 

однак будова даних пломб трохи відрізняється. 

Корпус пломби «Super Scut» виготовлено з прозорого полімерного матеріалу, 

має складну форму та може бути умовно поділений на дві частини: верхню та 

нижню. Верхня частина порожниста, у своєму поперечному перетині має форму 

восьмикутника. Усередині верхньої частини корпуса закріплено пластикову вставку 

[92, с. 19]. 

Найбільші розміри верхньої частини корпусу 20х12 мм. 

Нижня частина корпусу також порожниста, має циліндричну форму, діаметр 

20,5 мм та висоту 7,7 мм. 

Усередині нижньої частини корпусу пломби також розміщені круглі 

пластикові вставки, що складаються з двох пластин. 

У стінках та у вставці верхньої частини корпусу наявні по два наскрізних 

отвори, через які при навішуванні пломби пропускається пломбувальний дріт.  

Внутрішня поверхня верхньої частини корпуса має низку зубоподібних 

виступів, що перешкоджають зворотньому обертанню вставки.  

Пластикова вставка може бути умовно поділена на дві частини: ручку-

прапорець для надання вставці обертального руху та центральну частину, що має 

два наскрізних отвори та дві гнучкі пелюстки. 

Пелюстки взаємодіють із зубоподібними виступами всередині верхньої 

частини корпуса таким чином, що обертання вставки стає можливим лише за 

годинниковою стрілкою [92, с. 19]. 

Ступені захисту пломби «Super Scut» [92, с. 19; 95]: 

1. Логотип на пломбі; 

2. семизначний номер та серія ідентифікує пломбу; 

3. нанесення логотипу та номеру в матеріалі однієї зі складових частин та 

дублювання даного номеру на корпусі пломби унеможливлює їх заміни; 
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4. прозорий корпус пломби надає абсолютну можливість візуального контролю 

за цілісністю; 

5. пломба складається з декількох деталей, які фіксують одна одну в корпусі 

пломби; 

6. особливий матеріал корпусу пломби, містить в собі властивості крихкості та 

пружності, що запобігає несанкціонованому зніманню пломби після її опломбування 

з об’єктом, без порушення цілісності самої пломби; 

7. наявність запобіжника на номерній пластині пломби, який фіксує дану 

пластину в механізмі замикання; 

8. наявність двох пазів у храповому (роторному) механізмі замикання, за 

допомогою яких спостерігається за цілісністю пломбувального матеріалу, та дає 

можливість спостерігати за однонаправленим обертанням даного механізму 

замикання; 

9. матеріал пломби не змінює своїх властивостей у температурному діапазоні від 

-80 до +120оС. 

Ступені захисту пломби «Скорпіон+» [92, с. 20; 140]: 

1. Захист від заміни номера та логотипу замовника (нанесення логотипу та 

номеру в корпусі пломби); 

2. захист роторного механізму замикання від вилучення (прапорець, який 

відламується; внутрішні виступи корпуса пломби; дублювання номеру на роторному 

механізмі); 

3. захист від вилучення пломбувального елементу (намотаний пломбувальний 

елемент фіксується за допомогою ротора); 

4. захист  роторного механізму від заміни («наскрізна нумерація» пломб); 

5. захист від заміни пломбувального елементу (прозорий корпус пломби); 

6. захист нумерованого роторного механізму корпусом пломби для 

неможливості маніпуляції; 

7. застосування певного кольору барвника для матеріалу пломби; 

8. захист від маніпуляції з пломбою до її встановлення на об’єкт 

(предвстановлений стан). 
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Б.2. Пломби з якірним механізмом замикання (див. додаток А). 

Принцип дії пломби «Кристал» (див. дод. А рис. 44, дод. Б рис. 24, 25, 26, 27)  

[95; 96; 101, с. 355-356; 137] не відрізняється від принципа дії пломби «Кристал+» 

[136], «Щит» (див. дод. А рис. 45), «Крок» (див. дод. А рис. 46, 47) [138], «Силтек»  

(див. дод. А рис. 48)  [156], «Карат» (див. дод. А рис. 49)  [134], «Граніт»  

(див. дод. А рис. 50)  [133], «Фаворит» (див. дод. А рис. 51), «Гарант»  

(див. дод. А рис. 52) [142]. Будова даних пломб трохи відрізняється, але не суттєво. 

Для пломбування об’єктів за формою власності пломби типу «Кристал» 

виготовляються наступних кольорів: 

- для фізичних осіб (наприклад, пломба «Кристал» білого кольору); 

- для юридичних осіб (наприклад, пломба «Кристал» помаранчевого кольору); 

- для осіб, щодо яких складено акти (наприклад, пломба «Кристал» синього 

кольору). 

- для пломбування пакетів використовується пломба «Кристал» зеленого кольору. 

Особисте світіння в ультрофіолетовому світлі: Володіння ефектом світіння в 

ультрофіолетовому світлі дозволяє здійснювати контроль за пломбою «Кристал», 

«Щит» у важкодоступних та затемнених місцях [92, с. 22; 96]. 

Ступені захисту пломби «Кристал» та «Кристал+» (див. рис. 1.9) [92, с. 22]: 

1. Логотип замовника визначає приналежність пломби; 

2. семизначний номер ідентифікує пломбу; 

3. нанесення логотипу та номеру в матеріалі пломби унеможливлює їх заміну; 

4. прозорий корпус пломби надає абсолютну можливість візуального контролю 

цілісності механізму замикання; 

5. конструкція пломби, являє собою монолітну деталь, яка не призводить до 

заміни окремих частин пломби; 

6. особливий матеріал пломби, містить в собі властивості крихкості та 

пружності, що запобігає несанкціонованому зніманню пломби після її опломбування 

з об’єктом, без порушення цілісності самої пломби; 

7. наявність двох пазів у механізмі замикання, за допомогою яких 

спостерігається за цілісністю пломбувального матеріалу; 
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8. механізм замикання «якірного типу» фіксується в пазах корпусу пломби; 

9. матеріал пломби не змінює своїх властивостей в температурному діапазоні від 

-80 до +120оС; 

10. спеціальна шляпка на механізмі замикання сприяє неможливості доступу до 

самого механізму замикання. 
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Рис. 1.9  

Ступені захисту пломби «Карат» [92, с. 24; 134]: 

1) Пломба знаходиться в перед встановленому стані, що не дозволяє здійснювати 

маніпуляції з механізмом замикання до її встановлення (опломбування); 

2) номер, який складається з восьми цифр. Даний номер розташований на 

корпусі пломби та на вставці механізму замикання. Логотип замовника; 

3) 2D код (двомірний код) дозволяє робити додаткову ідентифікацію пломби; 

4) номер та логотип наноситься по всій товщині матеріалу пломби; 

5) прозорий корпус пломби дозволяє контролювати цілісність механізму 

замикання; 

6) наявність двох пазів у механізмі замикання, які дають інформацію про 

цілісність пломбувального елементу; 
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7) застосування у нижній частині корпусу пломби елементу «Клин», який 

дозволяє надійно фіксувати кінці механізму замикання (якір) в корпусі пломби; 

8) елемент «ластівковий хвіст», тобто якір розділяється на два окремих елемента, 

що дозволяє зробити додатковий захист від видалення механізму замикання; 

9) спеціальне потоншення матеріалу у основи вставки робиться для того, щоб 

при спробі її видалення привести до її руйнації; 

10) шляпка має таку форму, щоб забезпечити зручність при опломбування даної 

пломби на певному об’єкті. Також шляпка запобігає доступу до механізму 

замикання; 

11) діагональне суміщення отворів для тросу у вставці при замиканні пломби 

посилює фіксацію пломбувального елементу; 

12) світіння в ультрофіолетових промінях. 

Електронні пломби. Дані пломби призначені для замикання та одночасного 

пломбування. В корпус якогоданих пломб встановлений портативний електронний 

блок, який виконує функцію мініатюрного прийманняпередавача радіосигналів. 

Електронні пломби є двох типів: активні та пасивні. Активні пломби забезпечені 

елементами живлення та мають можливість інформувати про свій стан. Активні 

пломби у свою чергу поділяються на електронні та активні оптоволоконні пломби. 

Активні електронні пломби безперервно відслідковують будь-які зміни. Активні 

оптоволоконні пломби з періодом у часі направляють світлові сигнали по 

оптоволоконному пучку, які свідчасть про їх цілісність. Для париймання даних 

світлових сигналів необхідно приймаючий прилад. Відстань розпізнавання сигналів 

становить  наближено до 20 метрів [107]. 

  

Б.3. Інші різновиди складних пломб міцної конструкції. 

Пломби міцної конструкції відносяться до ЗПП, які бувають різної конструкції 

та різними за матеріалом виготовлення.  

Пломба «Unisto Metalo» (див. дод. А рис. 53) має наступну будову: 
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Корпус пломби виготовлено з пластика зеленого чи червоного кольорів. 

Корпус має кришку, виготовлену з пластика білого кольору. Форма корпусу близька 

до форми паралелепіпеда. Найбільші розміри корпусу 62х40х22 мм.  

У корпусі розташовані два отвори: наскрізний круглий діаметром 4,5 мм, крізь 

який при навішуванні пломби пропускається ходовий кінець навісного троса, та 

глухий чотирикутний розмірами 6х5 мм. 

Трос виготовлено з металу, що притягується магнітом. Діаметр троса 3 мм. 

Поверхню троса вкрито шаром пластика білого кольору. До троса прикріплено 

відривну контрольну планку [48, с. 11-12].  

При навішуванні пломби контрольна планка відривається від троса та 

залишаються в особи, яка здійснювала навішування, або приєднуються до 

супроводжувальних документів.  

У корпусі пломби знаходиться запираючий елемент, який складається з двох 

розташованих послідовно одна над іншою пластин, виготовлених з пружного 

металу. Пластини в середній частині мають вирізи, крізь які при навішуванні пломб 

проходить трос. Вирізи зроблено таким чином, що частини кожної з двох пластин 

утворюють по дві відігнуті металеві пелюстки.  

Порядок встановлення пломби «Unisto Metalo» такий: при навішуванні 

пломби ходовий кінець троса пропускається через отвори в запірних 

пристосуваннях об’єкта, що опломбовується, та просмикується через наскрізний 

отвір корпусу.  

При цьому трос відгинає пелюстки пластин запираючого елемента в напрямку 

свого руху та вільно проходить крізь корпус. При намаганні завдати тросу 

зворотного руху пелюстки занурюються в пластик, яким вкрито трос, та фіксують 

трос усередині корпусу. 

Пломби марки Unisto мають однаковий спосіб замикання. Є інші різновиди 

пломб марки Unisto: «Unisto Sealed Targo», «Unisto Pаdlock»  

[48, с. 11-12; 147; 148]. 

Пломба «GАRDA» (див. дод. А рис. 56) має наступну будову [48, с. 11]: 
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Запираючий механізм пломби складається з двох підпружинених роликів 

діаметром 7 мм та висотою 3,5 мм. На бокових поверхнях роликів наявна насічка, 

що повинна служити кращому зчепленню роликів з навісним тросом. 

Принцип дії запірного механізму пломби такий: при її закриванні ходовий 

кінець троса вводиться до вхідного отвору, відводить ролики вниз (стискаючи 

пружини), розводить їх вбік та продовжує свій рух до вихідного отвору. 

При намаганні видалити трос з корпусу пломби під дією пружин ролики 

запірного механізму рухаються по каналах у напрямку вхідного отвору. 

Зовнішні бокові стінки каналів натискають на ролики, а ті, у свою чергу, 

затискають трос та перешкоджають його рухові. 

Чим більшим є зусилля, спрямоване на вивільнення троса, тим сильніше 

ролики стискають трос [92, с. 27]. 

ЗПП Варта-Універсал М та Варта М (див. дод. А рис. 57, 58) [34, с. 178-

179]. Пломба "Варта-Універсал М" призначена для пломбування та одночасного 

замикання всіх видів вантажу.  

Пломба "Варта М" призначена для пломбування спеціалізованих цистерн, які 

використовуються для перевезення зріджених газів, кислот, кальцинованої соди та 

інших вантажів хімічної промисловості, а також об’єктів з отворами для 

пломбування діаметром більше 3,0мм. 

В даний час відправники вантажу використовують дві модифікації ЗПП 

"ВАРТА-Універсал М", які відрізняються пристроєм фіксуючого механізму: 

- перша модифікація ЗПП "ВАРТА-Універсал М" випускалася до 2001 року 

включно; 

- друга, удосконалена модифікація ЗПП "ВАРТА-Універсал М", випускається з 

2002 року. 

Конструктивно ЗПП обох модифікацій складаються з корпуса фіксуючого 

механізму  з поперечним стержнем, запірного каната і пломби-шайби. 

Корпус фіксуючого механізму ЗПП обох модифікацій циліндричної форми. У 

корпусі розташований фіксуючий механізм ЗПП. Нижній торець закритий кришкою, 

яка завальцьована у корпус. У торцях корпуса є співосні отвори для запірного 
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каната. До корпуса фіксуючого механізму методом контактного зварювання 

прикріплений поперечний стержень. У циліндричній частині поперечного стержня 

методом кернування закріплений сигналізатор вірогідності. У головці поперечного 

стержня запресовано неходову частину запірного канату. Для захисту від підробки 

зовнішні поверхні корпусів і поперечних стержнів ЗПП обох модифікацій 

покриваються сріблястим цинком [34, с. 179]. 

Запірний канат правобічної скрутки складається із семи багатожильних дротів. 

Зовнішній діаметр канату 5,8 мм. Кінці канатів запаяні та обточені на конус. 

Пломба-шайба з отвором для запірного каната виготовлена з листового 

металу. Розміри пломби-шайби технічною документацією на ЗПП не 

регламентовані. 

ЗПП обох модифікацій випускаються із запірними канатами довжиною 250, 

350, 450 і 650 мм і призначені для замикання й опломбування: 

- ЗПП з довжиною каната 250 мм – для дверей критих вагонів, контейнерів 

усіх типів, платформ для перевезення легкових автомобілів, рефрижераторів і люків 

цистерн із відстанню між вушками до 100 мм; 

- ЗПП з довжиною каната 350 мм – для люків і штурвалів зерновозів, люків 

цистерн із відстанню між вушками більш 100 мм; 

- ЗПП з довжиною каната 450 мм – для люків цистерн зі зміщеними вушками; 

- ЗПП з довжиною каната 650 мм – для штурвалів хоперів-цементовозів. 

Фіксуючий механізм ЗПП першої модифікації конструктивно складається з: 

- циліндра з верхньою додатковою контрольно-запобіжною і нижньо торцевими 

шайбами; 

- сепаратора з чотирма кульками; 

- спіральної пружини. 

Циліндр фіксуючого механізму "плаваючого" типу, вільно обертається в 

корпусі фіксуючого механізму. Внутрішня порожнина циліндра: 

- у нижній частині - циліндричної форми; 

- у верхній частині - у вигляді зрізаного (вершиною нагору) конуса [34, с. 180]. 
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Верхній торець циліндра  закриває додаткова контрольно-запобіжна зйомна 

шайба, у нижньому торці циліндра способом кернення закріплено нижню шайбу. На 

торцевій поверхні нижньої шайби знаходиться "сховане" маркірувальне позначення 

у вигляді вдавленого зображення літери "F". Наявність даного маркувального 

позначення свідчить про дійсність ЗПП. 

Торці додаткової контрольно-запобіжної і нижньої шайб закриті тонкою 

полімерною плівкою. У шайбах є отвори для запірного каната. 

Підпружинений сепаратор "плаваючого" типу виконаний у вигляді зрізаного 

(вершиною нагору) конуса. По центру конуса розташовано наскрізний осьовий 

циліндричний канал для каната. У бічних стінках сепаратора знаходяться чотири 

наскрізних округлих гнізда з розташованими в них кульками. Бічну зовнішню 

поверхню сепаратора з кульками обгорнено смужкою тонкої полімерної плівки. У 

середній частині сепаратора є кільцеподібний виступ для верхнього торця 

спіральної пружини. Спіральна пружина розташована між кільцеподібним виступом 

сепаратора і нижньою шайбою циліндра фіксуючого механізму [34, с. 181]. 

Фіксуючий механізм ЗПП другої модифікації (випуску з 2002 р.) конструктивно 

складається з: 

- циліндра із вхідною контрольно-запобіжною, додатковою контрольно-

запобіжною і нижньою торцевою шайбами; 

- підпружиненого сепаратора з чотирма кульками;  

- спіральної пружини. 

У даній модифікації ЗПП застосовують два різновиди контрольно-запобіжних 

шайб – конічна або циліндрична. У вхідній контрольно-запобіжній шайбі є округлий 

фігурний вхідний отвір, виступи якого збігаються западинами між витками каната. 

Додаткова контрольно-запобіжна зйомна шайба з отвором для каната закриває 

верхній торець циліндра. 

Нижню шайбу з отвором для каната закріплено в нижньому торці циліндра 

способом кернення. На торцевій поверхні нижньої шайби є "сховане" маркувальне 

позначення у вигляді вдавленого зображення літери "F". Наявність даного 

маркувального позначення свідчить про дійсність ЗПП. 
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При навішуванні ЗПП ходовий кінець запірного каната пропускається через 

отвори вушок (засувок, скоб), далі - в отвори пломби-шайби і корпуса фіксуючого 

механізму до упору корпуса ЗПП у вушко (засувку, скобу). Потім корпус ЗПП  

(з використанням важеля) осаджується назад. Замикання (фіксування) каната 

здійснюється автоматично переміщенням нагору підпружиненого сепаратора. В 

результаті відбувається розклинення кульок між поверхнею каната і конусною 

поверхнею циліндра фіксуючого механізму [34, с. 182-183]. 

Електронний запірно-пломбувальний пристрій (ЕЗПП) (див. дод. А рис. 60). 

Розроблений на базі ЗПП Спрут-Універсал (див. дод. А рис. 59) і має аналогічні 

механічні параметри. Даний ЕЗПП є основним елементом електронної системи 

автоматичного спостереження за рухом та збереженням вантажів під час 

перевезення їх  залізницею від моменту приймання вантажу у відправника вантажу 

до моменту здачі вантажу вантажоодержувачу. Крім того, система автоматичного 

спостереження може контролювати справність рухомого складу. Вся інформація 

(крім заводського номера ЕЗПП, що вводиться в пристрій при його виготовленні) 

програмується перед установкою ЕЗПП на вагон одночасно, одноразово, зміна 

введеної інформації згодом неможлива [34, с. 186]. 

ЗПП Спрут-500 (див. дод. А рис. 61). Універсальний ЗПП з контрольними 

заводськими знаками для опломбування, призначений для замикання й одночасного 

опломбування рухливих і стаціонарних об’єктів з рознесеними (що не 

сполучаються) і нестандартними вушками діаметром не менше 10 мм [34, с. 186]. 

ЗПП Спрут-М4 (див. дод. А рис. 62). Універсальний ЗПП з контрольними 

заводськими знаками для опломбування, призначений для замикання і одночасного 

опломбування дверних засувів автофургонів тощо. Крім того, даний ЗПП може бути 

використаний для замикання й опломбування дверей, що мають діаметр отворів у 

вушках вузла замикання, відмінний від стандартного, тобто менше 8 мм і, крім того, 

для замикання і пломбування деформованих вузлів замикання, що мають неспівосні 

отвори у вушках [34, с. 187; 115, с. 19]. 

ЗПП Скат (див. дод. А рис. 63). Універсальний ЗПП з контрольними 

заводськими знаками, призначений для замикання й одночасного опломбування 
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дверей вантажних транспортних засобів і спеціальних приміщень і може бути 

використаний у тих випадках, коли діаметр отворів вушок вузлів замикання 2,5мм і 

більше [34, с. 187-188]. 

Замикаючий пристрій разового користування (ЗПРК) Закрутка  

(див. дод. А рис. 64). ЗПРК призначений для замикання й одночасного 

опломбування дверей порожніх вантажних складів. Даний ЗПРК може бути 

використаний в тих випадках, коли діаметр отворів вушок вузлів замикання 5,9 мм і 

більше [34, с. 188; 115, с. 18]. 

ЗПП Кобра (див. дод. А рис. 66). Універсальний малогабаритний ЗПП 

призначений для замикання й одночасного опломбування надувних рятувальних 

плотів, кріплення стяжних бандажів і інших об’єктів наземного і морського 

базування, що експлуатуються на відкритому повітрі в умовах морського клімату. 

На відміну від інших моделей ЗПП "Кобра" має точно регламентоване зусилля 

розриву (80-120 кГс), що особливо важливо для його застосування на рятувальних 

засобах, які розкриваються автоматично [34, с. 189]. 

ЗПП Алюмалок (див. дод. А рис. 67). Універсальний самозамикаючий ЗПП 

призначений для замикання й одночасного опломбування критих вагонів, 

контейнерів, автомобільних фургонів (в тому числі і з рознесеними  вушками (що не 

сполучаються) тощо, з діаметром отворів у вушках не менше 5,0 мм [34, с. 190]. 

ЗПП Кейбл Лок (див. дод. А рис. 69). Універсальний самозамикальний ЗПП  

призначений для замикання й одночасного опломбування складських приміщень, 

сховищ, авіаційних, залізничних і морських контейнерів, вагонів-хоперів для зерна  

та інших транспортних засобів. ЗПП найбільш ефективний при замиканні і 

пломбуванні об’єктів з рознесеними вушками (що не сполучаються). Дана модель 

ЗПП випускається в двох модифікаціях: 

- з діаметром тросу 2,5 мм – для вушок діаметром не менше 2,6 мм; 

- з діаметром тросу 5,0 мм – для вушок діаметром не менше 5,25 мм [34, с. 191]. 

ЗПП Ізілок (див. дод. А рис. 68). Універсальний самозамикаючий ЗПП 

призначений для замикання й одночасного опломбування критих вагонів, 
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контейнерів, автомобільних фургонів тoщо, в тому числі і з рознесеними  вушками 

(що не сполучаються). Дана модель ЗПП випускається в двох модифікаціях: 

- з діаметром тросу 3,2 мм – для вушок діаметром не менше 3,6 мм; 

- з діаметром тросу 1,6 мм – для вушок діаметром не менше 2,0 мм [34, с. 190]. 

ЗПП Метер Велв (див. дод. А рис. 70). Універсальний мініатюрний ЗПП  

призначений для замикання й одночасного опломбування електролічильників, 

розподільних щитів, складських приміщень, автомашин, малотоннажних 

контейнерів тощо. Діаметр тросу в даному ЗПП 1,0 мм [34, с. 191]. 

Пломба Трос (див. дод. А рис. 73). Універсальний ЗПП призначений для 

замикання і одночасного опломбування приміщень, контейнерів, автомашин, 

ємкостей тощо. Дана модель ЗПП випускається у наступних модифікаціях: 

- з діаметром тросу 1,5 чи 2,5 мм - при робочій довжині тросу 160 мм; 

- з діаметром тросу 5,0 мм – при робочій довжині тросу 240 мм [34, с. 192-193]. 

ЗПП Лавр-Гарант-М (див. дод. А рис. 71). Універсальний ЗПП 

використовується у міждержавних перевезеннях в країнах СНД і призначений для 

замикання й одночасного опломбування дверей вантажних транспортних засобів з 

діаметром отворів в їх запірних вузлах не менше 6,0 мм, наприклад, критих вагонів, 

хопер-зерновозів, автомобілевозів, цистерн, контейнерів, автофургонів, складських 

приміщень та інших об’єктів [34, с. 192]. 

ЗПП Спрут-777 (див. дод. А рис. 65). Теж саме, але коли діаметр отворів у 

вушках вузла замикання не менше 4,8 мм [34, с. 189]. 

ЗПП Спрут-Універсал (див. дод. А рис. 59). Теж саме, але з діаметром отворів 

у замикаючих пристроях не менше 6,0 мм [34, с. 185; 115, с. 15].  

ЗПП Лавр-2000 (див. дод. А рис. 72). Теж саме, але з діаметром отворів у 

запірних вузлах не менше 6,0 мм [34, с. 192]. 

ЗПП Універсал (див. дод. А рис. 74). Теж саме, але з діаметром отворів у 

запірних вузлах 3,0 мм і більше [34, с. 193; 115, с. 15]. 

ЗПП Нукер-Гарант (див. дод. А рис. 75). Теж саме, але з діаметром отворів у 

запірних вузлах не менше 5,3 мм [34, с. 193-194]. 
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ЗПП Нукер-1 (див. дод. А рис. 76). Теж саме, але - з діаметрами тросів 5,2мм, 

5,8мм  та 6,0мм [34, с. 194]. 

ЗПП БЛОК-ГАРАНТ (див. дод. А рис. 77). Теж саме, але з діаметрами тросів 

5,2мм, 5,7мм, 5,8мм і 6,0мм [34, с. 194-195]. 

Пломба Нейлсіл (див. дод. А рис. 78). Виконує дві функції одночасно: 

пломби і замка. При спробі зламу пластикова частина корпуса пломби руйнується. 

Виключена підробка і повторне використовування пломби. Кожна пломба має свій 

індивідуальний номер [34, с. 195]. 

ЗПП Б-52 (див. дод. А рис. 79). ЗПП призначений для опломбування різних 

типів контейнерів з суміжними провушинами діаметром від 10мм до 20мм. 

Конструкція складається з трьох основних елементів: стержня, втулки та стопорного 

механізму (пружини). 

Матеріал: оцинкована сталь з покриттям з АВС-пластика [34, с. 195-196]. 

ЗПП Кліщ-60 СЦ (див. дод. А рис. 80). ЗПП стержневого типу з замковим 

пристроєм, призначений для опломбування різного роду контейнерів. Виключається 

можливість підробки та повторного використовування ЗПП. Кожна пломба має свій 

індивідуальний номер. Конструкція складається з трьох основних елементів: 

стержня, втулки та стопорного елементу (цанги). 

Матеріал: оцинкована сталь з покриттям з АВС-пластика [34, с. 196]. 

   

Висновки до розділу 1. 

 

Якщо підвести підсумки викладеної інформації та ілюстративного матеріалу у 

розділі №1 дисертаційної роботи, то слід відмітити, що даний розділ дисертаційної 

роботи складається з двох підрозділів, в яких інформація наведена послідовно та 

оснащена ілюстративними зображеннями, які, в свою чергу, доповнюють наведений 

зміст. Так у першому розділі розкрито поняття трасології, як розділу 

криміналістики, та безпосередньо, як галузі криміналістичної техніки. Також 

наведено поняття криміналістичного дослідження слідів та криміналістичного 

слідознавства. У даному розділі дисертаційної роботи відмічено, на яких наукових 
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положеннях базується трасологія, розкрито поняття  матеріальних слідів - у 

широкому і вузькому розумінні, розписано змістовно про механізм та характер 

слідоутворення та,  виходячи з цього, основний розподіл слідів на групи. 

У даному підрозділі дисертаційної роботи розглянуто історію виникнення та 

розвитку пломб від 5 тисячоліття до нашої ери до теперішнього часу, від самих 

простих видів пломб (глиняних дощечок, циліндрів, мастичних, свинцевих) до 

сучасних різновидів пломб (електронних, з крихкого полімерного матеріалу, 

оздобленого термічними та волокнистими мітками, пломб-індикаторів магнітного 

поля). Зазначено використання пломб у Древній Греції, Римській імперії, Єгипті, 

Центральній Азії, Ірані,  Київській Русі, за часів козацтва, сучасній Україні.   

Такожд розглянуто питання застосування пломб у різних сферах: на митниці; 

при перевезенні вантажу, у сфері використання електро-газо-водних ресурсів; у 

побуті; у сфері загального харчування; у медицині; під час виборчого процесу; у 

судово-експертній практиці, у навчальному процесі при викладанні дисциплін; у 

банківській сфері; під час ветеринарного контролю; у сфері пожежної безпеки. 

Що стосується основної тематики дисертаційної роботи, то у даному розділі 

розкрито сутність пломб, наведено загальноприйняті вимоги до пломб, зазначено 

типи механічних пломб (проволочені, пломби у вигляді навісного замку, стрічкові, 

тросові, гвинтові, витягуючі, закручуючі, зубчасті, бар’єрні пломби, самоклеючі). 

Також запропоновано поняття стосовно пломб, їх складових частин та 

конструктивних елементів, а саме поняття: пломба, запірно-пломбувальний 

пристрій, тіло пломби, вхідні отвори, вихідний отвір, корпус пломби, армувальна 

скоба, пломбувальний елемент, пломбір, пломбувальні лещата, роторний механізм 

замикання, маркувальні позначення, якірний механізм замикання, заготовка пломби, 

полуфабрикат пломби, перепломбування, перенавішування, опломбування, 

несанкціонований доступ, санкціонований доступ, порушення цілісності 

пломбування, кримінальна пломба, захисна пломба, силова пломба, індикаторна 

пломба, електронна пломба. У дисертаційній роботі розроблено та наведено сучасну 

класифікацію пломб за: ступенем складності; матеріалом виготовлення; механізмом 

пломбування; ступенем захисту; матеріалом пломбувального елементу; 
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конструкцією плобувального елементу; взаємодією з об’єктом; країною 

походження; сферою використання; за принципом дії. 

Слід відмітити, що у 1-му розділі при зазначенні класифікації пломб за 

різними критеріями, у додатку «А» та за текстом наведені зображення даних видів 

пломб з позначенням їх будови, ступеня захисту відповідних пломб (секретність 

пломб).   

Таким чином, наведена інформація у двох підрозділах першого розділу 

дисертаційної роботи вводить в екскурс слідоутворення, загальних положень та 

основних понять стосовно виникнення слідів, їх класифікації з визначенням місця 

слідів на пломбах та переходить безпосередньо до класифікації пломб, їх будови та 

ступенів захисту. 
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РОЗДІЛ 2 

МЕХАНІЗМ СЛІДОУТВОРЕННЯ ПІД ЧАС ОПЛОМБУВАННЯ ТА 

НЕСАНКЦІОНОВАНОГО ПОРУШЕННЯ ПЛОМБ 

 

 

 

2.1.  Класифікація слідів, які утворюються при застосуванні пломб. 

Правила та способи пломбування лічильників. 

 

2.1.1. Вчинення багатьох злочинів супроводжується певними змінами у 

навколишньому оточенні. Такі зміни прийнято називати слідами злочину. Слід 

являє собою відображення злочинних дій, окремих елементів злочинного акту. У 

криміналістичному розумінні цінність слідів обумовлена існуючою залежністю між 

злочином та його відбиттям (слідами). 

Поняття механізму слідоутворення та його процес описані у попередньому 

розділі. 

Далі зупинимося на слідах у вузькому розумінні, а саме на матеріально-

фіксованому відображенні зовнішньої будови одного об'єкта на іншому. 

Сліди знарядь зламу - це сліди, залишені різними засобами, які 

використовувалися злочинцем для відкриття сховищ і руйнування перепон. 

Дослідження слідів знарядь зламу та інструментів дозволяє з'ясувати механізм 

зламу, навички злочинця, встановити групову належність знаряддя, яке було 

застосовано, або ідентифікувати його [7, с. 26-33; 31, с. 79-93; 171, с. 89-93]. 

Сліди, які виникають при опломбуванні, класифікуються за 

загальноприйнятою класифікацією. Так далі зупинемося детально на класифікації 

слідів, які залишені безпосередньо в процесі опломбування. 

За характером і напрямком руху сліди поділяються, як вже попередньо 

написано, на статичні і динамічні. Що стосується опломбування, то статичні сліди 

відображаються в момент зупинки пломбувальних лещат після натискання на 

важелі. У такому випадку відбувається повний контакт з відображенням сліду 
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«крапка в крапку». За такими слідами можливо заміряти форму, розміри, а при 

сприятливих умовах і індивідуальні особливості зовнішньої будови 

слідоутворюючого об'єкту, тобто мікрорельєф (мікросліди). Дані сліди є найбільш 

значущими з погляду на експертне дослідження, проведення ідентифікації, а саме 

порівняльного дослідження за формою та розмірами літерних і  цифрових 

позначень, відстані між ними, соосність та радіальність ліній, розміри окремих 

елементів цифр та літер, сліди, які свідчать про експлуатацію пломбувального 

пристрою, міркорельєф [37, с. 12-16; 75, с. 64-72; 79, с. 51-57; 82, с. 28-35].  

Що стосується опломбування, то динамічні сліди відображаються в момент 

процесу натискання на важелі пломбувальних лещат, у тому випадку, коли матриці 

пломбувальних лещат зсунулися відносно тіла пломби та утворилися сліди 

ковзання. 

У процесі опломбування об’ємні сліди відображаються у об’ємному 

зображенні маркувальних позначень, відображенні слідів від пломбувального 

елементу на внутрішніх поверхнях тіла пломби. Відносно поверхневих слідів у 

даному випадку все зрозуміло, дані сліди характеризуються двома вимірами 

(шириною, довжиною) і відображають лише поверхневу будову слідоутворюючого 

об'єкта [70, с. 62-71; 77, с. 71-77]. 

Також за механізмом утворення - сліди нашарування та відшарування. Слід 

нашарування утворюється в результаті накладення частинок на об'єкт. У нашому 

випадку це стосується при потраплянні сторонніх часток (предметів) на плашки 

пломбувальних лещат, суттєве забруднення даних плашок, дані сліди носять 

інформативний характер у тому випадку, коли будуть вилучені саме ті пломбувальні 

лещата, якими було здійснено опломбування та вони не зазнали істотніх змін. Слід 

відшарування утворюється внаслідок відокремлення частинок від об'єкта, що 

сприймає сліди, в даному випадку свинець є м’яким металом, який дозволяє в 

деяких випадках відокремлюватися в окремих ситуаціях. Також якщо будуть 

вилучені та надані на дослідження пломбувальні лещата, на їх поверхнях можуть 

залишитися сліди у вигляді часток матеріалу тіла пломби (частіше за все свинець), 

тоді доцільно також призначити матеріалознавчу експертизу або комплексну 
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експертизу [8, с. 152-163; 30, с. 97-123; 54, с. 21-34; 71, с. 230-257; 116, с. 174-179; 

168, с. 67-79; 172, с. 128-131].  

Видимі та слабковидимі поверхневі  сліди можуть відображатися при дотику 

пломбіру або пломбувальних лещат з контактною поверхнею тіла пломби [4, с. 249-

253; 76, с. 134-147; 78, с. 121-129; 80, с. 22-29; 83, с. 35-42; 177, с. 127-137]. 

Локальні сліди залишаються в зоні безпосереднього контакту. У нашому 

випадку це відбиток матриці коли утворюється маркувальне позначення, а 

переферійні сліди залишаються поза зоною контакту, в якості прикладу слід навести 

сліди, які залишилися при опломбуванні пломбіром мастичних мас, то дані сліди 

поза межами маркувального позначення. 

 

2.1.2. Правила та способи пломбування лічильників.  

Правила пломбування різними видами пломб наведені у додатку «Б». 

 Особам, які здійснюють перевірку пломб на підконтрольних об’єктах, особам, 

які здійснюють огляд пломб вже безпосередньо на місці події, або судовим 

експертам, які здійснюють криміналістичне дослідження наданих пломб, корисною 

стане інформація стосовно правил та способів пломбування лічильників різними 

видами пломб.  

 Пломбування лічильників здійснюється шляхом навішування пломб з 

пломбувальним елементом на стяжні гвинти (обтискання простих пломб за 

допомогою пломбувальних лещат), опломбування сучасними пломбами без 

застосування підручних засобів або шляхом пломбування стяжних гвинтів за 

допомогою мастичних мас з використанням пломбіру [92, с. 28].  

Перед тим як описувати принцип роботи пломбувальних лещат, слід 

зазначити що саме є пломбувальними лещатами. Як правило пломбувальні лещата є 

насамперед пристроєм важільного типу, який призначений для обтискання тіла 

пломби. На краях кожного з важелів пристрою закріплені плашки з 

вигравіруваними маркувальними позначеннями (див. рис. 2.1, 2.2). Зовнішній 

вигляд пломбувальних лещат може бути різноманітний, але функції та принцип дії 

(як правило) залишається однаковим для всіх [32; 164; 204, с. 9-15].  
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Правила роботи пломбувальними лещатами під час пломбування [45; 92, 

с. 29]: 

1) Перед пломбуванням необхідно оглянути плашки пломбувальних лещат, з 

метою уникнення попадання сторонніх предметів у гравіруванні даних плашок; 

2) розмістити пломбувальний елемент у тілі пломби з певним секретом 

пломбування; 

3) тіло пломби необхідно розміщувати на плашках пломбувальних лещат таким 

чином, щоб краї тіла пломби не виходили за краї плашок; 

4) натискання на важелі пломбувальних лещат повиненне бути рівномірним, щоб 

уникнути викривлення маркування на поверхнях пломби; 

5) якщо пломбування було здійснено неналежним чином, слід повторити його 

знову з новим тілом пломби. 

 

 

Рис. 2.1  пломбувальні лещата з 

незмінними плашками. 

Рис. 2.2 плашки на пломбувальних 

лещатах. 

 

Правила навішування простих пломб. 

А) Пломби з двома вхідними та одним вихідним отвором пломбуються 

наступним чином (див. дод. Б рис. 1): 

Дріт (нитка, ліска) проводиться крізь вхідні отвори, виводиться через вихідний 

отвір. Кінці дроту, що вийшли через вихідний отвір, зв’язуються. Частина 

скрученого дроту втягується всередину пломби, після чого пломба обтискається 

пломбувальними лещатами [92, с. 29]. 
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Б)  Пломби з двома наскрізними отворами пломбуються наступним чином 

(див. дод. Б рис. 2): 

Дріт послідовно проводиться через один та інший канали, виведений вільний 

кінець проводиться з торцевої поверхні тіла пломби, а потім послідовно 

проводиться через паралельні канали, починаючи з іншого боку пломби 

(пломбування «вісімкою»); після цього тіло пломби щільно обтискається 

пломбувальними лещатами.  

Пломба розташовується в горизонтальному положенні, вигляд правильно 

обтиснутої пломби - правильний циліндр із розмірами: товщина 5-6 мм, діаметр - 

близько 17 мм [92, с. 30].  

Свинцеві пломби навішуються за допомогою лудженого дроту діаметром 0,5-

0,6 мм. Пломбувальний елемент повинен щільно утримуватися в тілі пломби, що 

перевіряється кількаразовим посмикуванням після обтискання пломбувальними 

лещатами. Рельєфний текст на поверхнях пломби повинен бути чітким (без 

подвійності та змазувань) [92, с. 30; 102, с. 12]. 

Пломбування однофазних лічильників: пломбування за допомогою 

нитки, ліски (див. дод. Б рис. 3, 4, 5, 6). 

Ліска діаметром 0,45 мм проходить через верхній стяжний гвинт кожуху 

електричного лічильника, обгинає кожух, проходить через нижній гвинт кріплення, 

а потім знову через верхній стяжний гвинт кожуха. Після чого на два кінці нитки 

(ліски) навішується полімерна або свинцева пломба, ліска зав'язується вузлом, вузол 

втягується всередину армуючої скоби пломби та за допомогою пломбувальних 

лещат пломба обтискається. При навішуванні пломби допускається незначне 

послаблення пломбувальної ліски, довжина виступаючих із пломби кінців ліски не 

повинна перевищувати 15 мм [92, с. 30-31]. 

Пломбування за допомогою дроту (див. дод. Б рис. 7, 8, 9, 10). 

Мідний дріт діаметром 0,45 мм2 проводиться під «вухом» кожуха лічильника 

та заводиться до вершини верхнього стяжного гвинта. Інший кінець обгинає «вухо» 

кожуха лічильника та затягується в один вхідний отвір пломби, другий кінець дроту 

затягується в інший вхідний отвір пломби. Обидва кінці дроту скручуються та дещо 
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втягуються усередину армуючої скоби полімерної пломби. Після чого проводиться 

обтискання полімерної пломби пломбувальними лещатами. Нижня пломба 

навішується аналогічно. При цьому верхня пломба розташовується праворуч, нижня 

– ліворуч [92, с. 31-32; 102, с. 14]. 

1990 року застосовувалася для навішування на трифазні лічильники. 

Епізодично застосовувалася для навішування на однофазні лічильники у  

1980-х роках. 

З 2002 року  прийняте навішування пломб на сталевому лудженому дроті. 

Але поряд із цим, в експлуатації можуть перебувати лічильники, опломбовані 

способами, що відрізняються від описаних. 

Повірка електричних лічильників та їх пломбування здійснюється Центром 

метрології, стандартизації та сертифікації (Держстандартом). Пломбуються тільки ті 

електричні лічильники, які пройшли Держповірку та відповідають класу точності 

відповідно до паспортної таблички на електричному лічильнику.  

Пломба органа, що робив повірку, встановлюється на кожусі лічильника, 

"замикаючи" стяжні гвинти та кожух від несанкціонованого доступу до вузлів 

обліку [92, с. 32-33; 102, с. 15].  

 

 

 

 

 

Рис. 2.3 

 

 

 

        Квартал року 

 

Рис. 2.4 
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Клеймо держповірача містить наступні дані (див. рис. 2.3, 2.4) [102, с. 15-

16; 193]: 

1) Аверс: рік держповірки (дві останні цифри року), малий герб України, 

шифр органа Держповірки та індивідуальний шифр Держповірача. 

2) Реверс: Квартал року Держповірки. 

 

Пломбування трифазних електричних лічильників: 

Трифазні індукційні електричні лічильники пломбуються підрозділами 

метрології у такий спосіб (див. дод. Б рис. 11, 12): 

Пломбувальний дріт охоплює «вухо» кожуха, заводиться у стяжний гвинт, 

другий кінець дроту зустрічно охоплює «вухо» кожуха, потім обидва кінці дроту 

заводяться у вхідні отвори свинцевої або полімерної пломби. Пломба щільно 

притискається до стяжного гвинта. Дріт, що вийшов через вихідний отвір, 

скручується. Частина скрученого дроту втягується всередину пломби, після чого 

пломба обтискається пломбувальними лещатами. Таким чином, пломби 

встановлюються на правому та лівому стяжних гвинтах лічильника. 

З 2005 року застосовується пломбування трифазних електричних лічильників з 

установкою пломб за технологією на стяжних гвинтах і контрольній наклейці на 

правому боці лічильника [92, с. 33-34; 102, с. 16]. 

Пломбування за допомогою мастичних мас (див. дод. Б рис. 13, 14, 15). 

 Поряд з пломбувальними лещатами (пристрій для опломбування тіла пломби) 

в практиці використовується пломбір для опломбування еластичних мас. Таким 

чином, судячи з вищевикладеного, пломбір – це пристрій, призначений для 

натискання на еластичні маси, на контактній поверхні якого вигравіруване 

маркувальне позначення (див. рис. 2.5, 2.6), так як пломбувальні лещата, так і 

пломбір може бути за зовнішнім виглядом різної форми та розмірів, але функції 

залишаються тіж самими. 

Пломбування стяжних гвинтів за допомогою мастичних мас здійснюється 

наступним чином: пломбувальна мастика наноситься в «гнізда» верхнього і 

нижнього стяжних гвинтів кожуха, повністю закриваючи голівки гвинтів, після чого 
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на мастику наноситься алюмінієва пудра. Потім за допомогою спеціального клейма 

(пломбір) на мастиці робиться чіткий відбиток. Мастика не повинна виступати за 

краї «гнізда», щоб уникнути пошкодження відбитка. 

Застосовувана мастика - це складна суміш речовин, виготовлених за 

спеціальною технологією. Максимальна температура її експлуатації - 900 С [92,  

с. 34; 102, с. 15].  

  

Рис. 2.5, 2.6 загальний вигляд пломбіру. 

 

Пломбування за допомогою пломби-наклейки, пломби-наклейки 

індикатора магнітного поля «МагнеТ» (див. дод. Б рис. 16, 17, 18, 19): 

1) Очистити від забруднення, жиру, вологості поверхню, яка піддається 

опломбуванню; 

2) зняти пломбу-наклейку з основи; 

3) накласти пломбу-наклейку на поверхню, яка підлягає опломбуванню, та 

розгладити поверхню пломби [98]. 

Пломбування пломбою «Super Scut», «Скорпіон», «Люмисил»: 

1) Кінці пломбувального елементу заводяться у отвори об’єкту, який підлягає 

опломбуванню; 

2) вільні кінці дроту пропускаються через отвори у верхній частині корпуса та 

отвори у механізмі змикання. За допомогою ручки-прапорця механізм замикання 

роторної дії обертається за годинниковою стрілкою. Дріт намотується на 

центральну частину даного механізму замикання, пломба наближається до 

опломбовуваного об’єкта до стикання з ними. Дріт натягується;  

3) при нарощуванні зусилля, що докладається до ручки-прапорця, вона 

відламується [92, с. 35]. 
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При цьому дріт жорстко фіксується в середині корпусу, пелюстки 

впираються в зубоподібні виступи корпусу та перешкоджають рухові механізму 

замикання проти годинникової стрілки. Зняти пломбу з опломбованого об’єкта за 

допомогою мускульного зусилля вдається лише шляхом обриву пломбувального 

дроту. 

Оскільки поверхня механізму замикання після того, як ручка-прапорець була 

зламана, є майже гладкою, без застосування гострих предметів, наприклад, 

викрутки, надати вставці обертального руху неможливо [140].  

При застосуванні таких предметів механізм замикання роторної дії зазнає 

добре помітних пошкоджень. 

4) зайві кінці тросу, які виступають за корпусом пломби (більше на 5мм), 

відкушують; 

5) відобразити номер та рік виготовлення пломби, якою опломбований об’єкт  

у відповідних документах [92, с. 36]. 

Пломбування пломбою «Кристал», «Щит», «Крок»: 

1) Кінці пломбувального елементу заводяться у отвори об’єкту, який підлягає 

опломбуванню; 

2) вільні кінці пломбувального елементу проводять через отвори в корпусі 

пломби. Пломбувальний елемент утримують у натягнутому стані та по ньому 

наближують пломбу до опломбованого об’єкту на мінімальну відстань; 

3) вставити механізм замикання якірного типу в корпус пломби, щоб 

пломбувальний елемент розміщувався в пазах механізму замикання. Далі 

повільними рухами закрити пломбу шляхом стискання до моменту розміщення 

кінців механізму замикання «якора» в пазах корпусу пломби; 

4) зайві кінці тросу, які виступають за корпусом пломби (більше на 5мм), 

відкушують; 

5) перевірити міцність фіксації механізму замикання в пазах корпуса пломби; 

6) відобразити номер та колір пломби, якою опломбований об’єкт у відповідних 

документах [92, с. 37; 137]. 
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Пломбування пломбою «Климп Сил» (див. дод. Б рис. 28, 29, 30, 31): 

1) Кінці пломбувального елементу заводяться у отвори об’єкту, який підлягає 

опломбуванню; 

2) з’єднати кінці пломбувального елементу способом скрутки; 

3) розташувати кінці  пломбувального елементу по кутах пломби; 

4) замкнути (закрити) частини пломби до відповідної фіксації [92, с. 38]. 

2.1.3. Правила та способи пломбування залізничних вагонів та 

контейнерів.  

При опломбуванні залізничних вагонів керуються правилами та інструкціями, 

передбаченими Уставом залізничних доріг. 

Завантажені криті вагони, ізотермічні вагони та цистерни пломбуються 

пломбами залізничної дороги, якщо завантаження здійснюється нею, та пломбами 

відправника вантажу, якщо вантаж відпускається ним. Контейнери пломбуються 

пломбами відправника вантажу. Якщо контейнери завантажуються безпосередньо 

на залізничній дорозі, тоді пломбуються в присутності відправника вантажу 

пломбами залізничної дороги.  

Кожні двері вагону чи контейнеру опломбовуються однією пломбою. У 

ізотермічних вагонах додатково пломбуються льодозавантажувальні та вентиляційні 

люки (на кожне по одній пломбі), на цистернах пломби навішуються на кришку 

ковпака та на кришку зливного приладу цистерни [44, с. 31-36]. 

Прості свинцеві пломби навішуються наступним чином: проводиться 

проволока чи бічева  (пломбувальний елемент) у два обороти через кільця  дверної 

стійки та накладки двері , вільні кінці проволоки  пропускаються через вхідні отвори 

та камеру пломби та виводяться через вихідний отвір. Вільні кінці пломбувального 

елементу скручуються між собою у два-три витка (вільні кінці бічеви зв’язуються 

вузлом).  Пломба щільно притискається до стяжного гвинта. Витки чи вузол 

втягується  повністю в камеру до упору в перемичку між вхідними отворами, далі 

заготовка обжимається пломбувальними лещатами [92, с. 38-39].  

Свинцеві пломби з двома паралельними каналами-отворами навішуються 

наступним чином: пломбувальний елемент послідовно проводять через один та 
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другий канал, виведені вільні кінці пропускають у два оберти через бокові поверхні 

тіла пломби, далі послідовно проводять через паралельні канали. Після чого 

заготовка обжимається пломбувальними лещатами. Сила натиску повинна бути 

достатньою для надійного утримання пломбувального елементу в корпусі (тілі) 

пломби. Нормально обтиснута пломба має форму правильного циліндру. Товщина 

чи висота навішуваної пломби повинна бути 5-6,5мм, а діаметр 17-17,5мм. Свинцеві 

пломби навішують за допомоги луженої проволоки, яка складається з двох 

скручених жил – чотири витка та 10мм довжини. Діаметр кожної жили дорівнює 

0,6-0,7мм. Довжина пломбувального елементу визначається так, щоб у 

навішуваному положенні пломба знаходилася від кілець дверної стійки та накладки 

вантажного залізничного вагону на відстані не більше 45мм, від вух кришки ковпака 

цистерни та дверей контейнера – не більше 25мм.  Вільні кінці пломбувального 

елементу повинні виходити з навішуваної пломби не більше ніж на 10-15мм. 

Загальна довжина пломбувального елементу складає 360-380мм [92, с. 39; 61, с. 28-

30]. 

Пломби, навішені на один вагон чи контейнер, повинні мати однакові за 

змістом маркувальні позначення. 

Для контролю за дійсністю навішаних пломб та з метою профілактики 

злочинності, зміст маркувальних позначень, якими опломбовані відповідні вагони, 

заноситься у визначену форму журналу, в якому також зазначається: відправник, 

одержувач, кількість вагонів, їх вага, вантаж. Журнал та пломбувальні лещата 

зберігаються у посадової особи залізничної станції. За станом пломбувальних лещат 

постійно потрібно слідкувати. Якщо виникають несправності, необхідно вжити 

заходи до їх усунення. Якщо внесено часткові або суттєві зміни до змісту 

маркувальних позначень на пломбувальних лещатах, робиться відповідний запис до 

журналу використовуваного обладнання та робиться контрольний відтиск. Якщо 

виявлено пошкодження пломб, то складається відповідний акт, до якого додаються 

пошкоджені пломби, для проходження процедури експертизи. При зніманні пломби 

з вагонів чи контейнерів, необхідно зрізати пломбавальний елемент в середині 

кільця, таким чином, щоб кінці пломбувального елементу були приблизно однакові. 
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До пломби прикріпляється бирка, в якій зазначається, якого числа (день, місяць, рік) 

була знята пломба та час знімання, з якого вагону (номер ваготу), якого 

залізничного складу (номер залізничного складу), хто здійснив знімання пломби та в 

присутності кого [44, с. 31-36; 61, с. 28-30].  

Як правило, пломбування вагонів, контейнерів здійснюється силовими 

пломбами (пломбами міцної конструкції), які відносяться до ЗПП. 

 

2.1.4. Правила та способи пломбування у побутових умовах  

(див. дод. Б рис. 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38). 

У побутових умовах при опломбуванні дверей, окремих елементів предмета у 

якості мастичних мас використовують – еластичні маси (пластелин). Так 

найпростіше пломбування здійснюється наступним чином: 

1) До одного предмета чи двері (основа ручки) з внутрішнього боку надійно 

прикріпляють пломбувальний елемент (нитка); 

2) до другого предмета чи дверної коробки з зовнішнього боку прикріпляють 

корпус саморобної пломби (наприклад, полімерну чи металеву кришку), далі 

розташовують в порожнині даного предмета еластичну масу (або просто 

розташовують дану еластичну масу на поверхні предмету); 

3) зафіксовують (надійно скріпляють) два предмети між собою (замикають 

двері);   

4) розташовують нитку в еластичній масі та роблять підґрунтя для опломбування 

(нитка покривається шаром еластичної маси); 

5) за допомоги пломбіру робиться відтиск; 

6) перевіряється чіткість відтиску та надійність опломбування [92, с. 40-41]. 

 

2.2.  Способи несанкціонованого знімання пломб. Сліди на пломбі після 

несанкціонованого знімання пломби певним способом. 

В залежності від знань зловмисником правил навішування пломб, їхньої 

конструкції, наявного інструменту та матеріалів, у практиці зустрічаються 

різноманітні способи несанкціонованого знімання пломб, а саме:  
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1. Механічний. 

2. Термічний. 

3. Хімічний. 

4. Маніпуляційний. 

5. З попередньою підготовкою. 

6. Комбінований. 

Не слід виключати можливість замовлення зацікавленою особою іншої 

пломби з такими ж самими маркувальними позначеннями, як й у навішеної 

пломби. 

Метою знімання пломб зазначеними способами та їх повторного 

навішування, після певних маніпуляцій з контрольованим об’єктом, є 

приховування факту несанкціонованого доступу до об’єкту [92, с. 47].  

 1. Механічний cпосіб. 

Механічний спосіб є найпоширенішим способом знімання та повторного 

навішування пломб, який полягає в простому роз'єднанні складових частин пломби 

без її ушкодження (руйнування) з подальшим з'єднанням і повторною установкою 

пломб (див. рис. 2.7) [92, с. 48]. 

  

Рис. 2.7 
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Рис. 2.8 

Одним зі способів роз'єднання частин пломби є «важільний», при якому 

використовуються підручні засоби у вигляді голок, шила, ножа, та інше  

(див. рис. 2.8). 

Після видалення залишків пломбувального дроту, пломба збирається, а обламані 

при первинній  установці частини приклеюються, і пломба встановлюється повторно 

(див. рис. 2.9). 

 

Рис. 2.9 

 

Рис. 2.10 

Даний спосіб використовується при знятті та повторному навішування більшості 

видів пломб, як простих так і складних (див. рис. 2.10) [102, с. 17-18]. 

- знімання пломби та навішування замість неї вже використаної пломби, або 

будь-якої іншої, заздалегідь підготовленої. При цьому іноді на пломбі маркувальні 
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позначення або попередньо знищуються, або проставляються саморобними 

пломбувальними лещатами; 

- шляхом витягування дроту з тіла пломби. Даний спосіб найбільш 

результативний коли канали пломби ізольовані, проходження дроту в них одинарне; 

коли пломба недостатньо міцно обтиснута; правопорушники часто використовують 

дріт меншого діаметру, ніж орігінальний; 

- роз'єднання цілісності дроту біля одного з вхідних отворів з подальшим його 

розширенням та закріпленням у ньому даного кінця дроту шляхом стискання тіла 

пломби; 

- витягування вузла пломбуючого елементу з попереднім розширенням каналу 

пломби з боку вихідного отвору; 

- витягування вузла пломбуючого елементу після температурного впливу на 

тіло пломби (в основному для поліетиленових пломб); 

- перерізання пломбуючого елементу з подальшим його з’єднанням; 

- виведення кінців « якоря » з пазів (для пломб типу «Кристал», «Щит»); 

- виготовлення отворів малого діаметру зі зворотного боку корпусу пломби 

“Кристал”. Потім відгинаються кінці «якоря» та виводиться механізм замикання у 

положення «відімкнено». Далі отвори маскуються за допомогою клею (супер клей); 

- видалення верхньої безномерної  пластини складної пломби («Super Scut»). 

Далі видаляється механізм натяжіння з подальшою заміною безномерної пластини 

та механізму натяжіння з відповідного виду пломби; 

- зрізування верхньої частини механізму замикання в корпусі пломби 

“Кристал”. Далі відгинаються кінці « якоря » та виводиться механізм замикання у 

положення «відімкнено». Після чого механізм замикання ставлять у положення 

«замкнуто» та за допомоги клею (супер-клей) з’єднують з верхньою частиною 

даного механізму замикання [92, с. 49-50]. 

У деяких випадках правопорушники при повторному обтисканні простої 

пломби обгортають плоскогубці або саморобні пломбувальні лещата тканиною, 

шкірою, з метою пом’якшення впливу на контактні поверхні пломб та маскування 

слідів впливу. При виявленні мікроволокон варто підключити до трасологічного 
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дослідження інших фахівців, наприклад, хіміка (біолога), для визначення природи 

цих сторонніх включень (мікроволокон). 

При несанціонованому зніманні пломби, в якій не передбачений захист 

вузла замикання, використовується спосіб механічного впливу без роз’єднання деталей 

шляхом «відгинання» запірного вузла через отвір та щілину, вилучення 

пломбувального дроту (трос), видалення вузла замикання та повторної установки 

пломби на інший пломбувальний дріт [92, с. 51; 102, с. 19]. 

При несанкціонованому зніманні пломби з гнучким полімерним 

пломбувальним елементом, хвостик пломби вище отвору в корпусі обгортається 

металевою фольгою чи тонкою жерстю. Трубка з фольги, що утворилася при цьому, 

вводиться до отвору, відгинаючи пелюстки запираючого елементу. За такої умови 

можливим є зворотній рух хвостика та його вивільнення з корпусу пломби. Далі 

хвостик знову вводиться до корпусу пломби та фіксується пелюстками запираючого 

елементу [102, с. 19-20]. 

У такий спосіб вдається відкрити пломби невисокої якості виготовлення, в 

яких зазор між хвостовиком та корпусом досить великий.  

При несанкціонованому зніманні пломби «GАRDA»  трос біля вхідого отвору 

затискається губками пасатижів через тонку прокладку. Далі здійснюється обертання 

троса поперемінно «за» та «проти» годинникової стрілки. При цьому до тросу 

докладається незначне зусилля, спрямоване на його вивільнення з корпусу пломби. 

Під час обертання трос поступово виходить з корпусу. 

Оскільки затискання тросу здійснюється через прокладку, а сам трос має 

блискучу поверхню, сліди відкривання пломби при огляді її частин неозброєним 

оком та з використанням збільшувальних приладів не завжди вдається виявити. 

Після знімання пломба повторно встановлюється на опломбовуваний об’єкт 

[92, с. 51].  

При несанкціонованому зніманні пломби «Unisto Metalo» у зазор між тросом 

та корпусом пломби вводиться напівтрубка, виготовлена з тонкої жерсті. 
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Напівтрубка відгинає пелюстки запираючого елемента в напрямку свого руху 

та входить у зазор між тросом та пелюстками, що утворився. Фіксуюча дія пелюсток 

припиняється, трос поступово видаляється з корпуса пломби.  

При обережному проведенні зазначених вище дій на зовнішніх поверхнях 

частин пломби не залишається видимих неозброєним оком пошкоджень.  

Після проведення вказаних дій пломба «Unisto Metalo» повторно навішується 

[92, с. 52].  

Сліди на пломбі після механічного способу знімання пломб: 

1) Дріт в тілі пломби складається з декількох частин; 

2) розширені вхідні та вихідні отвори; 

3) на внутрішніх поверхнях тіла пломби є ознаки витягування та розв'язання 

вузла пломбувального елементу; 

4) пошкодження елементів відбитка матриці, подряпини (див. рис. 2.11, 2.12, 

2.13, 2.14); 

5) сліди розширення армуючої скоби (в поліетиленових пломбах); 

6) сліди, які свідчать про «видалення» однієї зі складових частин складної 

полімерної пломби (наприклад, пломба типу «Super Scut»); 

7) сліди на механізмі замикання, що вказують на роз'єднання механізму та 

корпусу пломби, зігнутість кінців «якоря» (наприклад, пломба типу «Кристал»). 

Отвори в корпусі пломби в місці розташування механізму замикання (див. рис. 2.15, 

2.16); 

 

Рис. 2.11 

 

Рис. 2.12 
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Рис. 2.13, 2.14 контактні поверхні пломби  з пошкодженням відбитка матриці. 

8) якщо застосовувалася клеюча речовина, тоді доцільно проводити комплексне 

дослідження разом з експертом-хіміком (сліди склеювання); 

9) часткова відсутність корпусу пломби, або іншої складової частини пломби 

(див. рис. 2.17) [92, с. 52-54]. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Термічний 

Термічний спосіб являє собою будь-який температурний вплив на корпус 

пломби або її відповідні складові частини, з метою її несанкціонованого знімання 

(перепломбування).  

  

Рис. 2.15, 2.16 вплив стороннього предмету на корпус пломби «Кристал». 

 

Рис. 2.17 часткова відсутність 

корпуса пломби «Super Scut» 

(«мінус матеріал»). 
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При несанкціонованому зніманні пломби, що складається з декількох деталей, 

однією з яких є пломба-наклейка, використовується термічний спосіб, що являє собою 

температурний вплив на наклейку (електрофен), у процесі якого клеючий шар стає 

пластичним і надає можливість знімання та повторного встановлення зацікавленою 

особою пломби-наклейки, без утворення видимих неозброєним оком людини слідів 

(див. рис. 2.18) [92, с. 54]. 

Просту полімерну пломбу вміщують у посудину з теплою водою з додаванням 

гліцерину, щоб розм’якшити її корпус, потім видаляють пломбувальний механізм. Для 

повторного навішування використовується пломбувальний елемент меншого діаметру 

[102, с. 22]. 

Пломби з гнучким полімерним пломбувальним елементом несанкціоновано 

знімають наступним чином: пластикові пелюстки запираючих елементів піддають 

впливу високої температури, наприклад, шляхом занурення корпусу навішеної 

пломби у склянку з окропом.  

 

 

 

 

 

Рис. 2.18 

При цьому пелюстки розм’ягчаються і можливим стає видалення хвостовика 

з корпусу без їхнього пошкодження [92, с. 54].     

 

Сліди на пломбі після термічного  способу знімання пломб: 

1) Порушення структури полімеру (пластмаси) пломби (див. рис. 2.19, 2.20); 

2) повна або часткова відсутність липкого шару на пломбі-наклейці; 

3) змазаність відбитка матриці на  мастичній пломбі (див. рис. 2.21) [102, с. 22]. 
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Рис. 2.19 сліди термічного  впливу на 

поверхню пломби «Super Scut». 

Рис. 2.20 сліди термічного впливу з 

боку вхідних отворів. 

 

Рис. 2.21 змазаність маркувального позначення на мастичній пломбі.  

 

3. Хімічний 

Хімічний спосіб являє собою будь-який хімічний вплив за допомогою хімічних 

реактивів, рідин, речовин на корпус пломби або її відповідні складові частини, з 

метою її несанкціонованого знімання, або маскування слідів перепломбування. 

При несанкціонованому зніманні пломби, що складається з двох та більшої 

кількості деталей, після попереднього, маніпуляційного або механічного способу 

несанкціонованого знімання пломб, часто використовується хімічний спосіб з'єднання 

частин пломби. Подібна пломба, встановлена за видом первинного опломбування, 

створює видимість захисту контрольованого об'єкта [92, с. 55]. 

На прикладі контрольної пломби «Альфа-М» розглянемо можливість 

несанкціонованого відкривання пломб, корпус яких має шов термічного 

зварювання, з маскуванням слідів відкривання (див. рис. 2.22, 2.23, 2.24). 

За допомогою тонкого леза зрізається край частини корпусу пломби в місці 

розташування шва термічного зварювання. Край відгинається. Внаслідок 

проведених дій відкривається доступ до внутрішньої порожнини корпусу, в якій 
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розташовано пластину запираючого елементу. За допомогою ножиць з тонкими 

лезами пластина, що фіксує хвостовик пломби, перекушується. Оскільки пластину 

зруйновано, вона більше не фіксує хвостовик, і хвостовик вільно висмикується з 

корпусу пломби. Частини зруйнованої пластини видаляються з порожнини 

корпусу. Таким чином пломба знімається з опломбованого об’єкта [92, с. 56]. 

Далі за допомогою ножиць розрізається корпус іншої аналогічної пломби та 

видаляється з нього неушкоджена пластина запірного елементу. Вказана пластина 

вміщується до корпусу експериментальної пломби замість зруйнованої пластини. 

Після цього за допомогою прозорого суперклею відігнутий край корпусу 

приклеюється до пластини корпуса в місці розташування шва термічного 

зварювання.  

При обережному проведенні описаного вище комплексу дій на зовнішніх 

поверхнях досліджуваної пломби не залишається видимих неозброєним оком 

пошкоджень. Після затвердіння клею пломба повторно навішується на запірні 

пристосування опломбовуваного об’єкта [14, с. 72-84]. 

 

Рис. 2.22 контрольна пломба «Альфа-М». 

 

 

Рис. 2.23 загальний вигляд корпусу 

пломби «Альфа-М». 

Рис. 2.24 загальний вигляд фрагменту 

корпусу пломби з боку вихідного отвору. 

 

Сліди хімічного впливу на пломбі: 

1) Порушення структури полімеру (пластмаси) пломби (див. рис. 2.25); 

2) частково відсутній полімер (пластмаса) пломби при впливі кислот; 
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3) сліди клеючого складу («супер клей») (див. рис. 2.25, 2.26, 2.27); 

4) несумісність лінії розділу [92, с. 56]. 

 

 

 

 

 

 

Рис. 2.25, 2.26, 2.27 склеювання частин пломби «Кристал». 

 

4. Маніпуляційний 

Маніпуляційний спосіб використовується при несанкціонованому зніманні 

пломби, роз'єднанні складових частин пломби, без порушення цілісності її номерних 

частин, шляхом заміни пошкоджених частин пломби, взятих з іншої аналогічної 

пломби. 

При зніманні та повторній установці пломби, яка складається з двох і більшої 

кількості деталей, одна з яких номерна, використовується не маркована деталь взята з 

іншої аналогічної пломби (див. рис. 2.28) [92, с. 57-58; 102, с. 23]. 

При зніманні та повторній установці пломби, яка складається із трьох і більшої 

кількості деталей, що має номерне маркування тільки на одній з них, та зусилля при 

роз'єднанні всіх деталей, без пошкодження двох з них, використовуються дві деталі, 

взятих з іншої пломби (див. рис. 2.29) [92, с. 58]. 

Увага: При зніманні та повторній установці пломби, що складається із двох і 

більшої кількості деталей, одна з деталей має повне номерне маркування (шість та 

більше цифр) та на інших-часткове маркування (три останні цифри номера пломби), 

використовується цілком легальне придбання 1000 пломб даної конструкції у 

виробника (представника) з подальшою заміною деталей у 1000 встановлених пломб 

[92, с. 58].  
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Рис. 2.28 

 

Рис. 2.29 

Дана спроба захисту пломби від заміни її частин неефективна через те, що три 

останні цифри 6-7-ми значного номера повторюються в кожній тисячі пломб, які 

виготовляються для будь-якого замовника, з будь-яким логотипом. 

При знятті та повторній установці пломби, що складається із чотирьох деталей, 

що має повне номерне маркування (шість і більше цифр) на двох з таких деталей, 

прикладається зусилля для роз'єднанна всіх деталей, без пошкодження двох з них. 

Потім використовуються дві деталі, взяті з іншої пломби. 

При дослідженні кожної складової деталі пломби, необхідно звернути увагу на 

наявність слідів клею, який застосовувався до 2005 р. при склеюванні двох округлих 

пластин, одна з яких номерна (пломба типу «Super Scut»). При візуальному 

виявленні слідів клею різного за відтінком, різної щільності та структури - 

дослідження необхідно проводити комплексно разом з експертом-хіміком, знання 

якого в даній області необхідні для проведення відповідного дослідження [102,  

с. 24]. 
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Для того, щоб зняти та повторно встановити пломбу  «Super Scut», необхідно 

за допомогою гострого предмету (голки, шила, шурупа) видалити з контрольної 

пломби круглу безномерну пластину з написом (напис може різним), також 

видалити механізм натяжіння червоного кольору таким чином, щоб пломбувальний 

елемент не залишив сліди на внутрішній поверхні корпусу пломби. Далі 

використовуються дві деталі з іншої пломби такого ж зразку та збирається пломба 

(нижче наведений спосіб перепломбування) (див. рис. 2.30-2.38) [92, с. 59; 102,  

с. 24]. 

 
 

Друга пломба 

 

Деталь 1 

 

Деталь 2 
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Рис. 2.30-2.38 

Сліди на пломбі після маніпуляційного (містять в собі механічний) 

способу знімання пломб: 

1) Якщо застосовувалася клеюча речовина (сліди склеювання), тоді доцільно 

проводити комплексне дослідження разом з експертом-хіміком  

(див. рис. 2.39, 2.40, 2.41); 

2) подряпини вздовж механізму натяжіння (у пломбі типу «Super Scut»)  

(див. рис. 2.42); 

3)  заглиблення на краю вхідних або вихідних отворів (див. рис. 2.45); 

4) тріщини в місці закінчення механізму натяжіння (див. рис. 2.43, 2.44); 

5)  мінус матеріал на пластині, якщо запасна пластина відсутня (див. рис. 2.46); 

6)  побіління або розлом запобіжника [92, с. 61-63] 

 
 

 

 

Рис. 2.39. Розбіжність в клеючій 

речовині на внутрішній поверхні 

номерної  пластини пломби  «Super 

Scut». 

Рис. 2.40, 2.41 торцевий бік корпусу 

пломби «Super Scut». 
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Рис. 2.42 подряпини вздовж 

механізму натяжіння на корпусі 

пломби «Super Scut». 

Рис. 2.43, 2.44 тріщини в місці закінчення 

механізму натяжіння та вхідного отвору 

пломби «Super Scut». 

 

Рис. 2.80 заглиблення на краю 

вхідних отворів пломби «Super 

Scut». 

 

 

 

  

Рис. 2.46 «мінус матеріал» на жовтій пластині  

«Super Scut». 

 

3. З попередньою підготовкою. 

Спосіб несанкціонованого знімання пломби з попередньою підготовкою 

передбачає, що пломба встановлюється зацікавленою посадовою особою таким 

чином, щоб створити   видимість захисту і дасть можливість багаторазового знімання 

та повторного встановлення на контрольований об'єкт (див. рис. 2.47) [92, с. 63]. 

При несанкціонованому зніманні пломби, що складається із двох або більшої 

кількості деталей, використовується спосіб механічного впливу на замикаючий механізм 

до моменту установки пломби, або навмисне недопломбування простої пломби.  

Пломби типу «Кристал», «Щит» та інш. з «якірним» механізмом замикання 

злочинці несанкціоновано знімають шляхом загинання кінців «якоря» таким чином, 

щоб вони не фіксувалися в пазах пломби, а вільно виходили з пазів корпуса пломби 

(див. рис. 2.48, 2.49, 2.50). 

Прості пломби (свинцеві, поліетиленові) злочинці несанкціоновано знімають 

шляхом слабкого обтискання тіла (корпусу) пломби таким чином, щоб на контактних 

 



104 

 

поверхнях відобразилися відбитки матриці, а відтиски пломбувального елементу не 

відобразилися. Потім замінюється пломбувальний елемент, який використовувався 

при первинному опломбуванні, на інший пломбувальний елемент меншого діаметру 

[92, с. 63; 102, с. 27].  

Сліди на пломбі після описаного способу несанкціонованого знімання 

пломб: 

1) Зігнутості, повна або часткова відсутність частин механізму замикання (кінців 

«якоря») (див. рис. 2.47-2.50); 

2) сліди повторного обтискання матриці для свинцевих пломб; 

3) можлива наявність сторонніх елементів (мікрочасток, мікроволокон); 

4) невідповідність пломбуючого елементу [92, с. 27-28]. 

 

 

 

 

Рис. 2.47 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 2.48, 2.49, 2.50 зігнутості елементу фіксації та часткова відсутність “якоря” 

(частини механізму замикання). 

 

Комбінований 

Комбінований спосіб передбачає поєднання декількох різноманітних способів 

[92, с. 64; 102, с. 29]. 
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Часто злочинці комбінують способи знімання та повторного навішування 

пломб, таким чином: 

- механічний-маніпуляційний; 

- з попередньою підготовкою-термічний; 

- з попередньою підготовкою-маніпуляційний та інше). 

Сліди на пломбах після даного виду знімання та повторного навішування 

пломб будуть збігатися зі слідами несанкціонованого знімання та повторного 

навішування пломб [92, с. 64]. 

Вищезгадані способи несанкціонованого знімання пломб мають відношення до 

технічного аспекту питань, пов'язаних із пломбуванням та захистом. Однак, 

знайомлячись з найпоширенішими способами несанкціонованого знімання та 

повторної установки пломб необхідно окремо виділити спосіб «на замовлення». 

При бажанні несанкціонованого знімання пломби, місце виробництва якої не 

тримається в секреті, зацікавлені особи, в першу чергу, вдаються саме до даного 

способу несанкціонованого знімання пломби, замовляючи «приватно» пломбу з 

потрібним номером безпосередньо на заводі-виробництві [94; 98; 102, с. 29]. 

 

2.3. Порушення на пломбах, які утворилися внаслідок недотримання правил 

опломбування чи виникли випадково. 

 

Порушення на пломбах буває трьох видів. Одні порушення виникають при 

навішуванні пломб через недотримання правил опломбування. Інші порушення 

виникають через випадковість, які виникли при використанні. Треті виникають 

внаслідок зловмисного втручання в цілісність пломб та перепломбування даних 

пломб, з метою розкрадання певного майна, а також проведення маскування таких 

вчинених дій [92, с. 42]. 

Знання  причин та механізму виникнення різних порушень на пломбах,  

знизить небезпеку судовому експерту прийти до необґрунтованого висновку, 

прийняв за ознаки перепломбування випадкові порушення, чи віднесення ознак 

перепломбування до порушень випадкового характеру. 



106 

 

В практичній діяльності зустрічаються різні порушення на пломбах, які як 

правило виникають через недотримання правил опломбування [92, с. 42]: 

1) Недостатня фіксація пломбувального елементу у пломбі. 

В процесі опломбування мають випадки недостатньої фіксації пломбу- 

вального елементу в тілі (корпусі) пломби. Надійність фіксації виявляється 

посмикуванням пломбувального елементу при утримуванні самої пломби. Рухомість 

пломбувального елементу вказує на непорочність його фіксації в тілі пломби. Дана 

подвійність буде великою, якщо особа, яка здійснює опломбування, не зробити 

вузол на пломбувальному елементі, який розташовується в середині тіла пломби, 

або заслабкий натиск пломбувальними лещатами. Надійна  фіксація пломбувального 

елементу в тілі пломби також залежить від товщини навішуваної пломби. Як 

правило, в багатьох випадках прості поліетиленові пломби, які надаються на 

експертизу, мають товщину 5,4-5,7мм, при якій заготовка обтискається по висоті 

1,3-1,6мм. Такого обтискання при висоті заготовки пломби в 7,0мм недостатньо, так 

як висота камери та каналів пломби рівна 2,0мм та дане обтискання не забезпечує 

надійної фіксації пломбувального елементу в тілі пломби. Обтискання заготовки 

пломби по висоті повинно дорівнювати мінімум 2,0мм, а товщина навішуваної 

пломби не повинна перевищувати 5,0мм [92, с. 42-43]. 

2) Нерівномірність товщини навішуваної пломби. 

Слід зазначити, що пломбувальні лещата як й інший механізм, в процесі 

експлуатації має ступінь зношування, що призводить до порушення правильного 

(стабільного) положення плашок, та порушується паралельність їх контактних 

поверхонь.  Площини вигравірованих матриць також можуть бути непаралельними. 

Однак біля матриці на одній з плашок є кільцевий виступ, який попереджає зсування 

заготовки пломби в момент її обтискання пломбувальними лещатами та виключає 

можливість дотику контактних поверхонь плашок. Матеріал заготовки (йде річ в 

окремому випадку про тіло пломби) стискається, здійснюючи контакт також з 

вищезазначеним виступом, та може відобразити ознаки його зовнішньої будови. Як 

правило, таке відображення  спостерігається на боковій поверхні досліджуваної 

пломби. Відсутність біля матриці кільцевого виступу призводить до зсуву матеріалу 
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заготовки при обтисканні її пломбувальними лещатами, та  форма пломби лише 

наближається до правильного циліндру. Слід зазначити, що в практиці у багатьох 

випадках форма пломби лише наближається до правильного циліндру, а не є таким, 

частіше за все є форма еліпсу [92, с. 43]. 

Щоб не взяти до уваги нерівномірність товщини пломби за ознаку 

зловмисного втручання чи повторного обтискання пломбувальними лещатами, 

судовий експерт повинен виявити та проаналізувати пошкодження на досліджуваній 

пломбі, а якщо таких немає, дослідити конструкцію наданих на дослідження 

пломбувальних лещат. 

3) Нечіткість та неповнота відображення маркувальних позначень (буквені 

та цифрові) на пломбі. 

Не чіткість відображень у вигляді змазаності цифрових та буквених позначень 

часто виникає в площині матриці. Іноді спостерігається неповнота, тобто відсутність 

окремих частин чи елементів в цілому  (букви, цифри). Ця відсутність впливає на 

розшифровку смислу маркувального позначення. Нечіткість та неповнота 

відображень може виникнути внаслідок пошкоджень на матрицях плашок чи 

недостатнього обтискання заготовки пломби пломбувальними лещатами. 

Перепломбування пломб з послідуючим маскуванням даних протиправних дій 

супроводжується пошкодженням (нібито випадковим) маркувальних позначень на 

пломбі. Дані ознаки при цьому можуть бути схожими з ознаками, які вказують на 

нечіткість та неповному рельєфних відображень на пломбі. Щоб виключити сумніви 

щодо природи виникнення даних ознак, судовому експерту необхідно здійснити 

запит на надання додаткових зразків для порівняльного дослідження  

(експериментальні пломби, обтиснуті пломбувальними лещатами, якими обтиснута 

досліджувана пломба, чи надання, якщо є можливість саме тих пломбувальних 

лещат). 

4) Подвійність відображення матриц на досліджуваній пломбі. 

Згідно з правилами опломбування при подвійності відображення буквених та 

цифрових позначень опломбування здійснюється заново. Однак, як свідчить 

практика, незначне подвоєння відображень буквених та цифрових позначень не 
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завжди є поводом для навішування нової пломби. У зв’язку з цим, подвійність не 

беруть, як правило, за ознаку перепломбування. Незначна подвійність зустрічається, 

коли накладання відтисків на заготовку пломби здійснюється не одночасно, а з 

незначним інтервалом часу, який призводить до зміни положення плашок 

пломбувальних лещат відносно первинно утворених відображень. 

В багатьох випадках судовий експерт досліджує ознаки подвійності, як 

випадкове утворення.   

5) Використання нестандартного пломбувального елементу при 

навішуванні пломб. 

Пломби в порушення правил опломбування часто навішуються на проволоку 

діаметром більшого чи меншого, зазначеного у ГОСТ, також застосовується мідна, 

алюмінева проволока, одножильна замість двожильної. Застосовується не той вид 

бічеви та синтетичної нитки. В середині пломби бічева не має вузла, а проволока 

знаходиться в не скрученому стані. В поліетиленових пломбах вузол чи нитка часто 

знаходиться не за армуючою скобою, а перед нею [92, с. 44-45].  

Відсутність вузла, неправильне його положення в середині пломби та 

використання при навішуванні пломб нестандартного пломбувального елементу, 

полегшують зловмиснику роботу при перепломбуванні даної пломби.    

Судовому експерту слід розуміти, що порушення пломб можливі при 

транспортуванні вантажу та зніманні даних пломб при виявленні будь-яких 

сумнівів, при тривалій експлуатації. Деякі порушення виникають під впливом 

температури та вологості зовнішнього середовища. При експлуатації може 

виникнути корозія пломбувального елементу, разволокненість бічеви, послаблення 

пломбувального елементу в середині пломби, тріщини на контактних поверхнях 

поліетиленових пломб,  розширення вихідного отвору. Не слід виключати, що на 

пломбах можуть бути випадкові механічні пошкодження [92, с. 46]. Різні 

пошкодження можуть зробити: 

- маркувальні позначення нечіткими, важко прочитаними; 

- призвести до повного чи часткового знищення елементу позначення; 

- зміни форми пломби чи її зігнутість; 
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- пошкодити цілісність пломбувального елементу (в такому випадку пломба не 

забезпечує своєї функції (пломбування)). 

Слід відмітити, що дані пошкодження схожі з пошкодженнями, утвореними 

при перепломбуванні досліджуваної пломби. 

Недотримання правил знімання навішуваних пломб несе за собою порушення, 

які можуть імітувати ознаки перепломбування. Зрив пломб іноді призводить до 

порушення цілісності пломбувального елементу (розрив петлі). В правилах 

опломбування йдеться про те, що петля повинна бути розрізана, а не бути розірвана 

(частини петлі повинні бути по довжині майже однаковими). Застосоване в 

практичній діяльності зрізання петлі ускладнює визначення сторони пломби, де 

пломбувальний елемент утворював петлю. Спостерігаються випадки, коли 

пломбувальний елемент не розрізається  (відносно рівні кінці) та не розривається 

(потоншення та подовження кінців), а схильних до багаторазового скручування 

(перекручування) [92, с. 46].  

Дослідження погнутості та зменшення в товщині  пломб, наявність на них 

поглиблених вдавлених  слідів, обов’язково пов’язується з аналізом типових ознак 

перепломбування. В результаті судовий експерт може прийти до висновку, що дані 

сліди носять випадковий характер та відношення до перепломбування пломби не 

мають. 

Судовому експерту, який досліджує пломбу, на яких є нібито пошкодження 

випадкового характеру, корисно ознайомитися з протоколом допиту особи, яка 

виявила пошкодження пломби та особи, яка вилучала дану пломбу [92, с. 46]. 

 

2.4.   Маскування несанкціонованого доступу до підконтрольного об’єкту 

шляхом фальсифікації пломб. 

 

У практичній діяльності з’ясовується, що контролюючі підрозділи енерго-

газо-водопостачальних організацій свідомо порушують зазначені вимоги в частині  

застосування певних видів пломбувальних елементів, чим збільшують різновид 

пломбувальних найменувань, таким чином, додатково запроваджують тимчасові 
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місцеві правила та інструкції, з метою підвищення надійності (секретність) 

запобігання несанкціонованому доступу до облікових приладів та поліпшення 

контролю недоторканості опломбовування. Щороку разом зі зміною маркувальних 

позначень на тілі пломби, шляхом заміни однієї з плашок пломбувальних лещат, 

змінюється вид пломбувального елементу. Застосовуються луджений дріт діаметром 

0,5-0,6мм, мідний дріт діаметром 0,45мм, синтетична нитка №10, ліска діаметром 

0,45мм [92, с. 65]. 

Як показала практика, така пересторога виявилась незайвою. Відповідність 

лише змісту маркувальних позначень, наявних на пломбі, змісту відповідних 

позначень на плашках пломбуючих лещат не виключає того, що мав місце факт 

несанкціонованого доступу до контрольованого об’єкту. Так, у відповідності до ст. 

20 Закону України «Про судову експертизу», НДЕКЦ при УМВС України в 

Миколаївській області у ВАТ «Миколаївобленерго»  отримало фотозображення 

пломб, обтиснутих пломбувальними лещатами, що застосовувались 

територіальними підрозділами стандартметрологієї у період з 1974 по 2008 роки. З 

отриманих фотозображень був сформований інформаційно-довідковий каталог, який 

застосовується в якості довідкового матеріалу при проведенні трасологічних 

досліджень пломб. У ДП «Миколаївстандартметрологія» були отримані еталони на 

свинцевих та полімерних тілах пломб, обтиснутих пломбувальними лещатами, що 

застосовуються в стандартизації та метрології даного регіону у період з 1995 по 

2014 роки [92, с. 65]. 

Так слід зазначити, що при дослідженні пломб, якими були опломбовані 

надані на дослідження прилади обліку, фахівцями експертних підрозділів МВС 

України неодноразово фіксувались наступні обставини:  

а) зміст маркувальних позначень на досліджуваних пломбах відповідав змісту 

маркувальних позначень на порівняльних зразках пломб; 

б)  вузол дроту в тілі пломби обтискався лише один раз, але  форма, розмір 

знаків маркувальних позначень та рельєф поверхні пломби відрізнялись від 

відповідних параметрів порівняльних зразків пломб. Дослідження 

експериментальних зразків пломб, виготовлених на запит, та в присутності фахівців 
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експертних підрозділів, підтвердили той факт, що пломби, надані на дослідження, 

були обтиснуті не пломбувальними лещатами, застосовуваними контролерами 

територіальних підрозділів енерговодогазопостачальних компаній, а іншими 

пломбувальними лещатами, плашки яких утворюють такі ж за змістом маркувальні 

позначення. Для прикладу наведемо фотозображення одної з наданих на 

дослідження пломб (див. рис. 2.51) та експериментального зразка пломби, 

обтиснутої пломбувальними лещатами підрозділу стандартизації та метрології 

одного з регіонів Миколаївської області (див. рис. 2.52) [92, с. 66; 124; 126]. 

  

Рис. 2.51 надана на дослідження 

пломба, обтиснута кримінальними 

лещатами 

Рис. 2.52 експериментальний зразок 

пломби, обтиснутої пломбувальними 

лещатами підрозділу стандартизації та 

метрології Миколаївської області 

 

Для поліпшення порівняльного дослідження пломб з офіційно затвердженими 

зразками відтисків пломбувальних лещат при трасологічному дослідженні, 

пропонуємо наступні шляхи вирішення даного питання [19, с. 31-39; 92, с. 67]: 

1) При трасологічному дослідженні традиційних свинцевих пломб 

рекомендується, не обмежуючись вирішенням лише питань, поставлених 

ініціатором дослідження, використовуючи право судового експерта, передбачене п.2 

ст.13 Закону України «Про судову експертизу», для остаточного з’ясування питання 

щодо справжності досліджуваної пломби, наполягати на представленні на 

дослідження пристрою, яким здійснювалось (чи повинно було здійснюватись) 

обтискання тіла пломби; 



112 

 

2) в діяльність експертних підрозділів в областях доцільно впровадити ведення 

інформаційно-довідкового криміналістичного обліку зразків (чи зображень) пломб, 

обтиснутих пломбувальними лещатами, що використовуються підрозділами 

стандартизації та метрології і суб’єктами господарювання з енерго-, газо-, 

водопостачання в регіоні (див. додаток В); 

(у додатку В наведено інформацію про способи опломбування та матеріал 

пломбувального елементу, який застосовувався на протязі певного часу на території 

Миколаївської області). 

3) з метою отримання інформації про особливості навішування пломб та 

використання при цьому певних пломбувальних елементів, необхідної при 

проведенні трасологічних досліджень пломб, фахівцям експертних підрозділів 

доцільно налагодити співпрацю з підрозділами стандартизації та метрології і 

суб’єктами господарювання з енерго-, газо-, водопостачання в регіоні [51; 89,  

с. 131-133; 90, с. 189-192; 103, с. 127-130]. 

 

Так з урахуванням власного досвіду роботи, вивчення принципу дії та 

секретності різних видів пломб, стійкості до маніпуляцій з даними пломбами, 

проексперіментованих способів несанкціонованого знімання (перепломбування) 

даних пломб, розроблено новий вид пломби, яку з погляду спеціаліста-трасолога 

неможливо буде несанкціоновано зняти без порушення цілісності даної пломби 

(див. рис. 2.53, 2.54). 

У якості секретності даного виду пломби започатковано поєднання якірного та 

роторного принципу замикання з послідуючою фіксацією пломбувального елементу 

[92, с. 159].   

Принцип дії даної пломби полягає у наступному: 

1) пломба знаходиться у попередньо напівзамкнутому (предвстановлений стан) 

положенні таким чином, щоб кінці якоря були заведені у перші пази (кільцевий 

виступ по всій площині корпуса пломби). В такому положенні роторний механізм 

замикання дозволяє вільно провертатися у одному напрямку; 
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2) пломбувальний елемент (трос) вводиться у вхідні отвори на корпусі пломби, 

проходить через отвори на кінцях «якоря» (отвори на кінцях «якоря» суміщуються з 

отворами в корпусі пломби шляхом провертання роторного механізму) та виходить 

через вихідні отвори на корпусі пломби; 

3) при проходженні пломбувального елементу через корпус пломби та «якірний» 

механізм замикання, робиться незначне провертання роторного механізму 

замикання за годинниковою стрілкою таким чином, щоб зробити значний перекіс 

пломбувального елементу та співставити кінці «якоря» з чотирма пазами на корпусі 

пломби у нижній її частині; 

  

Рис. 2.53 положення нового виду пломби 

в підготовчій стадії для опломбування 

(предвстановлений стан). 

Рис. 2.54 положення нового виду 

пломби в замкнутому (опломбованому) 

стані. 

  

4) робиться вертикальне просування деталі замикання у положення 

«пломба опломбована», таким чином «якір» фіксується у второму кільцевому 

виступі по всій площині корпусу пломби, де кожен з кінців «якоря» входить в паз у 

нижній частині корпусу пломби. В такому положенні пломбувальний елемент має 
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перекіс, що фіксується за допомогою роторного механізму замикання та подвійного 

замиканням «якірного» механізму; 

5) обламується прапорець деталі замикання, за допомогою якого 

здійснювалося провертання роторного механізму замикання [92, с. 159-160]. 

 При виготовленні даної пломби рекомендовано: 

- застосовувати такий матеріал, як полікарбонат (діапазон температурного 

використання (-80 С до +120 С)); 

- колір матеріалу підбирається таким чином, щоб при мікроскопічному 

дослідженні можливо було спостерігати подряпини від пломбувального елементу на 

внутрішній поверхні корпусу пломби внаслідок спроби його  видалення;  

- нанесення номерного позначення та логотипу замовника за допомогою лазера; 

- номер повинен мати не менше шести цифрових позначень; 

- дублювання номерного позначення на корпусі пломби та деталі замикання 

пломби; 

- пломбувальний елемент – трос діаметром до 0,75мм [92, с. 160].  

 

Приклад. 

К.с. (провадження) 11480008  (СУ УМВС України в Миколаївській області) по 

звинуваченню П., М., Ш., у скоєнні злочину, передбаченого  ч. 3 ст. 28 ч. 2 ст. 361-1; 

ч. 3 ст. 15 ч. 3 ст. 28 ч. 2 ст. 361-1; ч. 2 ст. 361-1; ч. 3 ст. 15 ч. 2 ст. 361-1; ч. 2 ст. 361 

КК України (станом на 2008 рік). 

Під час розслідування справи встановлено наступне: 

На протязі 2008-2011 років громадяни  П.,  М., Ш. здійснювали 

несанкціоноване втручання в роботу електронно-обчислювальних машин (ЕОМ)  

«Нік», «Меркурій» та інш., шляхом встановлення стороннього технічного засобу, 

який здійснював зупинку приладу обліку. 

У березні 2008 р. П., діючи з корисливих мотивів, з метою збуту шкідливого 

технічного засобу, призначеного для несанкціонованого втручання в роботу ЕОМ 

(комп'ютера), вступив у попередню злочинну змову з М. і невстановленою особою.  
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У вказаний період часу М., діючи за попередньою змовою з П., керуючись 

корисливим мотивом і реалізовуючи злочинний намір, спрямований на збут 

шкідливого технічного засобу, знаходячись на території ВАТ ЕК 

"Миколаївобленерго", по вул. Громадянській, 40, в м. Миколаєві, запропонував Р. 

придбати шкідливий технічний засіб, призначений для несанкціонованого втручання 

в роботу електронного лічильника електроенергії "Меркурій-230" ART, - 01 RN № 

01760107. 

Діставши згоду  від Р. на придбання шкідливого технічного засобу, М. 

познайомив його з П. 

Приблизно наприкінці березня 2008 р. П., діючи погоджено з М., за адресою: 

м. Миколаїв, вул. Володарського, 2, зустрівся з Р., який повідомив принцип впливу 

керованого по радіочастоті шкідливого технічного засобу на нормальну діяльність 

ЕОМ (комп'ютера) - електронного лічильника електроенергії "Меркурій-230", а так 

само повідомив останньому вартість шкідливого технічного засобу, яка складала 

3000 гривень. 

Р. прийняв пропозицію від П. і надав йому електронний лічильник 

електроенергії - ЕОМ (комп'ютер) "Меркурій-230" ART - 01 RN № 01760107 для 

установки в його конструкцію шкідливого технічного засобу, призначеного для 

несанкціонованого втручання в роботу вказаного лічильника з метою, зменшення 

показників лічильника по відношенню до реальної кількості спожитої 

електроенергії. 

П., реалізовуючи намір, спрямований на створення з метою збуту та 

послідуючий  збут шкідливого технічного засобу, надав електронний лічильник 

електроенергії "Меркурій-230" ART - 01 RN № 01760107 невстановленій особі для 

створення і установки в конструкцію лічильника керованого по радіочастоті 

шкідливого технічного засобу, призначеного для втручання в нормальну роботу 

цього лічильника. 

Невстановлена в ході слідства особа, при невстановлених обставинах створила 

і встановила в конструкцію ЕОМ (комп'ютера) - електронного лічильника 

електроенергії "Меркурій-230" ART - 01 RN № 01760107 керований по радіочастоті 
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шкідливий технічний засіб, призначений для несанкціонованого втручання в роботу 

вказаного лічильника, з метою зменшення показників у 2 рази по відношенню до 

реальної кількості спожитої електроенергії. 

Восени 2009 року П., з метою продовження злочинної діяльності, спрямованої 

на збут шкідливих технічних засобів, призначених для несанкціонованого втручання 

в роботу ЕОМ (комп'ютерів), - електронних лічильників електроенергії "НІК" і 

"Меркурій-230", розробив план злочинної діяльності, який передбачав:  

1) пошук осіб, що бажали придбати керований по радіочастоті шкідливий 

технічний засіб, вбудований в конструкцію електронних лічильників електроенергії; 

2) підбір осіб, які мали знання в області електронної і комп'ютерної техніки, для 

створення шкідливих технічних засобів і їх установки в конструкцію лічильників 

електроенергії; 

3) безпосереднє виготовлення шкідливих технічних засобів, а так само їх 

наступний збут, та як результат злочинної діяльності, отримання прибутку від 

систематичного виготовлення і збуту шкідливих технічних засобів, призначених для 

несанкціонованого втручання в роботу ЕОМ (комп'ютерів). 

З метою здійснення злочинної діяльності, П. приступив до підбору 

співучасників майбутніх злочинів, які мали спеціальні знання в області електронної 

і комп'ютерної техніки. 

В результаті його вибір зупинився на мешканцю м. Миколаїва - Ш. 

Оскільки П. знаходився з Ш. в близьких і довірчих стосунках, він був 

достовірно обізнаний про наявність у Ш. спеціальних знань в області 

електротехніки. 

Також П. було відомо про те, що Ш. офіційно не працював, тому через своє 

матеріальне становище був здатний і готовий, на думку П., на здійснення спільної 

спланованої злочинної діяльності. 

Продовжуючи підшукувати співучасників майбутніх злочинів, П. вирішив 

залучити до складу формованої їм групи М., з яким у нього склалися довірчі 

стосунки. 
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При цьому П. враховував, що М. був співробітником центральної служби 

обліку ВАТ ЕК "Миколаїобленерго", який за родом своєї офіційної діяльності мав 

спеціальні знання стосовно програмування, експлуатації і технічного 

обслуговування трифазних електронних лічильників електроенергії марок "НІК" і 

"Меркурій 230". 

Приблизно наприкінці вересня 2009 року П. запропонував М. і Ш. взяти 

участь за грошову винагороду в систематичній злочинній діяльності по створенню з 

метою збуту шкідливих технічних засобів, призначених для несанкціонованого 

втручання в роботу ЕОМ (комп'ютерів) -електронних лічильників електроенергії 

"НІК" і "Меркурій 230". 

М. і Ш., розуміючи вигідність пропозиції П., керуючись корисливим мотивом, 

погодилися з П. спільно здійснювати вказану злочинну діяльність. 

Діставши згоду вказаних осіб на спільну і постійну участь у вказаній 

злочинній діяльності, П. довів до відома М. і Ш. розроблений ним план, а також 

функції та дії кожного із співучасників у ході його реалізації, спрямовані на 

досягнення кінцевої мети протиправної діяльності - отримання доходу від 

систематичного збуту шкідливих технічних засобів, призначених для 

несанкціонованого втручання в роботу ЕОМ (комп'ютерів), - електронних 

лічильників електроенергії "НІК" і "Меркурій 230". 

П. визначив, що М. здійснюватиме програмування необхідної поточної дати і 

часу в незалежній пам'яті електронного лічильника електроенергії, з метою 

приховування факту розкриття корпусу лічильника, при встановленні в його 

конструкцію шкідливого технічного засобу. 

Ш. за задумом П., діючи у складі організованої їм групи, повинен був 

створювати керований по радіочастоті шкідливий технічний засіб і встановлювати 

його в конструкцію електронного лічильника електроенергії. 

П., будучи організатором усіх злочинів, повинен був: підбирати осіб, що 

бажали б придбати керований по радіочастоті шкідливий пристрій, вбудований у 

конструкцію електронних лічильників електроенергії; пропонувати їм придбати 

шкідливі технічні засоби; отримувати електронні лічильники електроенергії від 
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вказаних громадян, а при необхідності знімати лічильники з об'єкту, на якому вони 

враховували спожиту електроенергію; надавати електронні лічильники 

електроенергії членам групи М. і Ш. для виконання кожним з них функцій, 

перерахованих вище; встановлювати пошкоджені заводські пломби і пломби ВАТ 

ЕК "Миколаївобленерго"; збувати шкідливі технічні засоби, вбудовані в 

конструкцію електронних лічильників електроенергії; а так само розподіляти 

грошові кошти між учасниками злочинного об'єднання - М. і Ш. 

П. повідомив М. і Ш. функції кожного з учасників організованої групи, 

загальні правила поведінки, спрямовані на досягнення єдиного для усіх злочинного 

результату - отримання доходу від систематичної злочинної діяльності. 

Таким чином, в жовтні 2009 р. П. досяг запланованого результату по 

створенню стійкого злочинного об'єднання - організованої групи, члени якої були 

пов'язані між собою як спільністю мети, так і дружніми стосунками, високим рівнем 

узгодженості дій усіх учасників, що діяли по єдиному плану і відповідно до 

визначених їм функцій. 

Організована група, до складу якої увійшли, : П., М. і Ш., в період з жовтня 

2009 р. по 12 березня 2011 р. вчинила ряд злочинів з корисливих мотивів. 

П. повідомив своїх спільників, що він особисто здійснюватиме наступні 

функції: організовувати і координувати їх роботу; підшукувати людей-замовників, 

які придбаватимуть лічильники зі вбудованими шкідливими технічними засобами; 

проводити переговори із замовниками; знімати з об'єктів лічильники електроенергії; 

встановлювати на лічильниках заводські пломби і пломби ВАТ ЕК 

"Миколаївобленерго"; встановлювати замовникам ці лічильники; отримувати від 

замовників грошові кошти за збуті шкідливі технічні засоби; розподіляти грошові 

кошти між М. і Ш., а також інші функції, в яких буде виникати необхідність при 

здійсненні цієї діяльності, по створенню з метою збуту і збуту шкідливих технічних 

засобів. 

 В процесі обшуку за місцем проживання П. були виявлені і вилучені тавра у 

кількості більше ніж 200шт. з маркувальними позначеннями заводів-виробників 

приладів обліку електроенергії, газу, води, маркувальні позначення підрозділу 
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стандартметрології  і таке інше; двоє пломбуючих лещат; заготовки пломб; 

пломбуючий матеріал. 

 

Висновки до розділу 2. 

 

Підводячи підсумки наведеної інформації та ілюстративного матеріалу у 

розділі №2 дисертаційної роботи, слід відмітити, що даний розділ дисертаційної 

роботи складається з чотирьох підрозділів, в яких інформація наведена в алгоритмі, 

що чітко прослідковується. Дана інформація оснащена ілюстративними 

зображеннями, які, в свою чергу, доповнюють наведений зміст.  

У другому розділі дисертаційної роботи розкрито та наведено механізм 

слідоутворення на пломбах під час їх опломбування, приділено увагу слідам, які 

виникли при техногенному процесі на стадії виготовлення пломби або 

пломбувальних лещат, якими буде здійснено опломбування (обтискання тіла 

пломби). Не залишено без уваги класифікацію слідів, які утворюються 

безпосередньо при опломбуванні. Також детально описано якими способами 

опломбовуються різні типи лічильників (однофазні, трифазні), з урахуванням  

застосування секретності пломбування. Слід відмітити, що щороку при 

опломбуванні лічильників змінюється матеріал пломбувального елементу та 

здійснюється комбінація способів самого опломбування.  

Так, у другому розділі дисертаційної роботи акцентовано увагу на слідах, що 

утворюються на пломбах внаслідок недотримання правил опломбування, або дані 

сліди виникають випадково. Володіння даною інформацією дуже важливе при 

складанні висновку експерта, тому що можливо хибно прийняти дані сліди за ті, що 

носять кримінальний характер та дійти до неправдивого висновку.   

Однією з основних важливих інформаційних складових дисертаційної роботи 

є інформація про способи несанкціонованого знімання пломб (механічний, хімічний, 

термічний, маніпуляційний, з попередньою підготовкою), та які сліди залишаються 

на пломбі після несанкціонованого її знімання різними способами. Дана інформація 

проілюстрована по кожному способу несанкціонованого знімання пломб та деяким 

найбільш застосованим пломбам. Вищевказана інформація буде корисною для 
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практичного застосування судовими експертами, слідчими та контролюючими 

організаціями, діяльність яких пов’язана з використанням різних видів пломб. 

У заключній частині другого розділу дисертаційної роботи наведено 

інформацію про те, як найчастіше зловмисники маскують свої злочинні посягання та 

певні дії шляхом фальсифікації пломб. У додатку наведені ілюстрації про способи 

пломбування приладів обліку, використання певного пломбувального елементу та 

специфіку маркувального позначення на пломбах, які застосовувалися з 1975 року. З 

урахуванням власного досвіду практичної роботи на посаді судового експерта за 

напрямком трасологічного дослідження пломб, вивчивши принцип дії та секретність 

різних видів пломб, стійкість до маніпуляцій з даними пломбами, 

проексперіментованих способів несанкціонованого знімання (перепломбування) 

даних пломб, запропоновано розроблений новий вид пломби, яку, з погляду судового 

експерта-трасолога, неможливо буде несанкціоновано зняти без порушення самої 

цілісності даної пломби.  

У даному розділі дисертаційної роботи наведено приклад, яким чином 

співробітники енергопостачальної компанії у складі організованої злочинної групи 

здійснювали опломбування приладів обліку (в будову яких вносилися відповідні 

зміни, з метою зменшення показів використованої електричної енергії) 

кримінальними лещатами.  

Таким чином, наведена інформація у чотирьох підрозділах другого розділу 

дисертаційної роботи стосується практичного застосування певних знань при 

здійсненні огляду та попередньому дослідженні різних видів пломб. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



121 

 

РОЗДІЛ 3 

ОСОБЛИВОСТІ ОГЛЯДУ ТА ДОСЛІДЖЕННЯ ПЛОМБ 

 

 

 

3.1. Особливості огляду, фіксації, вилучення пломб на місці події, їх 

попереднє криміналістичне дослідження. 

 

Зростання вартості електроенергії разом з поглибленням кризових явищ у 

економіці України обумовлюють поширення спроб її розкрадання. Як свідчить 

досвід практичної роботи, спроби розкрадання електроенергії вчинюються як 

споживачами, які користуються великими об’ємами електроенергії (на промислових 

підприємствах, в установах та господарствах), так і побутовими споживачами. 

Враховуючи, що зазвичай ці посягання не завжди втілюються кваліфікованим 

персоналом, такі спроби часто призводять до нещасних випадків, подекуди зі 

смертельними наслідками [91, с. 763-767]. 

При розслідуванні таких випадків слід враховувати, що розкрадання 

електроенергії здійснюється, в основному, двома способами: 

1) споживання неврахованої електроенергії шляхом несанкціонованого 

підключення до її джерел (електричних мереж, трансформаторів тощо); 

2) споживання неврахованої електроенергії шляхом втручання в роботу механізму 

приладу обліку електроенергії (внесення змін в його показання) з попереднім 

зняттям пломби та подальшим її навішуванням, з метою маскування 

несанкціонованих дій [91, с. 763-767]. 

З перелічених способів розкрадання електроенергії видно, що при їх 

застосуванні неминучим є пошкодження пристроїв, що застосовуються для 

контролю доступу до електроприладів – пломб-індикаторів. Тому встановлення 

фактів пошкодження пломб в ході розслідування нещасних випадків, пов’язаних з 

ураженням електричним струмом, дає можливість з’ясувати з чиєї вини це відбулось 

і відповідно кваліфікувати подію. 
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На практиці вживають комплекс заходів щодо охорони електричної продукції: 

- їх охорона, в тому числі, із застосуванням засобів спостереження; 

- контрольні перевірки працівниками енергопостачальних організацій; 

- встановлення пломб-індикаторів. 

Асортимент пломб на сьогоднішній день досить великий - від традиційних 

(свинець, сургуч) до сучасних, виготовлених з полімерних мас, доповнених 

оптичними волокнами та електронними мітками [83; 91, с. 763-767]. 

Фахівців експертно-криміналістичних підрозділів для участі в оглядах місць 

подій за фактами розкрадань майнових цінностей, електроенергії залучають далеко 

не завжди, тому що сам факт відсутності частини матеріальних цінностей 

встановлюється лише після розкриття приладу обліку (електричного лічильника), 

трансформаторних ящиків, приміщень, де перебувають прилади обліку. Більшість 

досліджень проводяться в лабораторних умовах. Тому важливо зупинитися на 

особливостях огляду місць подій при наявності контрольних запобіжних пристроїв 

(пломб).  

При здійсненні огяду приладів обліку електричної енергії необхідно не 

зважати знаннями та вимогами з охорони праці [28, с. 7-53; 41; 103, с. 127-130; 127; 

196]. 

Слід мати на увазі, що важливою передумовою з’ясування всіх обставин події 

є кваліфіковане експертне дослідження пломб, а успіх та повнота дослідження в 

значній мірі залежать від повноти та всебічності проведеного огляду місця події. До 

огляду місця події доцільно залучати спеціаліста з цієї галузі знань, а за його 

відсутності обов’язково фіксувати процесуально і засобами фотофіксації огляду за 

правилами судової фотографії здійснити орієнтуючу, оглядову, вузлову та детальну 

фотозйомку місця події, за необхідністю застосувати відеозйомку [22, с. 46-49; 27,  

с. 7-8; 52, с. 57-72; 160; 207, с. 31-42] та відобразити  наступні обставини: 

- місце розташування електроприладу, оточуючі його предмети; 

- вид електропроводки (скрита чи зовнішня); 

- тип, потужність приладу, його маркувальні позначення, реєстраційний номер; 

- спосіб опломбування корпусу приладу та його клемної кришки; 
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- стан корпусу приладу, наявність пошкоджень на ньому та на предметах 

оточуючої обстановки; 

- наявність підключення електропроводки до контактних клем приладу; 

- конструкція, матеріал, форма та розміри пломби; 

- до якого виду пломб належить (класифікація пломби); 

- спосіб кріплення пломби до конструктивних елементів підконтрольного об’єкту 

(для каморних пломб кількість вхідних та вихідних отворів, їх розміри, розміщення 

щодо опломбованого об’єкту); 

- чи фіксується пломба на стяжному гвинті (для мастичних пломб – чи повністю 

покриває мастична маса стяжних гвинт, чи щільно знаходиться в «гнізді» корпусу 

лічильника); 

- відповідність способу навішування пломби встановленим правилам; 

- стан поверхні пломби, а саме: характер поверхні (рівна, зі здуттям), читаємість 

рельєфного тексту (читається, не читається, читається лише частково) та його зміст, 

чіткість відображення рельєфу букв та цифр тексту (контури штрихів букв і цифр 

тексту); 

- наявність механічних пошкоджень на зовнішніх поверхнях пломби, вхідних та 

вихідному отворах; 

- міцність кріплення пломби на пломбувальному елементі; 

- наявність вузлів на пломбувальному елементі до вхідних отворів пломби або 

після вихідного отвору пломби; 

- спроможність пломби виконувати пломбувальну дію (чи унеможливлює 

відкручування стяжного гвинта, не порушуючи цілісність пломби); 

- наявність слідів попередньої підготовки для подальшого втручання в цілісність 

пломби перед її навішуванням; 

- встановлення факту обтискання пломби (пломба перебуває в обтиснутому чи 

недотиснутому стані); 

-  особливості пломбувального елементу, конструктивне виконання (одинарний, 

подвійний без скрутня, подвійний зі скрутнем), форма поперечного перерізу та його 

діаметр, розміри, матеріал, колір, крок крутіння (якщо пломбувальний елемент 
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багатожильний), характеристики міцності (м'який, пружний), його цілісність, 

щільність обтискання біля країв вихідних та вхідних отворів; 

-         вид пломбувального матеріалу (дріт, трос, ліска); 

- відстань від петель (отворів) приладу до тіла пломби;  

- наявність сторонніх предметів (мікрочастки, мікроволокна); 

- ознаки заміни маркувальних позначень, за наявності;  

- сліди, які вказують на перепломбування даної пломби; 

-  наявність слідів термічного або хімічного впливу [28, с. 7-53; 45; 69, с. 163-

165; 90, с. 189-192; 91, с. 763-767; 197, с. 98-104]. 

Щоб якісно зафіксувати положення пломби та звернути увагу на деталі, які в 

подальшому будуть важливі при проведенні експертизи, особі, яка здійснює дану 

фіксацію, потрібно знати правила та способи навішування пломб різних конструкцій 

[18, с. 31-32]. 

Так звані прості металеві та полімерні пломби складаються з двох частин – 

тіла пломби та пломбувального елементу (підвісу). Тіло металевих пломб 

виготовляється зі сплаву на основі свинцю, з нітрокалієвого боббіту, полімерних – з 

поліетилену, вони мають у камері армувальну скобу з листового алюмінію. Металеві 

пломби можуть бути двох типів: з двома наскрізними каналами; з двома вхідними 

отворами, камерою та одним вихідним отвором [109, с. 23-41; 114, с. 132-166; 157; 

176, с. 19-32]. 

Правила навішування різних видів пломб відображені у підрозділі 1.2. 

дисертаційної роботи. 

Знята окрема пломба, або опломбований прилад обліку повинен бути 

упакований відповідним чином, так, щоб виключити можливість доступу до даних 

об’єктів без порушення цілісності упаковки. Як правило, дані об’єкти упаковують у 

картонний, поліетиленовий  короб, який поміщують до поліетиленового пакету, 

горловину прошивають ниткою разом з аркушем паперу, або сам короб обклеюють 

аркушем паперу. На даному аркуші паперу зазначається:  дата, місце знімання 

пломби, завіряють підписами спеціаліста, понятих, особи, яка складала акт 

(протокол) та особи, у якої вилучили дану пломбу [1, с. 24-28; 5, с. 28-38; 6, с. 167-
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178; 12, с. 19-23; 18, с. 31-32; 47, с. 83-99; 49; 59, с. 110-120; 93, с. 148-151; 119, с. 41-

47; 120, с. 84-89; 128; 161; 182, с. 5-11; 205].  

Забороняється: пересувати вузол пломбувального елементу, тому що це може 

ускладнити або взагалі унеможливити подальше експертне дослідження, а також, 

при наявності додаткового вузла на пломбі, розкручувати його для знімання пломби 

з місця її навішування; перекручувати пломбувальний елемент, щоб виключити його 

переламування. 

Після огляду, фіксації, вилучення пломби, її направляють на судове експертне 

дослідження (експертизу) [12, с. 19-23; 50].   

Судова експертиза - це дослідження експертом на основі спеціальних знань 

матеріальних об’єктів, явищ і процесів, які містять інформацію про обставини 

справи, що перебуває у провадженні огранів досудового розслідування чи суду [42; 

159; 163; 197, с. 98-104].  

Слід  зазначити, що  згідно зі ст. 7  Закону України  «Про  судову  експертизу» 

судово-експертну діяльність здійснюють державні спеціалізовані  установи,  а також  

у  випадках  і  на  умовах,    визначених   цим  Законом,  судові  експерти, які не є 

працівниками зазначених установ. 

      До державних спеціалізованих установ належать:  

- науково-дослідні установи судових експертиз Міністерства юстиції України;  

- науково-дослідні  установи  судових  експертиз,  судово-медичні  та   судово-

психіатричні  установи  Міністерства охорони здоров'я України;  

- експертні служби Міністерства внутрішніх справ України, Міністерства 

оборони України, Служби безпеки України та Державної прикордонної служби 

України [42].   

 Згідно зі ст. 10 Закону України «Про судову експертизу» судовими експертами 

можуть бути особи, які мають необхідні знання для надання висновку з 

досліджуваних питань. Судовими  експертами державних спеціалізованих установ 

    можуть бути фахівці, які мають відповідну вищу освіту, освітньо кваліфікаційний 

рівень не нижче спеціаліста, пройшли відповідну підготовку та отримали 

кваліфікацію судового експерта з певної спеціальності [42].   
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З метою з’ясування обставин справи, прилад обліку електроенергії 

направляється для проведення комплексної електротехнічної та трасологічної 

експертизи, або окремих даних експертиз: прилад обліку - електротехнічної 

експертизи (дослідження), а пломби – для проведення трасологічної експертизи 

(дослідження). 

Об’єктами електротехнічної експертизи є електрообладнання, 

електроприлади, їх частини, фрагменти електропроводів і кабелів, облаштування 

електрозахисту, електрокомутаційне облаштування, електричні схеми тощо. 

Орієнтовний перелік питань вирішуваних електротехнічною експертизою при 

дослідженні приладів обліку електроенергії: 

Які технічні характеристики електрообладнання, наданого на дослідження? 

Чи знаходився електроприлад чи електромережа у справному стані? Якщо ні, 

то які причини несправності? 

Чи виникли несправності внаслідок заводських дефектів, чи до несправностей 

призвела експлуатація з порушенням вимог заводу-виробника? 

Чи відповідає електромережа та підключення електролічильника споживача 

нормативним вимогам? 

Чи дозволяла схема підключення споживача користуватися електроенергією 

поза приладом обліку? 

Чи мало місце втручання в роботу механізму електролічильника? 

Чи можливе втручання в роботу електролічильника без порушення цілісності 

пломб? [92, с. 178-179]. 

Об’єктами трасологічної експертизи пломб є пломби, пломбувальні 

елементи, (дріт, трос, ліска, ін.), знаряддя та інструменти, які використовуються для 

несанкціонованого зняття та повторного пломбування, пломбувальні лещата, 

пломбіри, зліпки (копії) пломб, фотографії маркування пломб в цілому або їх 

складових частин.  

Орієнтовний перелік питань, вирішуваних трасологічною експертизою при 

дослідженні пломб: 

Який зміст цифрових та буквених знаків на контактних поверхнях пломби?  
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У який спосіб відкривався (знімався) та повертався на місце даний 

контрольний пристрій? 

Чи мають особливості плашки пломбувальних лещат, якими опломбовано 

пломбу? Які саме? 

Чи є на пломбі будь-які пошкодження? В результаті чого вони могли бути 

утворені? 

Чи одними пломбувальними лещатами були обтиснуті пломби? 

Чи розкривалась і обтискувалась повторно пломба після її обтиснення 

пломбувальними лещатами? 

У який спосіб і за допомогою якого знаряддя було розкрито і повторно 

обтиснуто пломбу? 

Чи можливо з даної пломби витягти матеріал, що використовувався при 

опломбуванні (дріт, шпагат, шнур), без порушення її цілісності? 

Знаряддям якого виду розкривалась пломба? 

Чи не розкривалась пломба наданим знаряддям? 

Яким інструментом пошкоджено пломбувальний елемент? 

Чи була обтиснута пломба даними пломбувальними лещатами? 

Що стосується останнього питання не слід забувати, що пломба може бути 

обтиснута саморобними лещатами [63, с. 134-136; 92, с. 179-180; 120, с. 84-89]. 

Так фахівцями Миколаївського НДЕКЦ (НДЕКЦ при УМВС України в 

Миколаївській області) при дослідженні пломб на приладах обліку електроенергії 

неодноразово (2008р. з 57 фактів – встановлено 28 співпадань; 2009р. з 46 фактів – 

встановлено 31 співпадання; з кожним послідуючим роком кількість встановлених 

співпадань збільшувалася) фіксувались факти відповідності змісту маркувальних 

позначень на досліджуваних пломбах, вилучених при огляді місць подій, змісту 

маркувальних позначень на експериментальних зразках пломб, виготовлених з 

використанням пломбувальних лещат, якими ці пломби повинні були 

обтискуватись. За відсутності ознак, які б свідчили про зняття та повторне 

навішування таких пломб, маркувальні позначення досліджуваних пломб 
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відрізнялись за взаємним розташуванням, формою, розмірами знаків, елементами 

мікрорельєфу поверхні пломб [63, с. 134-136]. 

Для з’ясування всіх обставин справи у взаємозв’язку доцільним є призначення 

комплексної електротехнічної та трасологічної експертизи. 

Проведені чисельні трасологічні дослідження пломб або дані дослідження в 

комплексі з електротехнічним дослідженням, вивчення теоретичної бази та аналізу 

даних досліджень пломб дали можливість розробити на базі Миколаївського 

НДЕКЦ (НДЕКЦ при УМВС України в Миколаївській області) 5 (п’яти) методик 

Криміналістичного дослідження різних видів пломб: Методику «Криміналістичного 

дослідження простих пломб», Методику «Криміналістичного дослідження пломб з 

якірним механізмом замикання», Методику «Криміналістичного дослідження пломб 

з роторним механізмом замикання», Методику «Криміналістичного дослідження 

мастичних пломб», Методику «Трасологічного дослідження пломб-наклейок», які в 

подальшому були зареєстровані в реєстрі судових методик Міністерства юстиції 

України. Слід зазначити, що дані методики є обов’язковими для використання 

судовими експертами Експертними установами системи МВС та МЮ України при 

написанні   судових експертиз за напрямком трасологічного дослідження пломб. У 

зв’язку з тим, що даний НДЕКЦ розробив чисельну кількість Методик за напрямком 

дослідження пломб, було вирішено питання стосовно спроби проведення 

акредитації даного НДЕКЦ за міжнародним стандартом  ISO 17025:2006 за 

напрямком трасологічного дослідження пломб [38; 94; 95; 96; 97; 98]. 

Таким чином, у 2013 році було акредитовано, згідно з вимогами міжнародного 

стандарту ISO 17025:2006, НДЕКЦ при УМВС України в Миколаївській області за 

напрямком трасологічного дослідження пломб [38].  

При розслідуванні випадків, пов’язаних з ураженням електричним струмом, 

одним з суттєвих аспектів є встановлення або спростовування наявності факту 

несанкціонованого втручання в роботу механізму приладу обліку електроенергії і 

пов’язаного з цим повторного навішування чи фальсифікації контрольних пристроїв 

(пломб). При цьому повним, об’єктивним, комплексним і науково обґрунтованим 

доказом є саме висновок експерта за результатами трасологічної експертизи 
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контрольних пристроїв (пломб) та електротехнічної експертизи приладу обліку 

електроенергії [114, с. 31-55]. 

З метою вивчення практичних проблем, які виникають у проведенні 

(призначенні) судово-трасологічних експертиз (досліджень) за напрямком 

дослідження запірно-пломбувальних пристроїв та пломб, нами було проведено 

анкетування працівників експертних підрозділів: ДНДЕКЦ МВС України та НДЕКЦ 

в областях (всього 147 респондентів) у період з 17.12.2017 р. по 23.01.2018 р. 

Респондентам було запропоновано надати відповідь на 12 запитань. При 

цьому запитання поділялися на дві групи. До першої групи запитань №№ 1–4) 

включалися запитання загального характеру (освіта, займана посада, стаж роботи в 

експертних підрозділах Експертної служби МВС України. Друга група запитань 

(запитання №№ 5–12) стосувалася проведення судово-трасологічних експертиз 

(досліджень) за напрямком дослідження запірно-пломбувальних пристроїв та пломб, 

зокрема проблем, які виникали у респондентів під час проведення даного виду 

експертиз (досліджень). 

За результатами вивчення даних було з’ясовано, що переважна більшість 

респондентів працюють у територіальних НДЕКЦ МВС – 96,6%, ДНДЕКЦ МВС – 

3,4%. З числа опитаних респондентів  70,7 % мають вищу або незакінчену вищу 

юридичну освіту, 29,3 % – вищу чи незакінчену вищу неюридичну освіту. Серед 

опитаних працюють на посадах експерта –55,1 %, старшого експерта – 28 %, 

головного експерта – 4 %, начальницький склад, починаючи із завідувача сектором – 

12,9. Крім цього, встановлено, що 19,7% опитаних мають стаж роботи в підрозділі 

до 1 року,  39,5 %  від 1до 5 років; 32,6 % – від 5 до 10 років; 6,8 % – від 10 до 15 

років; 1,4% - понад 15 років. 

Згідно з опрацьованими відповідями на запитання другого блоку (запитання 

№ № 5–12), у практичні діяльності 29,3 % респондентів оцінили розвинутим 

напрямок судово-трасологічної експертизи пломб, запірно-пломбувального 

пристрою в підрозділі, де вони працюють, та 70,7% зазначили, що даний напрямок 

роботи  в підрозділах, де вони працюють не розвинутий. 
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З позитивного боку слід відмітити, що 94% респондентів відрізняють поняття 

«Пломба» та «Запірно-пломбувальний пристрій». 

          Цікавий той факт, що 87,7% респондентів виконували (хоча б один раз)  

безпосередньо  судово-трасологічну експертизу пломб, 12,3% респондентів не 

виконували даний вид експертизи, однак 10,9% хотіли би виконувати (спробувати 

виконати). Що стосується виконання (хоча б один раз)  безпосередньо  судово-

трасологічної експертизи запірно-пломбувального пристрою, 49% респондентів 

відповіли, що виконували даний вид експертизи,  51% респондентів не виконували 

даний вид експертизи, однак 43,5% хотіли би виконувати (спробувати виконати). 

        Судячи з наступних питань, які ставилися під час анкетування респондентам 

буде зрозумілим чому не досить розвинутим залишається такий напрямок 

трасологічного дослідження, як дослідження пломб та запірно-пломбувальних 

пристроїв. 

З метою визначення,  які саме виникали труднощі при виконанні судово-

трасологічної експертизи пломб, запірно-пломбувального пристрою, 15% 

респондентів відповіли, що через брак практичного досвіду, у 67,3 % респондентів 

труднощі виникали у зв’язку з відсутністю (недостатньою кількістю) інформаційних 

джерел, у 17,7% респондентів не виникали труднощі при виконанні даного виду 

експертиз (досліджень). 

Опитування також показало, що при проведенні судово-трасологічної 

експертизи пломб, запірно-пломбувального пристрою у підрозділах Експертної 

служби МВС України на сьогоднішній день достатньо довідкової літератури за 

напрямком трасологічного дослідження пломб, запірно-пломбувального пристрою – 

85,7% респондентів, 14,3% зазначили недостатність даної довідкової та методичної 

літератури. 93,9% респондентів зазначили необхідність у написанні  інформаційних 

джерел за напрямком трасологічного дослідження пломб,  

запірно-пломбувального пристрою, 6,1% респондентів такої потреби не зазначили. 



131 

 

Важливо те, що 147 особи, тобто 96% респондентів, використовують від 3 до 5 

інформаційних джерел за напрямком трасологічного дослідження пломб, запірно-

пломбувального пристрою при виконанні експертиз.  

 

3.2. Проведення криміналістичного дослідження пломб та використання 

результатів дослідження для встановлення обставин кримінального 

провадження. 

 

Під час написання дисертаційної роботи було підготовлено та опубліковано 

декілька наукових праць, а саме: посібник «Індикаторні пломби. Устрій, 

експлуатація та трасологічне дослідження», методичні рекомендації «Пломби для 

опломбування приладів обліку»,  раніше зазначені п’ять Методик криміналістичного 

дослідження різних видів пломб. Інформація в даних наукових працях викладена 

стосовно пошагового проведення криміналістичного (трасологічного) дослідження 

окремих видів пломб, тобто  алгоритму дій судового експерта при дослідженні саме 

даного виду пломб.  

Розглядаючи дане питання в межах дисертаційної роботи зупинемося на 

методичних рекомендаціях, які поєднали у собі узагальнену інформацію стосовно 

алгоритму дій судового експерта при виконанні криміналістичної судової 

експертизи різних видів пломб. 

1. ЗАГАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ. 

1.1. Терміни та визначення [117; 184]. 

1.2. Предмет, завдання та об’єкти криміналістичного дослідження пломб. 

Криміналістичне дослідження пломб - це система методів, прийомів і 

технічних засобів, які застосовуються в процесі дослідження пломб. Воно є 

частиною трасологічної експертизи, яка в свою чергу, є складовою частиною науки 

– криміналістики. Дане дослідження базується на досягненнях природничо-

технічних наук, а також спеціально розроблених для цілей криміналістики методів 

та прийомів дослідження. 



132 

 

Предметом дослідження пломб є фактичні дані, які необхідно встановити, 

виходячи з поставлених перед експертом завдань стосовно дослідження пломб. Ці 

дані встановлюються на основі спеціальних знань у галузі трасологічного 

дослідження, відомчих правил пломбування об'єктів [92, с. 115] 

Завдання, що вирішуються експертизою пломб  

Особливістю дослідження пломб є специфіка об’єктів дослідження та 

характер вирішуваних експертом діагностичних та ідентифікаційних питань, які 

властиві даному виду досліджень; встановлення цілого за частинами  за 

необхідністю данного дослідження, віднесення пломби до певного виду 

(класифікації), визначення технологічної справності.  

Об’єкти дослідження та питання, які вирішує трасологічна експертиза пломб 

зазначені у попередньому підрозділі [185, с. 3-12].   

 

2. ЕТАПИ КРИМІНАЛІСТИЧНОГО ДОСЛІДЖЕННЯ ПЛОМБ 

Криміналістичне дослідження пломб складається з таких етапів: 

- попереднє дослідження об'єктів; 

- детальне дослідження об'єктів, у тому числі: 

а) роздільне дослідження; 

б) порівняльне дослідження (за необхідністю); 

в) експертний експеримент (за необхідністю); 

- оцінка результатів проведеного дослідження та формування висновків; 

- оформлення матеріалів дослідження [3, с. 33-38; 11, с. 39-40; 15, с. 40-47; 35,  

с. 209-218; 43, с. 173-185; 58, с. 108-112; 106; 107; 110; 179, с. 104-110; 192; 203,  

с. 41-53]. 

2.1. Попереднє дослідження 

На стадії попереднього дослідження експерт вивчає обставини, що мають 

відношення до вирішення поставлених перед ним питань, а саме: 

- вид експертизи: первинна, додаткова або повторна; 

- чи відповідь на всі питання належить до компетенції експерта; 
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- відповідність об'єктів, що надійшли на дослідження, переліку в постанові про 

призначення експертизи; 

- характер упаковки та її цілісність, відповідність пояснювальних написів на 

упаковці її вмісту; 

- достатність наданих на дослідження матеріалів (об’єктів) для вирішення 

поставлених завдань.  

2.2. Детальне дослідження  

2.2.1. Роздільне дослідження 

Роздільне дослідження складається з двох етапів [170, с. 188-250]: 

1) Огляд зовнішніх поверхонь пломби (дана інформації викладена у 

попередньому підрозділі). 

Найменування окремих елементів пломб зазначено у підрозділі 2.1.2. 

2) Огляд внутрішніх поверхонь пломби. 

Для огляду та дослідження внутрішніх поверхонь пломби її тіло (для складних 

пломб корпус) розрізають.  

Розрізання тіла пломби здійснюється гостро заточеним ножем, скальпелем 

тощо, при цьому головною умовою є збереження положення пломбувального 

елементу в каналах пломби, збереження іншої значущої слідової інформації. 

Дослідженням пломбувального елементу всередині пломби та поверхонь 

каналів проходження пломбувального елементу встановлюють: 

- чи не порушена цілісність пломбувального елементу; 

- наскільки щільно пломбувальний елемент втиснутий у матеріал пломби або 

армувальну скобу та чи немає поруч додаткових втиснених слідів; 

- чи є в каналах пломби сліди впливу стороннього предмета; 

- чи є на дні втиснених заглибин сліди ковзання й згладженості; 

- положення армувальної скоби (у поліетиленових пломбах) та наявність слідів 

на внутрішній і торцевій її поверхнях; 

- наявність сторонніх об'єктів (мікрочастки, мікроволокна тощо) [120, с. 84-89]. 

 

 



134 

 

Ідентифікація пломбувальних лещат  

Ідентифікація плашок пломбувальних лещат здійснюється на основі оцінки 

сукупності загальних та індивідуальних ознак: 

- форма і розміри матриці; 

- зміст і розташування буквених, цифрових та інших знаків; 

- розміри, конфігурація та структура поверхні кожного знака; 

- мікрорельєф поверхні матриці [13, с. 63-70; 112]. 

За походженням дані ознаки є виробничими, однак кожна плашка 

виготовляється способом гравіювання, тому її ознаки утворюють індивідуальну 

сукупність. Особливістю дослідження є та обставина, що його доцільно починати з 

одержання експериментальних відбитків. Це пов'язано з тим, що при порівнянні 

індивідуальних ознак (за змістом, за розмірами букв, цифр тексту т.п.) можна 

зробити висновок про відсутність тотожності. Виключення становлять розбіжності 

змінних контрольних знаків матриці пломбувальних лещат. Слід зауважити, що 

тотожність може бути встановлена як із плашками, якщо вони знімні, так і в цілому 

з лещатами, якщо вони виготовлені як одне ціле [57, с. 64-91; 90, с. 189-192].   

2.2.2. Експертний експеримент 

(У залежності від задач, які вирішуються експертом, стадії експертного 

експерименту та порівняльного дослідження можуть бути відсутні). 

Для одержання необхідних для порівняльного дослідження зразків проводиться 

експертний експеримент. При цьому пломбувальними лещатами обтискається тіло 

пломб. Експериментальне обтискання слід здійснювати з різним зусиллям для 

одержання ступеня відображення відтисків плашок, максимально наближеного до 

аналогічного параметру досліджуваної пломби [165; 166, с. 44-47].  

2.2.3. Порівняльне дослідження 

Метод порівняльного дослідження застосовується для вирішення таких 

експертних завдань: 

1) встановлення певного виду пломби в процесі її діагностичного дослідження - 

способом зіставлення її конструктивних ознак з аналогічними ознаками зразків 
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пломб у інформаційно-довідкових джерелах (довідкова література, каталоги 

виробників, державні стандарти, технічні умови тощо); 

2) вирішення завдань групофікації та ідентифікації предметів, якими утворені 

пошкодження на пломбах – способом зіставлення, суміщення та накладання 

фотозображень досліджуваних та експериментальних слідів [92, с. 120]. 

При вирішенні ідентифікаційних завдань порівняльне дослідження дає 

достовірні результати лише за умови дотримання принципу порівнюваності 

досліджуваних об’єктів та виявлених на них ознак. Враховуючи те, що дослідженню 

підлягають об’ємні сліди, позитивні сліди на слідосприймаючій поверхні потрібно 

порівнювати з позитивними і, відповідно, негативні – з негативними [97]. 

(У разі потреби, для вирішення поставлених перед експертом питань, 

ініціатором призначення експертизи повинні бути надані зразки тіла пломби, які за 

формою, розмірами та матеріалом максимально наближені до аналогічних параметрів 

досліджуваної пломби). 

Порівнянню підлягають сліди безпосередньо на пломбі та експериментальні 

сліди або їх фотозображення. Для отримання експериментальних слідів матеріал 

слідосприймаючого об’єкта за властивостями повинен бути максимально 

наближений до матеріалу досліджуваного об’єкта. 

Сліди порівнюються за загальними ознаками (їхнє місце розташування, 

характер тощо) та за індивідуальними ознаками (форма та розміри елементів  

мікрорельєфу на слідоутворюючих поверхнях). Встановлення при порівнянні 

суттєвих розбіжностей за загальними ознаками є достатнім обґрунтуванням 

висновку про відсутність тотожності, подальше порівняння за індивідуальними 

ознаками не проводиться [92, с. 120]. 

При проведенні дослідження способом зіставлення порівнювані об’єкти 

розміщуються в одному полі зору, наявні на них однойменні сліди послідовно 

порівнюються за загальними та індивідуальними ознаками [92, с. 121]. 

При проведенні дослідження способом суміщення зображення кожного з 

порівнюваних об’єктів, виготовлені в однаковому масштабі, розділяються по лінії 

однакової форми (прямій, ламаній, кривій тощо) з дотриманням її орієнтування 
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відносно визначених характерних точок. Отримані частини зображень 

порівнюваних об’єктів суміщаються по лінії відокремлення, при цьому для 

встановлення тотожності сліди, наявні на зображенні досліджуваного об’єкта, 

повинні мати продовження на зображенні експериментального зразка і навпаки, 

збігатись за формою та розмірами [92, с. 121]. 

При проведенні дослідження способом накладання зображення 

порівнюваних об’єктів, виготовлені в однаковому масштабі, безпосередньо 

накладаються з дотриманням орієнтування по визначених характерних точках, при 

цьому зображення хоча б одного з порівнюваних об’єктів повинно бути 

напівпрозорим. Застосовується: накладання двох негативних зображень на 

напівпрозорих фотоматеріалах; накладання двох позитивних фотозображень на 

напівпрозорих фотоматеріалах; накладання негативних зображень на напівпрозорих 

фотоматеріалах на відбитки на фотопапері, виготовлені з позитивних зображень на 

напівпрозорих фотоматеріалах; накладання позитивних зображень на напівпрозорих 

фотоматеріалах на відбитки на фотопапері, виготовлені з негативних зображень на 

напівпрозорих фотоматеріалах і т.п. Для встановлення тотожності ознаки 

порівнюваних об’єктів повинні збігатись за розташуванням, формою та розмірами 

[88, с. 307-313; 92, с. 121; 95; 101, с. 355-356]. На сьогоднішній день цифрові 

технології дозволяють здійснювати спосіб накладання за допомогою різноманітних 

комп’ютерних програм, у тому числі, у проекції 3D.  

Наявність чи відсутність тотожності між порівнюваними об’єктами 

встановлюється виключно за умови наявності збігу чи розбіжності комплексів 

індивідуальних ознак. За наявності у порівнюваних об’єктів як збіжних, так і 

розбіжних ознак необхідно оцінити їхній вплив на висновок про наявність чи 

відсутність тотожності [84; 99, с. 198-205; 114, с. 132-166; 169]. 

2.3. Оцінка результатів дослідження та формування висновку. 

Методика діагностичного експертного дослідження пломб ґрунтується на 

комплексній оцінці виявлених особливих ознак [17, с. 75-77; 118, с. 47-48].   

Попередній висновок про те, що пломба могла бути перенавішена 

(перепломбована), обґрунтовується наявністю комплексу таких ознак:  
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 пломбувальний елемент розділений та повторно закріплений в тілі пломби 

шляхом обтискання; 

 наявні пошкодження елементів відбитку матриці, відшарування металу, 

подряпини; 

 наявні на поверхнях каналів тіла пломби додаткових втиснених слідів від 

первинного навішування, ознак витягування та розв’язування вузла пломбувального 

дроту, а також слідів розширення вхідних (вихідних) отворів стороннім предметом 

та повторного обтискання;  

 наявність здуття на поверхнях пломби, що утворилося в результаті 

розширення каналів від пломбувального дроту тонким загостреним предметом; 

 наявність слідів хімічного чи термічного впливу на пломбі; 

 подряпин, розташованих з внутрішньої сторони корпусу пломби в місці 

розташування роторного механізму (механізму замикання), направлених вздовж осі 

механізму замикання від отворів до початкового місця розташування даного 

механізму; 

 пошкодження «зубціїв» роторного механізму (роторний механізм не виконує 

своєї замикаючої функції); 

 пошкодження запобіжника (за його наявності); 

 порушення цілісності корпуса пломби в місцях, через які можливо видалити 

запірні елементи механізму замикання (кінці якоря) з відповідних пазів; 

 порушення цілісності з’єднувального елементу складових частин (інколи з 

подальшим його склеюванням); 

 роз’єднання цілісності механізму замикання (відокремлення шляпки від якоря); 

 пошкодження елементів пломби; 

 відсутність частини матеріалу одного з елементів; 

 порушення структури мастичної маси, як пломбувального матеріалу 

(зернистість, матовість за коліром); 
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 порушення цілісності мастичної маси (складається з декількох слоїв), не щільно 

розташовується в «гнізді» корпуса лічильника, легко видаляється з даного 

«гнізда» [17, с. 75-77; 94; 95; 96; 97, 104, с. 185-186]. 

При експертному дослідженні пломб «Альфа-М» слід провести вивчення 

місця розташування шва термічного зварювання при ультрафіолетовому та 

інфрачервоному освітленні, з метою встановлення наявності клею [153]. 

При дослідженні будь-яких пломб з пластиковим гнучким елементом у 

першу чергу, потрібно звертати увагу на поверхні пломб, прилеглі до вхідного та 

вихідного отворів. Саме у цих місцях у більшості випадків можуть залишатися 

сліди спроб несанкціонованого доступу. 

При розрізанні каморної пломби виявляється, що пломбувальний елемент 

проходить крізь пломбу не перехрещуючись і без вузла, на стінках є сліди від 

свердла, шила або інших знарядь, що використовувалися для розширення каналів. 

При розрізанні пломби може бути встановлено, що пломбувальний елемент 

перерізаний, а кінець його введений у розширений отвір каналу та закріплений 

повторним його обтисканням. На внутрішніх поверхнях пломби виявляються: 

здвоєність відображень пломбувального елементу на стінках каналів, металевій 

(армувальній) скобі внаслідок розбіжності місця його розташування дроту після 

повторного введення у вхідний отвір; сліди витягування та повторного втягування 

пломбувального елементу в отвори та канали пломби, що являють собою 

переривчасті нечіткі сліди ковзання, ширина яких перевищує діаметр самого 

пломбувального елементу [97]. 

Висновок про те, що каморна пломба не перенавішувалася, обґрунтовується 

наявністю комплексу таких ознак:  

 наявність у каналах тіла пломби втиснених слідів вузла пломбувального 

елемента, які відповідають йому за формою та розташуванням; 

 відсутність ознак витягування вузла і його розв'язування, а також слідів 

повторного обтискання; 

 щільне затискання пломбувального елемента в тілі пломби, відсутність слідів 

його металізації та впливу стороннього предмета в тілі пломби; 
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 чіткість відбитків матриці пломбувальних лещат (конфігурація та розмір цифр 

і букв);  

 відсутність слідів впливу стороннього предмета на вхідних та вихідних 

отворах; 

 відповідність розмірних характеристик складових деталей пломби вимогам 

державних стандартів. 

Передбачити всі комбінації можливих слідів на пломбах практично 

неможливо, особливо у випадках навішування пломби з грубим порушенням чинних 

правил [92, с. 124; 97].  

Також слід відзначити, що експерт може дійти до висновку про те, що 

досліджувана пломба не виконує свої функції: 

1) цілісність пломбувального елементу порушено, що дозволяє зніманти пломбу 

з підконтрольного об’єкта та повторно її встановлювати, не порушуючи саму 

пломбу; 

2)  пломбувальний елемент в тілі пломби не зафіксований, що дає можливість 

його видалення з повторним введенням до тіла пломби; 

3) мастична пломба видаляється з «гнізда» корпуса лічильника, не порушуючи 

самої пломби, маркувальних позначень; 

4) липкий шар пломби-наклейки майже відсутній, що дає можливість повторного 

її встановлення [92, с. 124-125]. 

2.4. Складання висновку експерта та оформлення ілюстративної таблиці 

Висновок та ілюстрації, що відображають хід дослідження пломб, 

оформляються у відповідності до порядку проведення та оформлення експертних 

досліджень [92, с. 125]. 

Хід дослідження ілюструється зображеннями: 

- загального вигляду упаковки; 

- пояснювальної бирки на упаковці; 

- об’єкта, на якому закріплена пломба; 

- номерного позначення на об’єкті (за наявності); 

- способу навішування пломби на стяжних гвинтах; 
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- наявність або відсутність пошкоджень на стяжних гвинтах (за наявності); 

- контактних поверхонь пломби (відбитків матриці); 

- бічних поверхонь пломби в місці розташування вхідних та вихідних отворів; 

- слідів впливу стороннього предмета (за наявності); 

- внутрішніх поверхонь пломби після її розрізання (разом з пломбувальним 

елементом та без нього) [92, с. 125; 97]; 

3. ПРИЛАДИ ТА МЕТОДИ КОНТРОЛЮ 

3.1. Перевірка зовнішнього вигляду проводиться візуально, як неозброєним 

оком, так і за допомогою мікроскопів. 

3.2. Порівняння конструкції здійснюється з натурними зразками  аналогів або 

їх зображеннями та описами у довідковій літературі. 

3.3. Для визначення основних розмірних параметрів, як пломби в цілому, так і 

її складових частин, застосовуються штангельциркуль типу ШЦ-1 ГОСТ 166-89, 

металева вимірювальна лінійка ГОСТ 427-75, чи інші, які забезпечують необхідну 

точність вимірювання лінійних розмірів. 

3.4. Фотофіксація здійснюється за правилами масштабної зйомки за 

допомогою аналогових чи цифрових фотоапаратів з подальшою обробкою 

зображень за допомогою комп’ютера та друком на принтері (крім матричного) [175, 

с. 27-32; 178; 195; 201]. 

При комп’ютерній обробці зображення допускається змінювати лише: 

- чіткість зображення об’єкта (тільки у напрямку підвищення); 

- контрастність та яскравість об’єкта, фону; 

- колір фону [97]. 

 

Як було зазначено раніше, у залежності від задач, які вирішуються експертом, 

стадія порівняльного дослідження може бути відсутня. Коли виникає потреба 

здійснити порівняльне дослідження, в деяких випадках за пошкодженими чи 

знищеними маркувальними позначеннями потрібно докласти чимало зусиль, 

провести порівняння декількома методами. 
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В практиці зустрічаються випадки, коли злочинець пошкоджує або знищує 

рельєфні маркувальні позначення на пломбі (цифри, букви, текст), з метою 

маскування зловмисних посягань. Як правило знищується буква, яка позначає шифр 

державного повірача, щоб не вдалося встановити хто з працівників стандартизації та 

метрології здійснював опломбування; також знищуються букви, які позначають 

регіон, якщо у зловмисника є пломбувальні лещата іншого регіону України [103,  

с. 127-130]. Оскільки знищення чи пошкодження маркувальних позначень може 

бути виявлено (це залежить від часу, умов та навичок зловмисника), злочинці 

маскують дані пошкодження або знищення, безпосередньо накладанням подвійних 

відтисків, ніби то випадкове недотискання пломбувальними лещатами, чи випадкове 

зсування самих плашок пломбувальних лещат, намагаючись зробити маркувальні 

позначення неясними та нечіткими. Також в практиці зустрічаються випадки, коли 

злочинець виготовляє саморобним, кустарним способом плашки з маркувальними 

позначеннями, як на досліджуваній пломбі, з метою заміни кримінальним способом 

пломби, якою опломбований відповідними установами об’єкт, на нову пломбу, 

обтиснуту саморобними лещатами з аналогічними маркувальними позначеннями. 

Незважаючи на це, спеціалісту-криміналісту, який проводить дослідження, не слід 

відкидати ймовірність пошкодження маркувальних позначень внаслідок 

експлуатації, транспортного перевезення чи факту недоброякісного опломбування 

[89, с. 131-133].  

Ідентифікація пломбувальних лещат за слідами на пломбах є важливою 

задачею криміналістичної експертизи. В таких випадках експертизою вирішуються 

наступні питання: 

- чи одними пломбувальними лещатами обтиснуті дві чи декілька пломб? 

- чи обтиснута наданими на експертизу пломбувальними лещатами 

досліджувана пломба [87, с. 241-246]? 

Ідентифікація пломбувальних лещат здійснюється за їх об’ємними 

відображеннями на пломбах. Такі об’ємні відображення можуть бути слідами 

натиску чи ковзання.  
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Проведення ідентифікації за наявними маркувальними позначеннями та 

наданими для проведення порівняльного дослідження пломбувальних лещат 

відрізняється в значній мірі від проведення ідентифікації тих саме пломбувальних 

лещат за пошкодженими чи знищеними маркувальними позначеннями на пломбі, 

тому що першою задачею даного дослідження буде не проведення саме 

ідентифікації, а спроба виявити первинні маркувальні позначення [89, с. 131-133]. 

В криміналістиці не зустрічаються способи виявлення повного знищення 

маркувальних позначень на свинці (якщо було знищено чималу товщу поверхні, 

тобто знищена майже вся кристалічна решітка маркувальних позначень). Більше 

способів виявлення знищених номерних позначень (маркувальні позначення) на 

металі [53, с. 261-264]: 

- метод магнітної суспензії; 

- електрохімічний; 

- хімічний. 

Для виявлення зображення знищених знаків на металевих поверхнях 

необхідно зробити три операції: 

- підготовку поверхні металу на об’єкті; 

- обробку підготовленої поверхні хімічними реактивами, в результаті якої 

здійснюється виявлення знаків; 

- фіксацію та фотографування відтворених знаків [60, с. 129-150]. 

В практиці є декілька способів виявлення частково знищених маркувальних 

позначень, якщо є залишки мікрорельєфа: 

1)  Застосування  стереографії для відновлення слабковидимого рельєфу. 

Рекомендується використовувати мікростереозйомку, з метою виявлення мало 

видимих зображень: 

- шляхом застосування стереокамер; 

- шляхом переміщення об’єкта; 

- шляхом переміщення зірниці об’єктива (для плівкових фотоапаратів). 

2) Застосування фотозйомки в ренгенпроменях [53, с. 261-264].   
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Дослідження з метою трасологічної ідентифікації починається з роздільного 

дослідження слідів та слідоутворуючих об’єктів, після чого переходять до 

порівняльного дослідження [89, с. 131-133].    

Роздільне дослідження слідів та слідоутворуючих об’єктів має за мету 

створити умови для подальшого якісного порівняльного дослідження. 

Рекомендовано починати роздільне дослідження з вивчення відображень на 

контактних поверхнях пломби. Такі відображення можуть бути двох типів: 

а) рельєфне відображення тексту чи окремого знаку (цифра чи буква), яке міститься 

на матрицях пломбувальних лещат; 

б) сліди тиску чи ковзання, нанесені знаряддям чи пломбувальними лещатами на 

пломбі [92, с. 133]. 

При дослідженні вищевказаних відображень необхідно, по-перше, дослідити 

загальні, потім окремі ознаки пломбувальних лещат чи знаряддя, яким залишені дані 

відображення. Приділити особливу увагу розташуванню слідів та механізму їх 

виникнення. 

До загальних ознак пломбувальних лещат належать: форма матриці; розмір; 

зміст зображення; розташування тексту, цифр окремих букв; відстань між 

матрицями [60, с. 129-150].   

В практиці зустрічаються пломбувальні лещата з круглими, прямокутними, 

квадратними та трикутними матрицями. Матриця, яка має форму кола, виміряється 

по діаметру, в інших формах матриць зазначається розміри сторони за правилами 

геометрії. Умовні знаки мають форму геометричних фігур – коло, квадрат, 

трикутник, ромб, зірочка та інш. Важливою ознакою є висота рельєфного 

зображення окремого знаку. Відстань між матрицями виміряється в положенні 

повного натиску на важелі пломбувальних лещат без пломби. Ця відстань 

характеризує  найменшу товщу обтиснутої пломби. Співпадання стійкої сукупності 

загальних ознак є достатньою підставою для проведення групової ідентифікації, в 

іншому випадку необхідно звертати увагу на окремі ознаки [89, с. 131-133]. 

До окремих ознак належать ті ж самі ознаки, які характерні для різних 

типографських шрифтів: 
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- форма букв та цифр (загальна будова знака, за якою один шрифт відрізняється 

від іншого); 

- розмір букв та цифр (включає в себе висоту та ширину знака, товщину та 

висоту окремих штрихів, величину кутів меж окремими елементами); 

- розташування окремих букв та цифр (характеризується інтервалами між 

ними). Інтервали між цифрами, буквами, знаками є стійкими ознаками, так як при 

виготовленні  матриці пломбувальних лещат найчастіше текст наноситься по одній 

букві та інтервали не дотримуються; 

- форма ліній верхніх та нижніх закінчень букв (є окремими ознаками при 

ідентифікації, так як при виготовленні кожного примірника матриці для 

пломбувальних лещат відбувається індивідуальний процес, в якому не може бути 

дотримано абсолютно однакового розташування букв та цифр по лінії рядку в різних 

матрицях); 

- нахил букв та цифр – нормальний та радіальний (виміряється кутом між 

повздовжньою віссю букви та лінією строки. Нормальний нахил характеризується 

кутом, утвореним віссю букви та лінією рядку. Нормальний нахил є у буквах тексту, 

розташованого по прямій чи ломаній лінії. Радіальний нахил характеризується 

кутом, утвореним віссю букви та радіусом, проведеним через штрих. Радіальний 

нахил можливий у буквах тексту, розташованому по кривій, наприклад, 

окружності); 

- форма та розміри ободків (ободки можуть бути одинарні чи подвійні, штрих 

ободка може мати перерви, викривлення, потовщення. Розмір ободка виміряється за 

його діаметром, якщо є подвійний ободок, то виміряється відстань між ободками); 

- пошкодження букв, цифр та знаків, які утворені в результаті експлуатації та 

виготовлення пломбувальних лещат, є найбільш властивими ознаками (втрата 

частини елементу, його деформація); 

- мікроструктура поверхні матриці (характер її рельєфу, отриманий у результаті 

обробки. Так, якщо матриця оброблена за допомогою токарного обладнання, то на її 

поверхні наявні чисельні концентричні окружності. При обробці вручну на поверхні 

матриці наявні паралельні траси) [13, с. 63-70; 89, с. 131-133; 92, с. 134].    
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Кожну ознаку досліджують окремо на питання її стійкості, інформативності, 

достатності та індивідуальності, що є суттєвим для формування висновку експерта 

за результатами дослідження.  

Дослідження ідентифікаційних ознак матриць пломбувальних лещат зручніше 

здійснювати за відображеннями їх на пломбах (експериментальні відтиски). 

Експериментальні відтиски необхідно здійснювати на тілах пломб, схожого за 

матеріалом (метал, полімер) та розміром з досліджуваною пломбою, застосовуючи 

такий ж самий пломбувальний елемент (однаковий діаметр та матеріал). 

Пломбувальний елемент відповідним чином розміщується в тілі пломби, далі 

робиться натиск на важелі пломбувальних лещат. Таким шляхом необхідно 

виконати декілька  експериментальних відтисків з різною силою натиску, щоб 

прослідкувати стійкість окремих ознак, які відобразилися на отриманих пломбах 

[89, с. 131-133]. 

З метою ідентифікації пломбувальних лещат для порівняльного дослідження 

надають: дві чи декілька пломб, пломбувальні лещата. 

Виміри основних розмірних характеристик відбитка матриці пломбувальних лещат 

(див. рис. 3.1, 3.2) [97]. 

  

Рис. 3.1, 3.2 
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1 - ширина цифр;  2 - ширина букв; 3 - висота цифр; 4- висота букв; 

5- відстань між  елементами;    

Примітка: виміри розмірних характеристик цифр та літер здійснюється по осьових 

лініях даних цифр та літер. 

 

Метод порівняльного дослідження складається з порівняння ознак, які 

відобразилися на досліджуваній та експериментальних пломбах. Порівняння 

загальних та окремих ознак здійснюється трьома методами: 

1) співставлення (шляхом співставлення можливо встановити співставність таких 

ознак, як форма та розміри букв, знаків, цифр, форма окремих штрихів, нормального 

та радіального нахилу, мікроструктура. Співставлення можливо здійснювати на 

оптичних приладах (порівняльні мікроскопи));  

2) суміщення (це самий розповсюджений метод порівняння ознак. Даний метод 

здійснюється, як в полі безпосереднього зору, так в полі зору порівняльних 

мікроскопів. При суміщенні добре прослідковується співпадання, коли штрих букви, 

знаку на досліджуваній пломбі продовжується штрихом букви чи знаку на 

експериментальній пломбі);  

3) накладання (метод накладання застосовують дуже рідко. Як правило 

накладання здійснюють для ілюстрації співпадінь або розбіжностей окремих ознак 

(якщо розбіжність за розмірами окремих букв, знаків, їх штрихів)).  

Для встановлення тотожності ознаки порівнюваних об’єктів повинні збігатися за 

розташуванням, формою та розмірами [90, с. 189-192; 97; 180, с. 97-109].  

 

Виміри основних розмірних характеристик відбитка матриці пломбіру та основних 

розмірних характеристик буквених та цифрових знаків (див. рис. 3.3, 3.4) [100,  

с. 677-681]. 

1 – відстань між елементами; 2 – висота цифри; 3 – ширина цифри; 4 – висота букви; 

5 – ширина букви. 
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Рис. 3.3, 3.4 

 

Перелічені методи порівняльного дослідження дають ефективні результати 

при всебічному використанні їх у сукупності. Так, отримане співпадання ознак, 

відображених у слідах ковзання, шляхом їх суміщення на порівняльних 

мікроскопах, необхідно доповнити та перевірити іншими методами. Тільки в такому 

випадку результати порівняльного дослідження несуть впевненість, а висновок 

експерта є достовірним та підтвердженим. 

Таким чином, при виявленні пломб зі знищеними чи пошкодженими 

маркувальними позначеннями в деяких випадках достатньо тільки одного 

відтворення попереднього (первинного) маркувального позначення; а при знайденні 

пломбувальних лещат, або встановлення особи, у якої є ті саме пломбувальні 

лещата, необхідно насамперед провести ідентифікацію даних пломбувальних лещат 

за відтвореними маркувальними позначеннями [88, с. 307-313].  

Не слід залишати поза увагою подальше використання результатів 

криміналістичного дослідження пломб для встановлення обставин кримінального 

провадження. 

Експерт, який спеціалізується на дослідженні пломб, поряд з проведеними 

дослідженнями повинен постійно аналізувати хід даних досліджень, 
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систематизувати за регіонами (кущами) за способом пошкодження пломб, або їх 

перепломбування, тобто збирати інформацію, яка стане корисною при профілактиці 

злочинності. Як показує практика, на вирішення трасологічної експертизи можуть 

ставитися питання про встановлення причин та умов, які сприяють учиненню 

злочину та здійснення перепломбування. Разом з цим судовий експерт має 

можливість самостійно здійснювати профілактичну роботу з усунення обставин, які 

заважають експертному дослідженню [97]. 

Так при здійсненні огляду місця події у якості спеціаліста, або при проведенні 

експертизи на місці (буде виступати у якості спеціаліста) він може встановити 

невідповідність первинного навішування пломб прийнятим правилам опломбування. 

Виявлені порушення правил опломбування відмічаються у дослідницькій частині 

висновку експерта, а якщо стосовно цього ставилося питання, то це відображається 

у висновках. Судовий експерт може акцентувати увагу слідчого на неточності у 

постановці питань, які відображені у постанові про призначення експертизи, також 

може корегувати та групувати питання за згодою слідчого. 

З проведеного аналізу залучення спеціаліста-трасолога до участі  в оглядах 

місця події при встановленні факту втручання в роботу  приладів обліку з питань 

перепломбуванням пломб, чи огляді залізничного вантажу з встановленням факту 

порушення опломбованої пломби, стає видно, що рівень профілактичної роботи 

залишається дуже низьким [114, с. 132-166]. Це  пояснюється тим, що виявлення 

причин та умов, які сприяють здійсненню злочину, та застосування засобів з їх 

усунення покладено кримінально-процесуальним законодавством на відповідні 

органи: слідчих підрозділів, підрозділів прокуратури та суд. Незважаючи на це, 

судові експерти, які здійснюють дослідження пломб, в якості профілактичної роботи 

в змозі достатньо  широко займатися групуванням матеріалів практичної діяльності 

та надавати корисну інформацію вищезазначеним органам. 

З практики видно, що недотримання правил опломбування, полегшує знімання 

в злочинних цілях  навішуваної пломби: так, якщо в камері свинцевої пломби 

відсутні витки пломбувального елементу (проволоки) або вони є , але не втягнуті в 

середину до утику, то є можливість знімання даної пломби з пломбувального 
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елементу без порушення її цілісності; якщо в простих поліетиленових пломбах 

вузол ліски, синтетичної нитки залишається перед армувальною скобою, то 

цілісність даної пломби при  зніманні її з пломбувального елементу не порушиться. 

При виявленні подібних обставин, у якості профілактичної роботи, з метою 

посилення контролю, судовому експерту доцільно повідомити про це органи 

дізнання, слідчого, прокуратури, суду та відповідні відомства, які здійснюють дане 

опломбування [103, с. 127-130]. 

З метою маскування злочинних дій, які виражені у перепломбуванні 

навішуваних пломб, дані пломби замінюються на інші пломби, які були уже 

використовані. Дане маскування ефективне, коли йдеться мова про свинцеві 

пломби. У зв’язку з цим, профілактика дає свої результати, які виражені у введенні 

різнокольорових складної конструкції поліетиленових пломб, які застосовуються у 

різних сферах, відомствах, на протязі певного відрізку часу, та постійно 

змінюються, цим забезпечують певну секретність та спосіб контролю. Також у 

якості профілактики можливо запропонувати вдосконалити способи та засоби 

опломбування. Так на залізниці правила опломбування передбачають одноразове 

проведення пломбувального елементу через тіло пломби. Для посилення надійності 

кріплення можливо здійснювати подвійне проведення пломбувального елементу 

через тіло пломби. Для цього вільні кінці пломбувального елементу після 

проведення через тіло пломби обводяться по її бокових поверхнях та через вхідні 

отвори знову проводяться через пломбу, скручуючи між собою 4-5 витків. Витки 

втягуються в камеру до упору та обжимаються пломбувальними лещатами 

(пломбування вісімкою). При навішуванні будь-яких пломб в якості пломбувального 

елементу доцільно використовувати двожильну проволоку, яка надійно фіксується в 

тілі пломби після обтискання пломбувальними лещатами, яку важко видалити, не 

порушуючи цілісність самої пломби [92, с. 156; 103, с. 127-130]. 

В колишніх країнах СНД застосовується в якості пломбувального елементу 

одножильна проволока зі спіральною контрольною обмоткою. Даний 

пломбувальний елемент надійно фіксується, як в простих свинцевих, так в простих 

полімерних пломбах. При видаленні даного пломбувального елементу з тіла пломби 
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контрольна спіраль розривається, також спостерігаються випадки видалення 

частини тіла пломби разом з пломбувальним елементом [92, с. 157]. 

Німецькі криміналісти замість металевої проволоки та бічевої нитки 

пропонують використовувати при опломбуванні полімерний шнур з основою в 

середині металевої нитки.  

Для забезпечення одноманітності технічних параметрів навішування пломб 

(відносно простих пломб), а саме, рівномірності їх товщі, однакового обтиску 

пломбувального елементу, стійкості маркувальних позначень на контактних 

поверхнях пломби, державний виробник пломбувальних лещат повинен постійно 

вдосконавлювати  конструкцію плашок даних пломбувальних лещат. Як правило, 

матриці плашок повинні бути в циліндрових поглибленнях. Так матеріал заготовки, 

що обжимається, не буде «розповзатися», а буде заповняти поглиблення та набувати 

форму правильного циліндру. На робочій поверхні плашок доцільно робити 

неглибокі виточки для розміщення в них завжди в одному і тому же положенні 

вільних кінців пломбувального елементу при навішуванні простих свинцевих та 

полімерних пломб [202, с. 19-26].   

Профілактична інформація стосовно опломбування приладів обліку, або 

використання взагалі пломб (пломбувальних пристроїв) буде корисна для експертів-

трасологів, які проводять дані дослідження, щоб аналізувати надані матеріали з 

позиції профілактики вчинення злочинів, правопорушень [87, с. 241-246]. 

Велике значення в профілактичній роботі відводиться співпраці між 

експертними установами, заводом-виробником лічильників (які в послідуючому 

опломбовуються на даному заводі-виробнику), обленерго, облгазу, водоканалу та 

інших організацій, які використовують у великій кількості пломби для захисту своєї 

продукції. Дана співпраця полягає у постійному обміні інформацією: 

- з боку заводу-виробника: інформація про використання маркувальних 

позначень на пломбі з зазначенням відрізку часу застосування; слідова інформація, 

яка виникла в результаті дефекту при виробництві плашок з маркувальними 

позначеннями; якісні ознаки матеріалу, який застосовується при виготовленні 

пломб; 
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- з боку установ обленерго, облгазу, водоканалу та інш.: інформація стосовно 

виявлених способів перепломбування даних пломб;  інформація про застосовання 

пломб в своїй роботі (назва пломби, завод-виробник); 

- з боку експертних установ: інформація про можливі способи перепломбування 

даних пломб, слідова інформація, яка виникає при цьому; якими способами 

можливо посилити секретність даного виду пломб на стійкість до маніпуляцій з нею 

[92, с. 158]. 

Для підтвердження факту вини особи, яка здійснювала розкрадання 

електроенергії, в більшості випадків необхідно проведення ряду експертиз: 

трасологічна, електротехнічна, за необхідності - хімічна. Так. згідно з пунктом 3 

«Порядкку визначення розміру і відшкодування збитків, завданих 

енергопостачальнику внаслідок викрадення електричної енергії», затвердженого 

постановою Кабінету Міністрів України №122 від 08 лютого 2006 року, факти 

пошкодження приладів (систем) обліку, пломб на приладах, а також факти 

втручання в їх роботу, що призвели до заниження показань, встановлюються 

спеціалізованими організаціями (підприємствами), які мають право на проведення 

відповідної перевірки, із залученням працівників Держспоживстандарту. Однією з 

таких спеціалізованих організацій є експертна служба [125; 158].  

З початку 2011 року, як один зі способів повної зупинки, або часткового 

втручання в роботу приладу обліку - є використання неодимових магнітів (магніти 

нового покоління). Дані магніти названі неодимовими через хімічну назву 

основного елементу – рідкоземельного металу неодиму (Nd), виготовлені із сплаву 

неодиму, заліза (Fe) і бору (B) – (NdFeB) мають рекордні характеристики магнітних 

властивостей – велику магнітну силу, яка майже не втрачається з часом. Встроєний 

захист від впливу магнітного поля приладів обліку не ефективний проти магніта з 

індукцією понад 70мТл. 

Так дані неодимові магніти є у вільному продажі та набули широкого 

використання зловмисниками для втручання в роботу приладів обліку на території 

України.  

Проведеними спостереженнями було встановлено наступне: 
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- при встановленні магніту на лічильник електроенергії (магніт самостійно 

утримується на лічильнику у будь-якому положенні) відбувається цілковита зупинка 

роботи приладу обліку (електро-газо-водо, тощо) усих відомих типів – індукційних 

чи електронних з лічильними механізмами роликового типу, електронних 

лічильників з рідкокристалічними дисплеями; 

-  після зняття неодимового магніту будь-які ознаки впливу магнітного поля на 

електронні лічильники з лічильним механізмом роликового типу та електронні 

лічильники з рідкокристалічним дисплеєм – відсутні; 

- після зняття магніту, в залежності від того, де він був встановлений на 

індукційному лічильнику, можливим наслідком може бути: а) відсутність будь-яких 

ознак впливу магнітного поля: б) значне зростання (понад 100%) «плюсової» 

відносної похибки внаслідок впливу стороннього надпотужного магнітного поля на 

постійний магніт самих індукційних лічильників, який є обов’язковим 

конструктивним елементом цих лічильників. 

При виникненні даної проблеми, для протидії злочинним посяганням на 

продукцію, яка контролюється приладами обліку (електро-газо-водо, тощо) однією з 

фірм-виробників на території України (галузь – виготовлення пломб та запірно-

пломбувальних пристроїв) розроблена магнітна пломба-індікатор «МагнеТ» 

(індикатор магнітного поля) для встановлення на прилади обліку, в якості протидії 

неодимовим магнітам.    

При впливі неодимового магніту з індукцією понад 70мТл на прилад обліку, 

на якому встановлена пломба-індікатор «МагнеТ» - вплив магнітного поля 

фіксується індикатором шляхом порушення його структури та розташуванням 

індикаторної суспензії. 

Таким чином, вище наведена інформація про способи профілактичної роботи з 

боку експертних установ буде корисна для організацій, які широко використовують 

в своїй діяльності такий вид контролю, як запірно-пломбувальні пристрої, пломби.  

Розкрадання електричної енергії, газу, води можуть носити як кримінальний 

характер, так і цивільний, тому розслідування подібних злочинів здійснюється з 

використанням певних методик розслідування даних злочинів. У зв’язку з цим, 
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особа, яка вчинила дані дії, може бути притягнута до: кримінальної, матеріальної, 

адміністративної відповідальності [55; 85; 86; 199].  

Статистика по Миколаївській області стосовно виявлення фактів порушення 

користування електроенергією свідчить, що велика частка даних актів базувалася на 

сумніві у дійсності пломб, якими опломбовувалися прилади обліку електричної 

енергії, та наведена у додатку (див. додаток Е). 

Судячи з показників наведеної статистики по території Миколаївської області, 

можливо прослідкувати постійне зменшення складених актів (2007 рік – 10749 

складених актів; 2008 – 8052; 2009 – 4079; 2015 – 10746; 2016 – 5849; 2017 - 6124) та 

сплачених актів по порушенням споживання електричної енергії (2007 рік – 3754 

сплачених актів; 2008 – 1786; 2009 – 580; 2015 – 1572; 2016 – 745; 2017 - 941), 

поступовим зменшенням кількості рейдів (2007 рік – 4569 кількість рейдів; 2008 – 

4556; 2009 – 4321; 2015 – 1842; 2016 – 1104; 2017 - 1532) та залученої в даних рейдах 

кількості персоналу [188]. Можливо стверджувати, що дане зменшення пояснюється 

тим, що правопорушники все частіше використовують раніше наведені неодимові 

магніти та радіочастотне обладнання для повної або часткової зупинки приладів 

обліку. 

 Таким чином, виявлені факти під час проведення  чисельниних 

криміналістичних досліджень різних видів пломб, та аналіз отриманих результатів 

даних експертиз  стає в пригоді для з’ясування факту, обставин кримінального 

провадження (правопорушення). 

 

3.3. Можливості використання пломб у профілактиці злочинів.  

3.3.1. Застосування митних пломб та печаток, як засобу маркування 

товарів, що перевозяться транспортними засобами  

 

Зовнішньоекономічна діяльність являє собою сукупність виробничо-

господарських, організаційно-економічних і оперативно-комерційних функцій 

підприємств, орієнтованих на експорт, з урахуванням обраної зовнішньоекономічної 

стратегії, форм і методів роботи на ринку іноземного партнера. 
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Зовнішньоекономічна діяльність, на відміну від зовнішньоекономічних зв'язків, 

здійснюється не на рівні держав, а на рівні фірм, організацій, підприємств, об'єднань 

і т.д., з повною самостійністю у виборі зовнішнього ринку та іноземного партнера, 

номенклатури й асортиментних позицій товару для експортно-імпортної угоди, у 

визначенні ціни і вартості контракту, обсягу і термінів постачання і є частиною їх 

виробничо-комерційної діяльності як із внутрішніми, так і з закордонними 

партнерами [39, с. 17-18]. Важливу роль при здійсненні зовнішньоекономічної 

діяльності відіграють транспортні перевезення, які, як правило, здійснюються 

автомобільним транспортом. Митні органи при цьому забезпечують контроль за 

переміщенням товарів від місця ввезення (вивезення) на митній території України 

до митного органу призначення. Основним засобом митного контролю за кількістю і 

якістю переміщуваного товару є митні пломби [40; 56, с. 16-41; 65].  

Маркування є однією з форм митного контролю та відповідно застосовується 

на етапі внутрішнього митного транзиту, з метою забезпечення можливості 

виявлення митним органом призначення слідів вилучення товарів, вкладення 

товарів у транспортний засіб або здійснення з товарами будь-яких операцій. 

Предметом маркування на етапі внутрішнього митного транзиту є товари та 

документи, для маркування яких митні органи використовують різні засоби [121,  

с. 127-149].  

З метою маркування товарів, митний орган відправлення має право 

використовувати такі засоби:  

- накладення митних пломб і печаток на транспортний засіб, контейнер або на 

зйомний кузов;  

- нанесення цифрового, буквеного позначення, ідентифікаційних знаків, 

накладення пломб і печаток на окремі вантажні місця;  

- проставлення штампів;  

- взяття проб і зразків;  

- опис товарів і транспортних засобів;  

- використання складених посадовими особами митних органів креслень, 

виготовлених масштабних зображень, фотографій, відеозаписів, ілюстрацій;  
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- інші засоби, що дозволяють маркувати товари, включаючи пломби 

відправника товарів [46, с. 21-28].  

Таким чином, наведений перелік не є вичерпним. Найчастіше у митній 

практиці маркування товарів здійснюється шляхом накладення митних печаток і 

пломб. Цей спосіб найбільш ефективний, тому застосовується у всіх випадках, коли 

транспортний засіб, контейнер або зйомний кузов допущені або можуть бути 

допущені для перевезення товарів під митними печатками і пломбами. В інших 

випадках, якщо маркування товарів шляхом накладення митних печаток і пломб 

неможливе, митним органом використовуються інші способи маркування. Кіотська 

конвенція, прагнучи максимально спростити процедуру митного транзиту, навпаки, 

рекомендує накладення митних пломб та кріпильних пристроїв при транспортуванні 

товарів лише у випадках, якщо товаросупровідні документи не дозволяють 

однозначно маркувати товари. Тобто в міжнародній практиці визначальним 

моментом при виборі засобу митного маркування є не можливість накладення 

пломб, а неможливість маркувати товари іншим способом. У той же час Кіотська 

конвенція містить застереження про допущення використання митних пломб та 

кріпильних пристосувань, якщо митний орган вважатиме це за необхідне, 

враховуючи управління ризиками, а також у випадках, якщо це сприяє в цілому 

полегшенню операції митного транзиту або передбачено міжнародною угодою [113; 

122, с. 207-253].  

До основних вимог, яким повинні відповідати засоби маркування (атрибути 

митного забезпечення), відносяться:  

- неможливість підробки відбитків (щодо пломб, печаток, штампів, підписів, 

маркувань);  

- неможливість порушення без видимих слідів цілісності атрибутів (щодо 

пломб, замків);  

- стійкість штемпельних і відбиткових матеріалів і засобів письма (пломб, паст, 

чорнила, клейових покриттів) до зовнішніх кліматичних впливів;  

- чіткість відтворюваних відбитків на документах, упаковці товарів та 

транспортних засобах.  
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Засоби маркування можуть змінюватися чи знищуватися тільки митними 

органами або з дозволу останніх, крім випадків, коли існує реальна загроза 

знищення, безповоротної втрати або суттєвого псування товарів і транспортних 

засобів. Ця вимога поширюється і на випадки, коли в якості засобів маркування 

використовуються пломби, печатки тощо, накладені митними органами іноземних 

держав [29, с. 18].  

Інформація про зміну, видалення або знищення засобів маркування повинна 

бути негайно повідомлена митним органам.  

Міжнародне законодавство пред'являє такі вимоги до митних пломб (додаток 

до Кіотської конвенції «Мінімальні вимоги, які пред'являються до митних пломб і 

кріпильних пристроїв»): пломби повинні бути міцними, зносостійкими, 

забезпечувати можливість їхнього накладення швидким способом, забезпечувати їх 

доступну перевірку та порівняння, бути одноразовими (не призначеними для 

багаторазового використання), бути сконструйованими таким чином, щоб 

максимально ускладнювати їх копіювання або підробку [121, с. 127-149].  

Слід зазначити, що в ряді випадків митними органами на залізничні вагони 

накладаються стрічкові та свинцеві пломби, які за своєю характеристикою не 

можуть забезпечити їх цілісність протягом всього періоду перевезення через вплив 

динамічних навантажень (допустимі зіткнення вагонів у результаті маневрової 

роботи, розпуску із сортувальних гірок, динаміка вагонів при проходженні кривих 

ділянок колії та ін). За фактом втрати (пошкодження) таких пломб на шляху 

прямування деякі залізниці притягувалися до відповідальності. Проте за таких 

обставин вина в діях перевізника повністю була відсутня, і судова практика йшла по 

шляху звільнення перевізника від адміністративної відповідальності за 

нижчевикладених обставин [112; 194, с. 209-255].  

Згідно з чинним законодавством майнову відповідальність за достовірність 

відомостей, внесених до транспортної залізничної накладної, а також за наслідки, 

що виникають внаслідок недостовірних, неточних або неповних відомостей, 

зазначених відправником у транспортній залізничній накладній, несе 

вантажовідправник. Залізниці мають право вибірково перевіряти відповідність маси 
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вантажів та інших зазначених у транспортних залізничних накладних відомостей 

даним, внесеним вантажовідправниками в такі накладні. Надання залізниці права 

проведення вибіркових перевірок не встановлює обов'язок їх фактичного 

проведення в кожній ситуації, оскільки проведення цих перевірок пов'язано із 

затриманням відправлення вантажів і може викликати порушення розкладу руху 

поїздів [121, с. 127-149].  

Таким чином, наявність можливості проведення вибіркової перевірки 

перевезеного вантажу і не проведення такої перевірки стосовно конкретного 

випадку не можна розглядати як невжиття всіх залежних від особи заходів з 

дотримання встановлених правил і норм, з метою залучення залізниці відправлення 

до адміністративної відповідальності у разі подання документів, що містять 

недостовірні відомості. З урахуванням специфіки перевезення вантажів залізничним 

транспортом залізниця, що приймає вантаж з пломбами вантажовідправника та 

митного органу, повністю звільняється від відповідальності за переміщення товарів 

з поданням митному органу документів, що містять недостовірні відомості. Про 

накладення митної пломби митний орган робить відмітку в документі, що 

використовується в якості транзитної декларації, вказуючи ідентифікаційне 

маркування пломби.  

При перевезенні товарів з використанням книжки МДП в опломбованих 

дорожніх транспортних засобах або контейнерах митний орган, який прийняв до 

оформлення книжку МДП, повинен зробити позначку про накладені печатки та 

пломби і про характер виконаного контролю в графі 19 відривних аркушів і на 

корінцях відривних аркушів книжки МДП (додаток 1 до Конвенції МДП) [112]. 

Митні органи можуть визнавати в якості засобів маркування митні пломби або інші 

засоби маркування митних органів іноземних держав. Іноземні засоби маркування 

можуть бути визнані українськими митними органами тільки в разі, якщо 

транспортний засіб, контейнер або зйомний кузов можуть бути допущені до 

перевезення товарів під митними печатками і пломбами і, якщо митним органом 

відправлення проводився митний огляд товарів. Можливість визнання засобів 

митного маркування закріплюється міжнародними угодами та конвенціями. Як вже 
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зазначалося вище, встановлюючи загальне правило, згідно з яким співробітники 

проміжних митниць кожної з договірних сторін визнають печатки і пломби, 

накладені митними органами інших договірних сторін за умови, що вони не 

пошкоджені, Конвенція вимагає, щоб визнані печатки і пломби користувалися на 

території договірних держав захистом тих же правових норм, що і національні митні 

печатки і пломби [113].  

Найбільш поширеним способом маркування є опломбування вантажу, 

контейнеру з обов’язковою відміткою типу пломби, її ідентифікаційного номеру. 

Поряд з пломбами та ЗПП на митниці широко використовують спеціальні наклейки, 

які бувають двох видів - прозорі і непрозорі. Непрозора наклейка представляє собою 

номерну голограму багаторівневого захисту, виготовлену за вузькоплівкою 

технологією. Наклейки наносяться на лицьовbq або зворотний бік документа за 

допомогою спеціального пристрою. Непрозорі наклейки не повинні наноситися на 

записи, відмітки, відбитки штампів та печаток, що містяться в цих документах. 

Прозорі наклейки, навпаки, наносяться на зазначені позначки та відбитки. 

Спеціальні захисні пристосування являють собою непрозорі пакети (папки, 

портфелі) з плівкового матеріалу, що виключають вилучення або підміну 

документів, що в них знаходяться, без залишення видимих слідів розкриття [194,  

с. 209-255].  

Розміщення документів, необхідних для митних цілей, у вантажні відділення 

транспортних засобів допускається, якщо тільки транспортні засоби обладнані та 

допущені для перевезення товарів під митними печатками і пломбами згідно з 

установленим Митним Кодексом порядку [113]. Не допускається розміщення 

документів у вантажних відділення транспортних засобів, якщо на шляху 

прямування у вантажному відділенні ці документи можуть бути пошкоджені. 

Перевізникові (особі, яка безпосередньо керує транспортним засобом) в примірнику 

міжнародного транспортного документа проводиться запис, що вказує на 

розміщення документів у вантажному відділенні транспортного засобу. Після 

перетину перевізником митного кордону він зобов'язаний доставити ввезені їм 
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товари і транспортні засоби до пункту пропуску або інші місця, зазначені в 

Митному кодексі України і пред'явити їх митному органу [113].  

Основні правила, що стосуються технічних умов, які застосовуються до 

дорожніх транспортних засобів (контейнерів), з метою використання їх для 

перевезення товарів під митними печатками і пломбами перераховані в Митному 

кодексі України. Транспортні засоби, контейнери або зйомні кузови можуть бути 

допущені для перевезення товарів під митними пломбами і печатками за умови, що 

митні пломби і печатки можуть бути накладені безпосередньо на ці транспортні 

засоби, контейнери або зйомні кузови, які сконструйовані та обладнані таким 

чином, що:  

1) митні пломби і печатки можуть бути накладені простим і надійним способом;  

2) товари не можуть бути вилучені з опломбованої частини вантажного 

приміщення транспортного засобу або вкладені до нього без залишення видимих 

слідів розкриття вантажного приміщення транспортного засобу або пошкодження 

митних пломб і печаток;  

3) у транспортному засобі та його вантажних приміщеннях відсутні потайні 

місця для приховування товарів;  

4) всі місця, в яких можуть знаходитися товари, легко доступні для митного 

огляду [44, с. 17-28; 60, с. 129-150].  

На основі Конвенції МДП були розроблені Правила обладнання транспортних 

засобів (контейнерів) для перевезення товарів під митними печатками і пломбами та 

Інструкція про порядок допущення транспортних засобів (контейнерів) для 

перевезення товарів під митними печатками і пломбами. Вимоги до обладнання 

транспортних засобів, контейнерів та зйомних кузовів повністю відповідають 

міжнародним вимогам (стандартне правило 10 глави 1 Спеціального додатку E до 

Кіотської конвенції, ст. 2 додатка 2 до Конвенції МДП). Конвенція МДП встановлює 

технічні вимоги, яким повинні відповідати транспортні засоби та контейнери, 

призначені для перевезення під митними печатками і пломбами. Вимоги до 

транспортного засобу, контейнера або зйомного кузова вважаються виконаними, 

якщо транспортний засіб, контейнер або зйомний кузов відповідають технічним 
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вимогам, які встановлюються органом виконавчої влади, уповноваженим у галузі 

митної справи. Безумовно, ці вимоги повинні узгоджуватися з вимогами Конвенції 

МДП. Допущення транспортного засобу, контейнера або зйомного кузова до 

перевезення під митними печатками і пломбами може бути разовим чи видаватися 

митним органом завчасно [112; 113]. Обов'язкове завчасне допущення транспортних 

засобів до перевезення товарів під митними печатками і пломбами потрібно у таких 

випадках, якщо:  

1) завчасне допущення передбачено міжнародним договором (наприклад, така 

вимога встановлена Конвенцією МДП, Митної конвенції);  

2) перевезення товарів здійснюється митним перевізником [112].  

В інших випадках транспортний засіб, контейнер або зйомний кузов можуть 

бути допущені до перевезення під митними печатками і пломбами завчасно (за 

бажанням перевізника) або митний орган, що надає дозвіл на внутрішній митний 

транзит, здійснює разове допущення транспортного засобу, контейнера або 

зйомного кузова до перевезення під митними печатками і пломбами. Рішення про 

разове допущення транспортного засобу до перевезення товарів під митними 

печатками і пломбами приймається митним органом у день звернення зацікавленої 

особи [112].  

Таким чином, неприйняття митним органом у зазначений строк рішення про 

відмову в допущенні транспортного засобу, контейнера або зйомного кузова до 

перевезення товарів під митними пломбами і печатками слід розглядати як дозвіл 

митного органу на здійснення відповідної митної операції. Значення викладеної 

норми не можна недооцінювати. Єдиною можливістю особи реалізувати свої права 

у разі залишення його звернення без відповіді було оскарження бездіяльності 

посадових осіб митного органу. Митний кодекс України передбачає реальний 

механізм реалізації норми про розгляд звернення особи, що не потребує відповіді у 

письмовій формі, у встановлений Кодексом термін, що сприяє прискоренню 

процедури митного оформлення, випуску товарів [121, с. 207-253; 194, с. 209-255].  

На практиці перевезення товарів частіше здійснюється транспортними 

засобами, що вже мають допуск до здійснення міжнародних перевезень під митними 
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печатками і пломбами. Підтвердженням завчасного допущення транспортного 

засобу, контейнера або зйомного кузова є свідчення, що видається митними 

органами. Такі свідчення можуть бути видані в індивідуальному порядку на 

окремий транспортний засіб або на тип конструкції, якщо транспортні засоби 

одного й того ж типу конструкції виготовляються серійно. І в тому, і в іншому 

випадку власник транспортного засобу (якщо допущення транспортного засобу 

здійснюється в індивідуальному порядку) або підприємство - виробник 

транспортних засобів звертаються з відповідною заявою до митниці, в регіоні 

діяльності якої вони знаходяться. У заяві повинні бути зазначені вид транспортного 

засобу, його родові ознаки та реєстраційні номери або розпізнавальні цифри і букви, 

які підприємство-виробник присвоює типу транспортного засобу, що підлягає 

допущенню. До заяви додаються креслення, фотографії і докладний опис 

конструкції (типу конструкції) транспортного засобу [194, с. 209-255].  

Незважаючи на те, що Митний кодекс прямо не вказує, на які транспортні 

засоби поширюється зазначений порядок, він застосовується тільки у відношенні 

українських транспортних засобів. У відношенні іноземних транспортних засобів 

митні органи перевіряють наявність свідоцтва про допущення дорожнього 

транспортного засобу або таблички про допущення контейнера, виданих 

компетентними органами держав - учасниць Конвенції МДП або Митної конвенції, 

що стосується контейнерів, 1972 р., і визнають ці свідчення, якщо не виявлено 

серйозних несправностей, що створюють можливість для контрабанди або інших 

злочинів і порушень у сфері митної справи. Українські дорожні транспортні засоби і 

контейнери, допущені митним органом України, також не мають потреби в 

додатковому допущенні в країні ввезення при міжнародному перевезенні товарів під 

митними печатками і пломбами між державами - учасниками Конвенції МДП, 

Митної конвенції, що стосується контейнерів, 1972 р., і визнаються митними 

органами відповідних держав. Конвенцією МДП термін дії свідоцтва про допущення 

дорожнього транспортного засобу встановлено на два роки. Виданий у 

встановленому порядку свідоцтво (як українське, так і іноземне) дійсно і при зміні 

власника або власника транспортного засобу, контейнера або зйомного кузова, 
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оскільки видається на транспортну одиницю і підтверджує її відповідність 

встановленим вимогам [112; 113]. 

Однією з умов включення до реєстру митних перевізників є знаходження у 

власності, господарському віданні, оперативному управлінні або оренді 

транспортних засобів, обладнаних для перевезення товарів під митними печатками і 

пломбами. Заява про включення до реєстру митних перевізників повинна містити 

відомості про такі транспортні засоби. Відомості про транспортні засоби, які 

залучаються до використання при здійсненні діяльності в якості митного 

перевізника, підтверджуються заявником шляхом подання свідоцтва про допущення 

транспортного засобу до перевезення товарів під митними печатками і пломбами 

[112; 122, с. 127-149].  

Митна служба України може встановлювати спеціальні правила накладення 

митних пломб і печаток на транспортні засоби. Так печатки і пломби не накладають 

на вантажні відділення транспортних засобів при доставці тварин та інших товарів, 

до яких необхідний доступ під час доставки. При доставці товарів, у тому числі, 

великовагових і громіздких, у відкритих транспортних засобах за рішенням 

посадової особи митного органу печатки і пломби можуть накладатися на окремі 

вантажні місця або в якості засобів маркування можуть використовуватися опис 

товарів, креслення, масштабні зображення, фотографії, ілюстрації [25, с. 104-126].  

Стан митних печаток і пломб перевіряється в процесі процедур митного 

огляду. Митний огляд - форма проведення митного контролю, при якому 

відбувається зняття пломб, печаток та інших засобів ідентифікації товарів. Огляд 

являє собою процес порівняння митних пломб і печаток. Відповідно до принципу 

вибірковості митного контролю,  митному огляду може бути піддана тільки частина 

товарів, зазначених у митній декларації як товари одного найменування. При цьому 

результати митного огляду можуть бути поширені на всі товари, зазначені у митній 

декларації (у тому числі і на товари, які не були оглянуті). Якщо такий підхід 

виявляється неприйнятним або невигідним для декларанта або особи, яка має 

повноваження щодо товарів і транспортних засобів, то зазначені особи мають право 

вимагати додаткового митного огляду решти товарів [112].  
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Слід звернути увагу на те, що в деяких міжнародних договорах питання про 

звільнення від митного огляду печаток і пломб транспортних засобів врегульовано 

нечітко, часом - двозначно. Наведемо, як приклад, Конвенцію МДП. Відповідно до 

цього, міжнародним договором за умови точного виконання порядку перевезень із 

застосуванням книжки МДП опломбовані митницями автотранспортні засоби або 

опломбовані контейнери, перевозять із застосуванням книжки МДП великовагові 

або громіздкі вантажі, як правило, звільняються від митного огляду в проміжних 

митницях, під якими в Конвенції розуміється прикордонна митниця (митний пост), 

через яку автотранспортний засіб перетинає митний кордон [112].  

Однак з метою попередження зловживань, проміжні митниці у виняткових 

випадках, зокрема при наявності підозри в порушенні митних правил, можуть 

«проводити зовнішній огляд або ретельну перевірку вантажів». Поняття «ретельна 

перевірка вантажів» являє собою «каучукове» формулювання, що дозволяє 

посадовим особам митних органів діяти на власний розсуд [113].  

У Митному кодексі України обговорений порядок застосування митних 

печаток і пломб при перевантаженні вантажів, що перевозяться з одного 

транспортного засобу на інший.  

Транспортні засоби, на яких перевозяться товари відповідно до внутрішніх 

правил митного транзиту, в процесі перевезення можуть довантажуватись, а 

доставлені товари можуть частково вивантажуватися або перевантажуватися на інші 

транспортні засоби. Технологічний процес розвантажувально-навантажувальних 

робіт визначається відповідним транспортним законодавством.  

Товари повинні завантажуватися в транспортний засіб таким чином, щоб 

партія вантажів, що призначається для вивантаження в першому пункті, могла бути 

вивантажена з транспортного засобу або контейнера без необхідності вивантаження 

іншої або інших партій вантажів, що підлягають вивантаженню в наступних 

пунктах. За загальним правилом проведення таких операцій з товарами 

допускається тільки з дозволу митного органу (дозвільний порядок). Дозвіл на 

проведення вантажних операцій з товарами видається митним органом відправлення 

при переміщенні товарів під процедуру внутрішнього митного транзиту. Відомості 
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про заплановане перевантаження товарів та інших вантажних операціях надаються 

митному органу при розміщенні товарів під час процедури внутрішнього митного 

транзиту [194, с. 209-255].  

При необхідності проведення вантажних операцій, не передбачених 

транзитною декларацією, дозвіл на їх проведення видається митним органом, в 

регіоні діяльності якого здійснюються такі операції. Цим же митним органом 

дається дозвіл на виправлення пошкодженої упаковки, розкриття упаковки, 

упакування або перепакування товарів. Як виняток із загального правила Митний 

кодекс України передбачає повідомний порядок проведення вантажних операцій у 

випадках, якщо товари можуть бути перевантажені з одного транспортного засобу 

на інший без пошкодження накладених пломб і печаток. У цьому випадку 

одержання дозволу митного органу не потрібно, а перевантаження товарів 

здійснюється після повідомлення митного органу [113].  

Відповідно до Конвенції МДП, при перевезенні товарів з розвантаженням у 

кількох митницях після кожного часткового розвантаження митний орган робить 

про це відмітку в рубриці 12, після чого в усіх зацікавлених учасників залишаються 

маніфести книжки МДП, а також робить на відривних листках і на відповідних 

корінцях оцінку про те, що були накладені нові печатки і пломби [61, с. 28-30].  

Митні печатки і пломби також застосовуються при внутрішньому митному 

транзиті. Особа, яка отримує дозвіл на внутрішній митний транзит, має забезпечити 

маркування товарів і обладнати транспортний засіб належним чином, якщо товари 

перевозяться під митними пломбами і печатками. Остання обов'язкова умова, що 

дозволяє внутрішній митний транзит, визначається заходами, які вживаються 

митними органами щодо забезпечення дотримання митного законодавства України. 

Якщо перевезення товарів здійснюється митним перевізником, заходи щодо 

забезпечення дотримання митного законодавства не застосовуються. Завершення 

внутрішнього митного транзиту може бути оформлено після проведення перевірки 

документів, цілісності засобів митного маркування, дотримання терміну і маршрутів 

доставки товарів (якщо вони встановлювалися), маркування доставлених товарів 

шляхом огляду засобів митного маркування, проведення порівняльного огляду, 
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якщо при цьому митним органом не було виявлено порушень митного 

законодавства України [112].  

Як встановлено Кіотською конвенцією (стандартне Правило 23 глави 1 

Спеціального додатку E), національне законодавство не передбачає ніяких інших 

умов для завершення митного транзиту, крім представлення товарів і відповідної 

декларації на товари митному органу призначення у будь-які встановлені терміни; 

при цьому товари не повинні піддаватися ніяким змінам, не повинні 

використовуватися, а митні пломби, кріпильні пристосування та засоби 

ідентифікації не повинні бути пошкоджені. 

Обов'язки перевізника при міжнародному митному транзиті відповідають 

обов'язкам перевізника, який здійснює перевезення товару за процедурою 

внутрішнього митного транзиту. Так процедура внутрішнього митного транзиту 

повинна забезпечити збереження митних печаток і пломб. Якщо транзитні товари 

при міжнародному транзиті можуть бути перевантажені з одного транспортного 

засобу на інший без пошкодження накладених митних пломб і печаток, таке 

перевантаження допускається з попереднього повідомлення митного органу [181].  

Так слід зазначити, що правова основа маркування закладена в Митному 

Кодексі України [113]. З метою маркування товарів, митні органи мають право 

накладати митні пломби і печатки на транспортні засоби. Даний спосіб маркування 

вважається найбільш ефективним. Основні вимоги при застосуванні даного способу 

маркування - неможливість підробки відбитків, неможливість порушення цілісності 

пломб і печаток, їх стійкість по відношенню до зовнішніх впливів і чіткість 

відбитків і відбитків. Митні органи можуть визнавати в якості засобів маркування 

митні пломби або інші засоби маркування митних органів іноземних держав.  

 

3.3.2. Значення криміналістичної експертизи пломб при розслідуванні злочинів 

проти довкілля 

Судова експертиза, як відомо, є однією з форм використання спеціальних 

знань, у тому числі, науково-технічних досягнень у кримінальному, цивільному 

процесі. Суть її полягає у встановленні фактичних даних за результатами 
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проведеного експертом дослідження. Термін «Судова експертиза»  використаний у 

попередніх розділах.  

Судова експертиза - поняття процесуальне, вона є самостійною формою 

отримання нових і перевірки наявних доказів [34, с. 156; 42]. Серед великої безлічі 

судових експертиз, однією з тих, що призначаються за останнє десятиліття у 

провадженнях, пов'язаних з контрабандою, крадіжками, розкраданнями і іншими 

маніпуляціями, що здійснюються із застосуванням технічних засобів, є експертиза 

пломб. Але, на даний час немає глобального впровадження можливостей пломб при 

розслідуванні та попередженні злочинів проти довкілля, зокрема тих, що стосуються 

забруднень природних об’єктів. Так, наприклад, при транспортуванні шкідливих 

речовин правопорушники перевантажують, або здійснюють перевезення 

недекларованих речовин та матеріалів (контрабанда). При наближенні відповідних 

інспекцій та перевірок дані особи здійснюють скиди шкідливих речовин у природне 

середовище, з метою уникнення відповідальності. Найбільш поширеним це явище є 

при транспортуванні нафтопродуктів морським середовищем. Загальна вага 

забруднюючих відходів, нафти, промислових і побутових (каналізаційних) стоків, 

сміття, радіоактивних відходів, важких металів, які скидаються в Світовий океан, 

становить мільярди тон на рік. Значний відсоток від цього складають саме навмисні 

викиди [34, с. 157].  

В цьому контексті найбільш актуальним питанням є попередження даних 

правопорушень та доказування неправомірних дій порушників. Одним із засобів 

досягнення цих цілей є використання пломб, які дозволяють унеможливити 

несанкціонований доступ до транспортованих речовин. Якщо при транспортуванні 

шкідливих речовин особи здійснюють навмисний викид шкідливих речовин та після 

цього переопломбовують контейнера, криміналістична експертиза пломб встановить 

факт переопломбування. Крім того, впровадження використання пломбувальних 

пристроїв, з метою боротьби зі злочинами проти довкілля, дозволить створити 

своєрідні ригелі контролю за дотриманням екологічного законодавства при 

транспортуванні шкідливих речовин. Так, наприклад, зловмисники мають змогу 

безперешкодно здійснювати за потреби скиди шкідливих речовин. Однак 

прослідкувати дану діяльність майже неможливо. При опломбуванні сховищ, де 
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знаходяться шкідливі речовини, перед виїздом у пункт призначення та перевірки 

цілісності пломби у визначених місцях на шляху слідування можливо контролювати 

несанкціоновані скиди даних речовин [34, с. 157; 86].  

Розглядаючи чинники, що впливають на розкриття та розслідування злочинів, 

розгляд правопорушень, профілактику злочинів і правопорушень, пов'язаних із 

впливом на застосувані пломби, необхідно відмітити істотне значення експертного 

дослідження пломб. Важливо робити оцінку грамотного використання спеціальних 

знань у цій галузі для вирішення криміналістичних завдань у ході попереднього 

розслідування, судового розгляду, розгляду правопорушень і попередження 

злочинів і правопорушень. 

Як зазначалося раніше, унікальність пломб полягає у масовому 

автоматизованому виробництві та одноразовому використанні, поверхні пломб 

мають стійкі тотожні технологічні ознаки для усієї випущеної партії. На цій 

підставі, а також внаслідок виникнення поверхневих слідів несанкціонованого 

відкриття, виникає унікальна можливість виявлення кримінальних слідів, у 

результаті порівняння слідової картини досліджуваної пломби з її "первинним 

станом". Унікальність пломб засновано на секретності самого опломбування даної 

пломби заводом-виробником, ступенів її захисту від несанкціонованого відкриття 

без залишення відображеної слідової інформації [34, с. 159].  

Необхідно враховувати закономірності взаємного впливу трьох чинників: 

технічної захищеності пломб (секретність), рівня навичок зловмисника відносно 

несанкціонованого втручання в цілісність пломб та кваліфікації судового експерта, 

який проводить трасологічне дослідження даної пломби, з метою виявлення або 

спростування факту несанкціонованого втручання в цілісність самої пломби. 

Для виробництва номерних пломб використовуються найсучасніші, 

екологічно чисті полімерні матеріали і метали. Це дозволяє виробляти пломби 

широкого спектру та міцними за конструкцією, стійкими до термічних та хімічних 

впливів. 

Вагому роль відіграють методичні рекомендації експертів, які пов'язані з 

профілактикою правопорушень і злочинів, засновані на використанні спеціальних 
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знань про пломби, закономірностях отримання доказової і орієнтуючої інформації 

можуть бути істотними в боротьбі із злочинами і правопорушеннями. 

Поряд з несанкціонованими скидами шкідливих речовин, існує проблема 

контрабанди речовин, які можуть становити небезпеку для навколишнього 

середовища (наприклад, радіоактивних речовин) [86].  

Контраба в останні роки набула більш популярного розвитку. За допомоги 

контрабанди здійснюється нелегальне ввезення різноманітних об’єктів на територію 

України, вивезення певного об’єкту з території України, перевезення через 

територію України певного об’єкту [34, с. 161]. 

Довгий час різні автори та науковці тлумачили поняття «Контрабанда» (в своїй 

інтерпритації), нарешті вичерпне поняття «Контрабанди» знайшло своє втілення в 

Кримінальному кодексі України [85]. 

Контрабанда – це переміщення об’єктів перевезення через митний кордон 

України поза митним контролем або з приховуванням від митного контролю, 

вчинене у великих розмірах, а також незаконне переміщення історичних та 

культурних цінностей, отруйних, сильнодіючих, радіоактивних або вибухових 

речовин, зброї та боєприпасів (крім гладкоствольної мисливської зброї та бойових 

припасів до неї), а так само контрабанда стратегічно важливих сировинних товарів, 

щодо яких законодавством встановлено відповідні правила вивезення за межі 

України [34, с. 161; 85].  

В контексті репрезентованого дослідження актуальним питанням є контрабанда 

саме шкідливих товарів. Головною проблемою контрабанди саме небезпечних 

шкідливих речовин є, перш за все, ймовірність їх попадання у навколишнє 

середовище. Так, наприклад, при перевезенні морським середовищем радіоактивної 

речовини, прихованої під видом іншого товару, відбулася аварійна ситуація та 

вказана речовина потрапила у море та було спричинено екологічну шкоду. 

Розслідування кримінальних проваджень, пов’язаних з контрабандою, 

потребує багато зусиль та залучення спеціалістів з різних галузей знань. 

Процесуальне доказування такого виду злочину як «Контрабанда» потребує 

документального відображення (документальна «проводка») дій зловмисників, 
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також підтверджується відомостями агентурного апарату, показаннями свідків, 

результатами проведених відповідних експертиз. Висновок експерта, разом з 

іншими свідченнями, є суттєвим процесуальним доказом [86]. 

Як правило, контрабанда здійснюється двома способами: 

1) при підробці документів на ввезений, вивезений чи перевезений 

предмет; 

2) заміною ввезеного, вивезеного чи перевезеного предмету на інший товар 

до моменту прибуття на останній рубіж [34, с. 162]. 

Більш детальніше зупинимося на заміні первинного товару на контрабандний 

товар. Дана заміна може здійснюватися безпосередньо при пошкодженні цілісності 

сховища (контейнерів усіх типів, автофургонів, цистерн, зерновозів), або при 

перенавішуванні (перепломбуванні) пломб. Якщо при порушенні цілісності сховища 

даний факт виявляється без особливого зусилля візуальним способом (неозброєним 

оком), то для встановлення факту перенавішування (перепломбування) пломб 

необхідні спеціальні пізнання в області криміналістики, що в наступному буде 

зафіксовано у вигляді висновку спеціаліста (до порушення кримінального 

провадження), або висновку експерта в рамках кримінального провадження [60,  

с. 129-150]. Прикладом, в контексті репрезентованої тематики, є заміна первісного 

товару на шкідливі речовини. Мотиви, передусім, корисливі, наприклад, уникнення 

оформлення відповідних документів, плати за перевезення, транспортування в не 

предназначених для цього судах тощо. 

Одним зі способів протидії такому виду злочинності, як контрабанда, є 

вдосконалення запірних та контрольних засобів. В останні роки асортимент пломб, 

які пропонуються виробниками, суттєво розширився. Якщо для опломбування 

невеликих за масою та габаритами вантажів використовують звичайні пломби, то 

для опломбування контейнерів усіх типів, автофургонів, цистерн, люків та 

штурвалів зерновозів, хоперів, складських та службових приміщень використовують 

пломби міцної конструкції, тобто запірно-пломбувальні пристрої (ЗПП) [56, с. 16-

41]. 
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Однак найдосконаліший ЗПП або пломба не виключають можливість 

несанкціонованого доступу до матеріальних цінностей, а саме встановлення факту 

несанкціонованого доступу іноді під силу тільки досвідченим фахівцям [46, с. 21-28; 

61, с. 28-30; 62, с. 81-82]. 

Велике значення для повного та всебічного дослідження таких об’єктів, як 

пломба, має вірна організація першочергових слідчих дій та залучення відповідних 

спеціалістів, яких не завжди залучають. Проведення огляду пломб, її фіксація та 

етапи криміналістичного дослідження було зазначено у підрозділі 3.1. дисертаційної 

роботи [21, с. 36-41; 33, с. 11-19; 44, с. 17-28; 62, с. 81-82; 66, с. 12-25; 67, с. 53-58]. 

В протоколі огляду місця події обов’язково необхідно відображати такі 

відомості: 

- вид (тип) пломби, ЗПП; 

- форма, розміри, матеріал пломби, ЗПП, з якого він виготовлений; 

- зміст маркувальних (номерних) позначень, їх відповідність документам; 

- стан пломбувального елементу, його розміри; 

- спосіб кріплення пломбувального елементу, його проходження через отвори, 

петлі дверей, люків тощо; 

- стан місця кріплення пломбувального елемента до корпусу (з’єднуючої деталі), 

наявність слідів сторонніх предметів; 

- наявність візуальних слідів впливу стороннього предмета (якщо такі є) на 

пломбу, ЗПП або його складові елементи [34, с. 164-165]. 

Таким чином, дослідження пломб, встановлених на дверях залізничних 

вагонів і контейнерів усіх типів, автофургонів, цистерн, люків та штурвалів 

зерновозів, хоперів, складських та службових приміщень за кримінальними 

провадженнями, пов’язаними з розслідуванням такого виду злочину, як 

контрабанда, залишається актуальним питанням у криміналістиці і на сьогоднішній 

день, тому що за результатами даного дослідження доказується або спростовується 

факт самої контрабанди та вина особи.  
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Висновки до розділу 3. 

 

Аналізуючи наведену інформацію, що супроводжується ілюстративним 

матеріалом у розділі №3 дисертаційної роботи, слід відмітити, що даний розділ 

складається з трьох підрозділів та двох пунктів, у яких інформація наведена чітко та 

послідовно. Дана інформація оснащена ілюстративними зображеннями, які, в свою 

чергу, доповнюють наведений зміст у цілому.  

У третьому розділі дисертаційної роботи акцентовано увагу на важливості 

залучення фахівців експертно-криміналістичних підрозділів для участі в оглядах 

місць подій за фактами розкрадань електроенергії, необхідності детальної 

фотофіксації всіх елементів як пломби в цілому, так й об’єкту, на якому 

розташована дана пломба. Також у даному розділі відображена методологія 

дослідження різних видів пломб, яка заснована на розроблених власних Методиках 

криміналістичного дослідження різних видів пломб, з послідуючою їх опробацією в 

підрозділах Експертної служби МВС України та підрозділах Експертної служби 

Міністерства юстиції України. Наведено інформацію стосовно проведення 

ідентифікації пломбувальних лещат або пломбіру, якщо це необхідно для вирішення 

поставлених питань. Зазначено яким чином можливо виявити пошкоджені або 

знищені маркувальні позначення та здійснити подальше ідентифікаційне 

дослідження. Також конкретизовано об’єкти трасологічного дослідження пломб та 

експертні питання щодо дослідження різних видів пломб. Зразок висновку експерта 

з трасологічного дослідження різних видів пломб, наведений у додатку, доповнює 

інформація стосовно методології дослідження. 

У даному 3 розділі дисертаційної роботи наведено інформацію, яким чином 

було здійснено акредитацію, згідно з вимогами міжнародного стандарту ISO 

17025:2006, НДЕКЦ при УМВС України в Миколаївській області (Миколаївський 

НДЕКЦ МВС) за напрямком трасологічного дослідження пломб. 

Однією з основних важливих інформаційних складових дисертаційної роботи 

є інформація, яка відображає та розкриває роль пломб у профілактичній роботі щодо 

вчинення майнових злочинів та злочинів проти довкілля. Зазначено яким чином 
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здійснюється маркування товару, який ввозиться на територію України, 

переміщується по території нашої держави, з посиланням на Митний кодекс 

України та міжнародні правові акти.  

Даний розділ дисертаційної роботи містить імперічні дані проведеного 

опитування працівників Експертної служби МВС України стосовно проведених у 

практичній діяльності судово-трасологічних експертиз за напрямком дослідження 

пломб та ЗПП, які труднощі виникають при виконанні даного виду дослідження та 

оцінки достатності інформаційних джерел за даним видом дослідження. Також 

наведені імпірічні дані стосовно проведених рейдів працівниками 

Миколаївобленерго на протязі декількох років, з метою встановлення фактів 

порушення пломб та втручання в роботу приладів обліку, сплачених коштів по 

складених актах. 

З погляду на широке використання останнім часом неодимових магнітів для 

зупинки приладу обліку без порушення пломби, якою опломбований даний прилад 

обліку, також наведена інформація, як протидіяти даним правопорушенням. 

Таким чином, наведена інформація у трьох підрозділах третього розділу 

дисертаційної роботи стосується практичного застосування певних знань при 

здійсненні огляду, дослідженні та безпосередньому складанні висновку відносно 

різних видів пломб. 
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ВИСНОВКИ 

 

 

 

У дисертації здійснено теоретичне узагальнення та запропоновано нове 

вирішення наукового завдання, суть якого полягає в розробленні й обґрунтуванні 

теоретичних засад та практичних рекомендацій щодо криміналістичного 

дослідження пломб і формування на цій основі висновків, пропозицій та 

рекомендацій, що відповідають вимогам наукової новизни та мають теоретичне і 

практичне значення. 

За результатами проведеного дослідження сформульовано такі висновки: 

1. Розглянуто історію виникнення та розвитку пломб від 5 тисячоліття до 

нашої ери до теперішнього часу, від самих простих видів пломб (глиняних дощечок, 

циліндрів, мастичних, свинцевих) до сучасних різновидів пломб (електронних, 

складних пломб з крихкого полімерного матеріалу, оздобленого термічними та 

волокнистими мітками, пломб-індикаторів магнітного поля). Зазначено 

використання пломб у Древній Греції, Римській імперії, Єгипті, Центральній Азії, 

Ірані,  Київській Русі, за часів козацтва, сучасній Україні.  Також розглянуто 

питання застосування пломб у різних сферах: на митниці; при перевезенні вантажу, 

у сфері використання електро-газо-водних ресурсів; у побуті; у сфері загального 

харчування; у медицині; під час виборчого процесу; у судово-експертній практиці, у 

навчальному процесі при викладанні дисциплін; у банківській сфері; під час 

ветеринарного контролю; у сфері пожежної безпеки. 

2. Охарактеризовано сутність і поняття пломб, їх конструктивних 

елементів. На підставі проведеного аналізу різних джерел було запропоновано 

поняття пломб, визначення складових частин різних видів пломб. Так пломба – це 

одноразовий сигнально-контрольний запобіжно-охоронний пристрій (знак), 

навішування якого на певні конструктивні елементи підконтрольного об’єкта 

унеможливлює непомітність його несанкціонованого знімання, без порушення 

цілісності самої пломби або пломбувального елементу.  Тіло пломби -  це деталь 
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пломби каморного типу, яка поєднує в собі всі її складові елементи та на контактних 

поверхнях якої відображаються сліди (маркувальні позначення, сліди впливу) після 

обтиску пломбувальними лещатами. Роторний механізм замикання (механізм 

натяжіння) - це деталь пломби (ротор), за допомогою якої здійснюється фіксація 

пломбувального елементу всередині корпуса пломби. Роторний механізм замикання 

діє в одному напрямку. Якірний механізм замикання - це деталь пломби (якір), за 

допомогою якої здійснюється фіксація всіх її складових елементів при замиканні 

пломби. Даний механізм, як правило, складається зі шляпки та якоря. 

Також наведені загальноприйняті вимоги до пломб, зазначені типи механічних 

пломб.  

3. Класифіковано пломби за різними критеріями, а саме: за ступенем 

складності  (прості; складні); за матеріалом виготовлення (металеві; полімерні; 

комбіновані;  інші.); за механізмом пломбування (механічним способом за 

допомогою пломбувальних лещат, пломбіру; шляхом з’єднання складових 

елементів;  шляхом взаємодії з об’єктом); за ступенем захисту (для простих пломб: 

з двома вхідними та одним вихідним отвором; з двома наскрізними отворами; з 

двома вхідними та одним вихідним отвором з армуючою скобою; пластинчасті 

пломби; з липким шаром. Для складних пломб: з «якірним» механізмом замикання; 

з храповим механізмом замикання (натягу)); за матеріалом пломбувального 

елементу (металевий або мідний дріт; трос; полімер; ліска; синтетична нитка;  

мастика; безпосередньо пломба (пломба-наклейка)); за взаємодією з об’єктом (ті, що 

розташовані безпосередньо на об’єкті (мастичні пломби та пломби-наклейки); 

фіксуються за допомогою пломбувального елементу); конструкцією плобувального 

елементу (з гнучким пломбувальним елементом; з жорстким пломбувальним 

елементом); за сферою використання (для використання у побуті; для використання 

в промисловості); за країною виробником (вітчизняні; іноземного походження); за 

принципом дії (механічні, електронні (активні, пасивні)).  

4. Деталізовано механізм слідоутворення на пломбах під час їх 

опломбування. Шляхом аналізу опрацьованих літературних джерел і практичного 
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досвіду експертної практики було зроблено акцент на класифікації слідів, які 

виникли безпосередньо під час опломбування (визначено, які сліди на поверхні 

пломб залишилися під час промислового виготовлення складових частин, які сліди 

виникли під час самого опломбування). 

5. Експериментальним шляхом визначено, які існують способи 

несанкціонованого знімання пломб та які сліди трасологічного походження 

виникають при різних способах перепломбування пломб, а саме при механічному, 

термічному, хімічному, маніпуляційному, з попередньою підготовкою. Наведені 

ілюстрації виявлених слідів при різних способах перепломбування пломб. 

6. Конкретизовано експертні питання щодо криміналістичного 

дослідження різних видів пломб, які наведені у вигляді методичних рекомендацій 

(Який зміст цифрових та буквених знаків на контактних поверхнях пломби? У який 

спосіб відкривався (знімався) та повертався на місце даний контрольний пристрій? 

Чи мають особливості плашки пломбувальних лещат, котрими опломбована 

пломба? Які саме? Чи є на пломбі будь-які пошкодження? В результаті чого вони 

могли бути утворені? Чи одними пломбувальними лещатами були обтиснуті 

пломби? Чи розкривалась і обтискувалась повторно пломба після її обтиснення 

пломбувальними лещатами? У який спосіб і за допомогою якого знаряддя була 

розкрита і повторно обтиснута пломба? Чи можливо з даної пломби витягти 

матеріал, що використовувався при опломбуванні (дріт, проволока, ліска, нитка та 

інш.), без порушення її цілісності? Знаряддям якого виду розкривалась пломба? Чи 

не розкривалась пломба представленим знаряддям? Яким інструментом 

пошкоджено пломбувальний елемент? Чи була обтиснута пломба даними 

пломбувальними лещатами?).  

Також не залишено без уваги перелік можливих виявлених слідів, за 

комплексом яких судовий експерт може дійти висновку про перепломбування 

досліджуваної пломби. 

7. Розроблено п’ять Методик криміналістичного дослідження різних видів 

пломб: «Методика криміналістичного дослідження пломб з роторним механізмом 

замикання», «Методика криміналістичного дослідження пломб з якірним 
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механізмом замикання», «Методика криміналістичного дослідження простих 

пломб», «Методика криміналістичного дослідження мастичних пломб», «Методика 

трасологічного дослідження пломб-наклейок». Дані методики були апробовані в 

підрозділах Експертної служби МВС України та підрозділах Міністерства юстиції 

України, та в подальшому зареєстровані в реєстрі судових методик Міністерства 

юстиції України. 

8. Висвітлено роль пломб у профілактичній роботі щодо вчинення майнових 

злочинів та злочинів проти довкілля, а саме приділено увагу безпосередньо 

профілактичній роботі, де як об’єкт контролю виступає пломба. Так розписано, яким 

чином застосовуються митні пломби та печатки, як засіб маркування товарів, що 

перевозяться транспортними засобами. Зазначено, які вимоги до митних пломб 

висуває Міжнародне законодавство (додаток до Кіотської конвенції «Мінімальні 

вимоги, які пред'являються до митних пломб і кріпильних пристосувань»): пломби 

повинні бути міцними, зносостійкими, забезпечувати можливість їхнього 

накладення швидким способом, забезпечувати їх доступну перевірку та порівняння, 

бути одноразовими (не призначеними для багаторазового використання), бути 

сконструйованими таким чином, щоб максимально ускладнювати їх копіювання або 

підробку.  

Приділено увагу значенню криміналістичної експертизи пломб при 

розслідуванні злочинів, пов’язаних з контрабандою. Якісно проведена 

профілактична робота дає можливість знизити кількість вчинених злочинів або 

правопорушень.   

Дисертаційна робота оснащена ілюстративним матеріалом, який, в свою чергу, 

доповнює наведений текст в цілому. 

 Таким чином, наведена інформація у дисертаційній роботі буде корисною як 

працівникам експертних підрозділів системи Міністерства внутрішніх справ та 

Міністерства юстиції України, працівникам слідчих підрозділів, працівникам 

контролюючих організацій у сфері енерго-газо-водопостачання та безпосередньо 

конструкторським відділам фірм-виробників продукції пломб. 
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Додатки 

Додаток А 

Конструктивні особливості деяких видів пломб 

 

Рис. 1 пломба-наклейка. 

 

 

 

 

 Рис. 2, 3 пломба-наклейка «Барьєр». 

 

Рис. 4 пломба-наклейка «Торн». 

 

Рис. 5, 6 пломба-наклейка – індикатор магнітного поля. 

 

 

 

Рис. 7 пломба-наклейка – індикатор магнітного поля «МагнеТ». 

  

 

 

 

Рис. 8 індикатор магнітного поля ІМП. 
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 Продовження додатку А 

 

Рис. 9 індікатор впливу 

магнітного поля.  

Рис. 10 індікатор магнітного поля 

ІМП1. 

 

Рис. 11 мастична пломба. 

 

 

Рис. 12, 13 свинцева пломба (зовнішня поверхня та внутрішні поверхні). 

 

Рис. 14 пластинчаста пломба. 

 

Рис. 15 пластинчаста пломба. 
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Продовження додатку А 

Рис. 16 контрольна пломба «ПК-

91М». 

Рис. 17 контрольна пломба «ПК-

95М». 

Рис. 18 контрольна пломба «ПК-91 К». 

Рис. 19 контрольна пломба «ПК-91 П». 

Рис. 20 контрольна пломба «Unisto Fixlock». 

Рис. 21 контрольна пломба «Unisto Varistar». 
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Продовження додатку А 

Рис. 22 контрольна пломба «Unisto Compact». 

Рис. 23 контрольна пломба «Unisto Sealed Medio». 

 

Рис. 24 пломба «Контрольна». 

 

Рис. 25 контрольна пломба «Пулап». 

 

Рис. 26 пломба «Альфа-М». 

 

Рис. 27 пломба «Пул Флай». 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 28 пломба «Акула-М». 

 

Рис. 29 пломба «Лонгсіл». 

 

Рис. 30 пломба «Лонгтайд». 

 

Рис. 31 пломба «Мінісіл». 

 

Рис. 32 пломба «Пуллок». 

 

Рис. 33 пломба «Бетта 285». 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 34 пломба Коін Бег Сіл. 

 

Рис. 35 пломба «Бульдог». 

 

Рис. 36 пломба «Т-Сіл». 

 

Рис. 37 полімерна пломба з 

армуючою скобою (зовнішня 

поверхня). 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 38 пломба «Скорпіон». Рис. 39 пломба «Сармат». 
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Продовження додатку А 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Найменування окремих елементів пломб з роторним механізмом замикання  

(на прикладі пломби «Super Scut»). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Рис. 40 пломба «Рототайд». Рис. 41 пломба «Твистайд». 

 

 

Рис. 41, 42 пломба «Люмисил» у природному та ультрафіолетовому світлі. 

 

Рис. 43 

1) корпус пломби; 2) отвори корпуса; 3) механізм замикання (натягування) 

роторної дії; 4) промарковані деталі - корпус та полімерні округлі пластини; 5) 

запобіжник; 6) пломбувальний елемент (дріт). 
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Продовження додатку А 

Найменування окремих елементів пломб з якірним механізмом замикання  

(на прикладі пломби «Кристал»). 

 

Рис. 44 

А – пломба в замкненому стані, Б - в незамкненому стані: 1) корпус пломби;  

1) вхідні та вихідні отвори; 3) якірний механізм замикання; 4) з’єднувальний 

елемент складових частин; 5) пломбувальний елемент (дріт). 

 

 

Рис. 45 пломба «Щит». 

1 

2 

3 

4 
4 

5 

А 
Б  
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Продовження додатку А 

 

 

Рис. 46, 47 пломба «Крок». 

 

Рис. 48 пломба «Силтек». 

 

 

Рис. 49 пломба «Карат». Рис. 50 пломба «Гранит». 
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Продовження додатку А 

 

 

Рис. 51 пломба «Фаворит». Рис. 52 пломба «Гарант» (з індикатором 

температурного впливу). 

 Рис. 53 пломба «Unisto Metalo». 

 

 

 

 

 

Рис. 54 пломба «Unisto Sealed Targo». 

Рис. 55 пломба «Unisto Pаdlock». 

 

Рис. 56 пломба «GАRDA». 

 

Рис. 57 ЗПП 

Варта-Універсал 

М та Варта М. 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 58 пломба 

"Варта М". 

 

 

Рис. 59 ЗПП  

Спрут-Універсал. 

 

 

Рис. 60 

електронний 

запірно-

пломбувальний 

пристрій (ЕЗПП). 

 

 

Рис. 61 ЗПП  

Спрут-500. 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 62 ЗПП  

Спрут-М4. 

 

 

Рис. 63 ЗПП 

Скат. 

 

 

Рис. 64. 

замикаючий 

пристрій 

разового 

користування 

(ЗПРК) Закрутка. 

 

 

Рис. 65 ЗПП  

Спрут-777. 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 66 ЗПП  

Кобра. 

 

 

Рис. 67 ЗПП 

Алюмалок. 

 

 

Рис. 68 ЗПП 

Ізілок. 

 

 

Рис. 69. ЗПП 

Кейбл Лок. 

 

 

Рис. 70 ЗПП 

Метер Велв. 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 71 ЗПП 

Лавр-Гарант-М. 

 

 

Рис. 72 ЗПП 

Лавр-2000. 

 

 

Рис. 73 пломба 

Трос. 

 

 

Рис. 74 ЗПП 

Універсал. 

 

 

Рис. 75 ЗПП 

Нукер-Гарант. 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 76 ЗПП 

Нукер-1. 

 

 

Рис. 77 ЗПП 

Блок-Гарант. 

 

 

Рис. 78 ЗПП 

Нейлсіл. 

 

 

Рис. 79 ЗПП Б-52. 
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Продовження додатку А 

 

Рис. 80 ЗПП 

Кліщ-60 СЦ. 
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Додаток Б 

Правила пломбування різними видами пломб 

 

Рис. 1 пломбування пломби із двома 

вхідними й одним вихідним отвором. 

 

Рис. 2 пломбування пломби із двома 

вхідними й двома вихідними отворами 

«вісімкою». 

 

Вхідні отвори Вихідний отвір 

  

Рис. 3, 4 полімерна пломба на лісці  (для однофазних лічильників). 

  

 

Рис. 5, 6 свинцева пломба на лісці  (для однофазних лічильників).  

* Застосовувалася з 1998 до 2001 року 

Пломбування за допомогою ліски. 
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Продовження додатку Б 

  

Рис. 7, 8  полімерна пломба на мідному дроті  (для однофазних лічильників). 

 

 

 

 

 

Рис. 9, 10 свинцева пломба на сталевому дроті. 

                                              

Рис. 11, 12 пломбування трифазних лічильників. 

                          

Рис. 13, 14. 15 пломбування мастичними масами. 
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Продовження додатку Б 

 

 

 

Рис. 16 

 

Рис. 17 встановлення пломби «МагнеТ» 

на прилад обліку. 

 

Рис. 18 спроба вплинути на роботу 

приладу обліку за допомогою 

неодимового магніту. 

 

Рис. 19 фіксація пломбою-індікатором «МагнеТ» дії неодимового магніту на 

прилад обліку. 

Пломбування пломбою-наклейкою або індикатором магнітного поля. 
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Продовження додатку Б 

 
 

  

Рис. 20. 21. 22. 23 пломбування пломбою «Скорпион» 

  

 1   2 

 3  4 

Рис. 24. 25, 26. 27 пломбування пломбою «Кристал». 
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Продовження додатку Б 

  

 

 

Рис. 28, 29, 30, 31 пломбування пломбою Климп Сил 

 

 

Рис. 32 розташування нитки на одному 

предметі. 

 

Рис. 33 розташування кришки з 

еластичною масою на другому 

предметі. 

 

Рис. 34 фіксація двох предметів між 

собою (замикання двері). 

 

Рис. 35 підготовка до 

опломбування 
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Продовження додатку Б 

           

Рис. 36, 37 пломбір за допомогою якого 

здійснюється опломбування. 

 

Рис. 38 фіксація двох предметів 

між собою за допомогою 

опломбування. 
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Додаток В 

Наведені відомості про способи та секретність пломбування електричних 

лічильників, ілюстрація відбитків пломбувачів у різні роки протягом 1974-2008р. 

прийнятих Миколаївським Центром стандартизації, метрології та сертифікації. 

1974 р. 

Полімерні пломби встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах за 

допомогою мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 1 - 4). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 1 – 4 
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Продовження додатку В 

1975 р. 

Полімерні пломби встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 5 - 8). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

 
 

 

Рис. 5 - 8  
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Продовження додатку В 

1976 р. 

Полімерні пломби встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 9 - 12). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня –ліворуч 

 

  

 

Рис. 9 – 12 
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Продовження додатку В 

1977 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 13 - 16). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 13 – 16 
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Продовження додатку В 

1978 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 17 - 20). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 17 – 20 
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Продовження додатку В 

1979 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням синтетичної нитки номер №10 (див. рис. 21 - 24). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 21 – 24 
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Продовження додатку В 

1979 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 25 - 28). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 25 – 28 
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Продовження додатку В 

1980 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням синтетичної нитки номер №10 (див. рис. 29 - 32). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 29 – 32 
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Продовження додатку В 

1980 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 33 - 36). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 33 – 36 
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Продовження додатку В 

1981 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 37 - 40). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

   

Рис. 37 – 40 
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Продовження додатку В 

1982 р. 

Свинцові пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 41  - 44). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  
 

Рис. 41 – 44 
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Продовження додатку В 

1983 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 45 - 48). 

 

  

 

Рис. 45 – 48 
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Продовження додатку В 

1984 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 49 - 52). 

 

  
 

Рис. 49 – 52 
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Продовження додатку В 

1985 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 53 - 55). 

 

 

 

Рис. 53 – 55 
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Продовження додатку В 

1986 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням мідного дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 56 - 59). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 56 – 59 
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Продовження додатку В 

1986 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому  стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 60 - 63). 

 

  

 

Рис. 60 – 63 
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Продовження додатку В 

1986 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 64 - 67). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 64 – 67 
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Продовження додатку В 

1987 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 68 - 71). 

 

 
 

 

Рис. 68 – 71 
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Продовження додатку В 

1987 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 72 - 75). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня – ліворуч 

 

  

 

Рис. 72 – 75 
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Продовження додатку В 

1987 р. 

Свинцева або полімерна пломба, встановлена на верхньому   стяжному гвинті 

з використанням синтетичної нитки №10 (див. рис. 76 - 82). 

 

  

 

  
 

Рис. 76 – 82 
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Продовження додатку В 

1987 р. 

Мастичні пломби (патай-пломби), встановлені у верхній та нижній гніздах 

стяжних гвинтів (див. рис. 83 - 86). 

 

  

 

Рис. 83 – 86 
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Продовження додатку В 

1988 р. 

Мастичні пломби (патай-пломби), встановлені у верхній та нижній гніздах 

стяжних гвинтів (див. рис. 87 - 90). 

 

  

 

Рис. 87 – 90 
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Продовження додатку В 

1988 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 91 - 94). 

 

  

 

Рис. 91 – 94 
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Продовження додатку В 

1989 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (перед пломбою зі сторони вхідних отворів 

робиться вузол) (див. рис. 95 - 98). 

 

  

 

Рис. 95 – 98 



241 

 

Продовження додатку В 

1989 р. 

Мастічні пломби (чорна мастика без напилювання), встановлені у верхньому 

та нижньому гніздах стяжних гвинтів (див. рис. 99 - 103). 

 

 

Верхній стяжний гвинт 

 

Нижній стяжний гвинт 

   

Рис. 99 – 103 
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Продовження додатку В 

1989 р. 

Свинцева пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням синтетичної нитки №10 (див. рис. 104 - 107). 

 

 
 

 

Рис. 104 – 107 
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Продовження додатку В 

1990 р. 

Полімерні пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 108 - 111). 

 

 
 

 

Рис. 108 – 111 
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Продовження додатку В 

1990 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 112 - 115). 

 

Матриця червоного кольору 

   

Пломба, закріплена на верхньому стяжному гвинті двома відмінними способами 

Рис. 112 – 115 
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Продовження додатку В 

1990 р. 

Свинцеві пломби  на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори.  

На обох пломбах поглиблений відбиток (див. рис. 116 - 122)  

Аверс - «Б90РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

    

 
 

Рис. 116 – 122 
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Продовження додатку В 

1991 р 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 123 - 126). 

 

   

Рис. 123 – 126 
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Продовження додатку В 

1991 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах поглиблений відбиток (див. рис. 127 - 133): 

Аверс - «А91РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

    

  

Рис. 127 – 133 
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Продовження додатку В 

1992 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 134 - 137). 

 

   

Рис. 134 – 137 
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Продовження додатку В 

1992 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням синтетичної нитки жовтого кольору (див. рис. 138 - 141). 

 

   

Рис. 138 – 141 
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Продовження додатку В 

1992 р. 

Мастичні пломби, встановлені в гніздах верхніх і нижніх стяжних гвинтів. На 

мастику нанесена алюмінієва пудра (див. рис. 142 - 143). 

  

Рис. 142 – 143 
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Продовження додатку В 

1992 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах поглиблений відбиток (див. рис. 144 - 148): 

Аверс - «Г92РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

    

Рис. 144 – 148 
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Продовження додатку В 

1993 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 149 - 152). 

 

  

 

Рис. 149 – 152 
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Продовження додатку В 

1993 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах поглиблений відбиток (див. рис. 153 - 157): 

Аверс - «А93РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

 
 

  

Рис. 153 – 157 



254 

 

Продовження додатку В 

1994 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 158 - 161). 

 

  
 

Рис. 158 – 161 
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Продовження додатку В 

1995 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 162 - 165). 

 

   

Рис. 162 – 165 
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Продовження додатку В 

1995 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах поглиблений відбиток (див. рис. 166 - 170): 

Аверс - «А98РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

 
 

  

Рис. 166 – 170 
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Продовження додатку В 

1996 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 171 - 174). 

 

 

 
 

Рис. 171 – 174 
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Продовження додатку В 

1996 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах випуклий відбиток (див. рис. 175): 

Аверс - «П97РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

Рис. 175 
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Продовження додатку В 

1997 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням жили телефонного кабелю в ізоляції різного фарбування  діаметром 

0,45 мм (див. рис. 176 - 179). 

 

   

Рис. 176 – 179 
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Продовження додатку В 

1997 р. 

Полімерна пломба, встановлена на лівому стяжному гвинті за допомогою 

ліски  діаметром 0,45 мм (див. рис. 180 - 183). 

 

   

Рис. 180 – 183 



261 

 

Продовження додатку В 

1997 р. 

Мастичні пломби, встановлені у верхньому та нижньому гніздах стяжних 

гвинтів. На мастику нанесена алюмінієва пудра (див. рис. 184 - 187). 

 

   

Рис. 184 – 187 
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Продовження додатку В 

1997 р. 

Свинцеві пломби  на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому стяжних 

гвинтах. Обидві пломби звернені догори. На обох пломбах опуклий відбиток  

(див. рис. 188): Аверс - «Н97РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

Рис. 188 

1998 р. 

Свинцева пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 189). 

 

Рис. 189 
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Продовження додатку В 

1998 р. 

Полімерна пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 190 - 193). 

 

  

 

Рис. 190 – 193 
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Продовження додатку В 

1998 р. 

Мастичні пломби, встановлені у верхньому та нижньому гніздах стяжних 

гвинтів. На мастику нанесена алюмінієва пудра (див. рис. 194 - 197). 

 

  

 

Рис. 194 – 197 
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Продовження додатку В 

1999 р. 

Свинцева пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 198 - 201). 

 

   

Рис. 198 – 201 
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Продовження додатку В 

1999 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах опуклий відбиток (див. рис. 202): 

Аверс - «ПРО99РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

Рис. 202 
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Продовження додатку В 

2000 р. 

Свинцева пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з використанням 

ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 203 - 208). 

 

 

 

   

Рис. 203 – 208 
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Продовження додатку В 

2000 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого дроту переплетеним мідним дротом діаметром 0,45 мм 

(див. рис. 209 - 215). 

                Верх Аверс 

 

Низ Аверс 

      

             Верх реверс 

               

Низ реверс 

      

 

 

 

Рис. 209 – 215 
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Продовження додатку В 

2000 р. 

Мастичні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжному гвинтах, а 

також у правій частині кожуха. Поверх мастики нанесена алюмінієва пудра  

(див. рис. 216 - 220). 

Верхня пломба 

 
 

 

Бокова пломба 

 
 

Рис. 216 – 220 



270 

 

Продовження додатку В 

2000 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах випуклий відбиток (див. рис. 221): 

Аверс - «о00РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

Рис. 221 
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Продовження додатку В 

2001 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого дроту переплетеному мідним дротом діаметром 0,45 мм 

(див. рис. 222 - 228). 

Верх Аверс 

 

Низ Аверс 

 

Верх реверс 

 

Низ реверс 

 

 
 

 

Рис. 222 – 228 
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Продовження додатку В 

2001 р. 

Полімерна пломба, встановлена на лівому та правому стяжних гвинтах за 

допомогою синтетичної нитки №10 (перед вхідними отворами на нитки зав’язаний 

вузол) (див. рис. 229 - 232). 

 

  

 

Рис. 229 – 232 
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Продовження додатку В 

2001 р. 

Алюмінієві пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 233 - 236). 

 

 

Нижня пломба 

 

Верхня пломба 

 

Рис. 233 – 236 
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Продовження додатку В 

2001 р. 

Полімерна пломба,  встановлена на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням синтетичної нитки 0,45 мм (див. рис. 237 - 240). 

 

  

 

На даному типі лічильника при установці двох пломб застосовується 

додаткове  пломбування за допомогою троса й  пломби типу «Super Scut» 

Рис. 237 – 240 
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Продовження додатку В 

2001 р. 

Свинцева пломба, встановлена на верхньому  стяжному гвинті з 

використанням ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 241 - 244). 

 

  

 

Рис. 241 – 244 
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Продовження додатку В 

2001 р. 

Мастична пломба (Мастика бітумна №1, ГОСТ 18680-73), встановлена в гнізді 

верхнього  стяжного гвинта (див. рис. 245 - 247). 

 

  

Рис. 245 – 247 
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Продовження додатку В 

2001 р. 

Свинцеві пломби на мідному дроті діаметром 0,45мм на лівому та правому 

стяжних гвинтах. Обидві пломби звернені догори. 

На обох пломбах випуклий відбиток (див. рис. 248): 

Аверс - «о01РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

Рис. 248 
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Продовження додатку В 

2002 р. 

Полімерні пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 249 - 252). 

 

 

Верхня пломба реверс 

 

Нижня пломба реверс 
 

Рис. 249 – 252 
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Продовження додатку В 

2002 р. 

Свинцева пломба, встановлена на верхньому стяжному гвинті з використанням 

ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 253 - 256). 

 

  

 

Рис. 253 – 256 
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Продовження додатку В 

2002 р. 

Мастичні пломби, встановлені у верхньому та нижньому гніздах стяжних 

гвинтів. На мастику нанесена алюмінієва пудра (див. рис. 257 - 259). 

 

 

 

Рис. 257 – 259 
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Продовження додатку В 

2002 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на верхньому правому та нижньому лівому 

стяжних гвинтах з використанням жовтої синтетичної нитки №10  

(див. рис. 260 - 263). 

 

 
 

 

Рис. 260 – 263 
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Продовження додатку В 

2002 р. 

Свинцева пломба, встановлена на лівому стяжному гвинті з використанням 

ліски діаметром 0,45 мм (див. рис. 264 - 267). 

 

 

 

 

Рис. 264 – 267 
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Продовження додатку В 

2002 р. 

Свинцеві пломби на сталевому здвоєному дроті різного діаметру на лівому та 

правому стяжних гвинтах. На обох пломбах випуклий відбиток (див. рис. 268 - 270): 

Аверс - «н02РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаєвовиключно). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 268 – 270 
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Продовження додатку В 

2003 р. 

Мастичні пломби, встановлені у верхньому та нижньому гніздах стяжних гвинтах. 

На мастику нанесена алюмінієва пудра (див. рис. 271 - 274). 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

Рис. 271 – 274 
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Продовження додатку В 

2003 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на верхньому правому та нижньому лівому стяжних 

гвинтах з використанням нитки  №10 (див. рис. 275 - 280). 

 

 

 

 

  

Рис. 275 – 280 
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Продовження додатку В 

2003 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на лівому (догори) та правому (донизу) стяжних 

гвинтах з використанням сталевого лудженого дроту діаметром  

0,45 мм (див. рис. 281 - 284). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 281 – 284 
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Продовження додатку В 

2003 р. 

Мастика синіх кольорів залита в гніздо верхнього правого стяжного гвинта та 

гніздо нижнього лівого стяжного гвинта. На верхній мастичній пломбі відбиток 

 U ПТ 03, на нижній – ОТК 13 (див. рис. 285 - 288). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 285 – 288 
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Продовження додатку В 

2003 р. 

Свинцеві пломби на сталевому здвоєному дроті різного діаметру на лівому та 

правому стяжних гвинтах. 

На обох пломбах випуклий відбиток (див. рис. 289): 

Аверс - «ф03РН»; Реверс - I  II  III  IV (взаємовиключно). 

 

Рис. 289 
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Продовження додатку В 

2004 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на лівому (догори) та правому (донизу) стяжних 

гвинтах з використанням сталевого лудженого дроту діаметром  

0,45 мм (див. рис. 290 - 293). 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 290 – 293 
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Продовження додатку В 

2004 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого лудженого дроту діаметром 0,45 мм  

(див. рис. 294 - 297). Верхня пломба спрямована праворуч, нижня - ліворуч 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 294 – 297 
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Продовження додатку В 

2004 р. 

Свинцеві пломби, на сталевому здвоєному дроті однакового діаметру на 

лівому та правому стяжних гвинтах (див. рис. 298).  

 

Рис. 298 
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Продовження додатку В 

2005 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на верхньому та нижньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого лудженого дроту діаметром 0,45 мм (див. рис. 299 - 302). 

Верхня пломба спрямована праворуч, нижня - ліворуч 

 

 

 

 

 

Рис. 299 – 302 
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Продовження додатку В 

2005 р. 

Свинцеві пломби, встановлені на лівому та верхньому стяжних гвинтах з 

використанням сталевого лудженого здвоєного дроту.  

На обох пломбах випуклий відбиток: Аверс - «В05РН»; Реверс - I  II  III  IV 

(взаємовиключно). 

Із правої сторони корпуса в місці з'єднання кожуха із цоколем наклеєна пломба-

наклейка з написом «ЦВМС МИКОЛАЇВОБЛЕНЕРГО Обережно, опломбовано!». 

(див. рис. 303 - 306) 

 

  

 

Рис. 303 – 306 
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Продовження додатку В 

2006 р. 

Свинцеві пломби з використанням сталевого лудженого дроту різного діаметру на 

лівому та правому стяжних гвинтах. На обох пломбах випуклий відбиток  

(див. рис. 307) 

 

Рис. 307 

2007 р. 

Свинцеві пломби на сталевому здвоєному дроті різного діаметру на лівому та 

правому стяжних гвинтах. На обох пломбах випуклий відбиток (див. рис. 308) 

 

Рис. 308 
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Продовження додатку В 

2008 р. 

Свинцеві пломби на сталевому здвоєному дроті різного діаметру на лівому та 

правому стяжних гвинтах. 

На обох пломбах випуклий відбиток (див. рис. 309) 

 

Рис. 309 
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Додаток Г 

 Зразок висновку трасологічної експертизи пломб. 

 

УПРАВЛІННЯ МІНІСТЕРСТВА ВНУТРІШНІХ СПРАВ УКРАЇНИ В 

 МИКОЛАЇВСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

НАУКОВО-ДОСЛІДНИЙ 

ЕКСПЕРТНО-КРИМІНАЛІСТИЧНИЙ ЦЕНТР 

вул. Акіма, 2а, м. Миколаїв, 54003,                                 тел. (0512) 49-88-80 

 

 

ВИСНОВОК ЕКСПЕРТА 

04.01.2010р.                                    м. Миколаїв                                   №2 

Судовий експерт, заступник начальника відділу криміналістичних досліджень 

НДЕКЦ при УМВС України в Миколаївській області капітан міліції Левицький 

Андрій Олегович, який має вищу юридичну освіту, відповідну підготовку за 

спеціальністю "Трасологічна експертиза“ (свідоцтво ЕЕК №6206 від 31.05.2003 р.), 

стаж експертної роботи з 2003 року, за к.с. (провадження) …… виконав 

трасологичну експертизу. 

Про відповідальність за завідомо неправдивий висновок за ст. 384 КК 

України попереджений.     ________________ 

На експертизу надано: 

1. Опломбований електричний лічильник. 

2. Пломба «Кристал» №10448745. 

3. Пломба  «Super Scut» №4604284. 

Перед експертом поставлені питання: 

1.   Чи є на поверхні пломб сліди впливу стороннього предмета? 

2.   Чи здійснювалося перепломбування пломб? 

При проведенні дослідження використовувалися такі інформаційні 

джерела: 

1. Методика «Криміналістичного дослідження простих пломб», затверджена  
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Продовження додатку Г 

координаційно методичною радою ДНДЕКЦ МВС, протокол №22 від 23.04.2009р., 

К. 2009р. 

2. Методика «Криміналістичного дослідження пломб з якірним механізмом 

замикання», затверджена координаційно методичною радою ДНДЕКЦ МВС, 

протокол №27 від  30.10.2009р., К. 2009р. 

3. Методика «Криміналістичного дослідження пломб з роторним механізмом 

замикання», затверджена координаційно методичною радою ДНДЕКЦ МВС, 

протокол №27 від  30.10.2009р., К. 2009р. 

1.  

Д О С Л І Д Ж Е Н Н Я :  

Об’єкти доставлені на дослідження нарочним, упакованими в поліетиленовий 

пакет жовтого кольору (див. рис. 1). Горловина пакету опломбована пломбою, яка 

виготовлена з металу сірого кольору, що не притягується магнітом. На пломбі з 

одного боку є маркувальне позначення «41/3» (див. рис. 2), з іншого боку «ЭН/52» 

(див. рис. 3). Цілісність упаковки не порушена, що виключає можливість доступу до 

об’єктів без її порушення. 

При відкритті упаковки в ній знаходився опломбований електричний 

лічильник та пломби «Кристал», «Super Scut». 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 1 упаковка об’єктів, доставлених на дослідження. 
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Рис. 2, 3 маркування на пломбі, якою була опломбована упаковка  

(вид з обох боків). 

 

Корпус лічильника виготовлений з полімерного матеріалу сірого кольору, 

кришка - з прозорого полімерного матеріалу. Електронний електричний лічильник 

ІЕС 62053-21 має розмірні характеристики 315х160х50 мм (див. рис. 4). На 

електричному лічильнику є цифровий показник: «0003039» (див. рис. 5). 

Кришка корпуса лічильника знизу у лівій та правій частині опломбована 

пломбами діаметром 11,8 мм, які виготовлені з металу сірого кольору, що не 

притягується магнітом (див. рис. 6, 7). Для подальшого дослідження пломбувальний 

елемент пломб був перекушений з боку вхідних отворів. На пломбі, яка 

розташовувалася ліворуч на кришці електричного лічильника, є маркувальне 

позначення: “~Е” (див. рис. 8), з іншого боку маркувальне позначення відсутнє (див. 

рис. 9). На пломбі, яка розташовувалася праворуч на кришці електричного 

лічильника, є маркувальне позначення: “0 ELG S 6” (див. рис. 10), з іншого боку «ІІ» 

(див. рис. 11). У даних пломбах є два вхідних отвори (див. рис. 12, 13) та два 

вихідних отвори (див. рис. 14, 15). Через тіло пломби протягнута ліска, переплетена 

дротом. При візуальному огляді вхідних та вихідних отворів у даних пломбах слідів 

впливу стороннього предмета не виявлено. 
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Рис. 4 електричний лічильник, наданий 

на дослідження. 

Рис. 5 показник на електричному 

лічильнику. 

 

Рис. 6 розташування пломби з лівого 

боку на електричному лічильнику. 

 

Рис. 7 розташування пломби з 

правого боку на електричному 

лічильнику. 
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Рис. 8 збільшене зображення 

маркувальних позначень на одній 

поверхні пломби, яка 

розташовувалася ліворуч на кришці 

електричного лічильника. 

 

Рис. 9 збільшене зображення 

маркувальних позначень на іншій 

поверхні пломби, яка 

розташовувалася ліворуч на кришці 

електричного лічильника. 

 

Рис. 10 збільшене зображення 

маркувальних позначень на одній 

поверхні пломби, яка 

розташовувалася праворуч на кришці 

електричного лічильника. 

 

Рис. 11 збільшене зображення 

маркувальних позначень  на іншій 

поверхні пломби, яка 

розташовувалася праворуч на 

кришці електричного лічильника. 

 
 

Рис. 12 вхідні отвори на пломбі, яка 

розташовувалася ліворуч. 

Рис. 13 вхідні отвори на пломбі, яка 

розташовувалася праворуч. 
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Рис. 14 вихідні отвори на пломбі, яка 

розташовувалася ліворуч. 

Рис. 15 вихідні отвори на пломбі, 

яка розташовувалася праворуч. 

 

Для подальшого дослідження пломби були розрізані навпіл у повздовжньому 

напрямку. Мікроскопічним дослідженням внутрішніх поверхонь пломб 

перепломбування не виявлено (див. рис. 16, 17, 18, 19). 

На підставі вищевикладеного можливо зробити висновок про те, що на 

поверхні пломб, якими був опломбований електронний електричний лічильник ІЕС 

62053-21, слідів впливу стороннього предмета не виявлено, дані пломби не 

перепломбовувалися. 

 

 

Рис. 16 внутрішні поверхні пломби, яка розташовувалася ліворуч на 

електричному лічильнику, з пломбувальним елементом в каналах тіла пломби. 
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Рис. 17 внутрішні поверхні пломби, яка розташовувалася ліворуч на 

електричному лічильнику, з вільними каналами в тілі пломби. 

 

Рис. 18 внутрішні поверхні пломби, яка розташовувалася праворуч на 

електричному лічильнику, з пломбувальним елементом в каналах тіла пломби. 

 

Рис. 19 внутрішні поверхні пломби, яка розташовувалася праворуч на 

електричному лічильнику, з вільними каналами в тілі пломби. 
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Також на дослідження доставлена пломба  «Кристал», яка має позначення 

«10448745 ВАТ ЕК МОЕ» (див. рис. 20). Корпус виготовлений з прозорого 

полімерного матеріалу помаранчевого кольору. У корпусі пломби по центру є два 

вхідних отвори та два вихідних отвори, через які проходить трос. Корпус та деталь 

замикання («якір») складають одну цілу деталь. Деталь замикання фіксується в 

корпусі. На корпусі з внутрішнього боку є подряпини. Правий кінець «якоря» 

зламаний, лівий кінець зігнутий та не входить у паз корпусу пломби  (див. рис. 21). 

Деталь замикання та корпус пломби в правій торцевій частині заклеєній клеючою 

прозорою речовиною (див. рис. 22). На корпусі пломби зі зворотнього боку є 

чисельні вигнутості (див. рис. 23). 

Вищеперелічені ознаки свідчать про перепломбування даної пломби. 

 

 

Рис. 20  пломба Кристал «10448745», 

надана на дослідження. 

Рис. 21 деталь замикання (зламаний 

правий кінець «якоря», лівий зігнутий). 

 
 

Рис. 22 сліди склеювання деталі 

замикання та корпусу пломби. 

Рис. 23 вигнутості на корпусі пломби зі 

зворотньоого боку. 
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На підставі вищевикладеного можливо зробити висновок про те, що на 

поверхні пломби «Кристал» №10448745  є сліди впливу стороннього предмета. Дана 

пломба перепломбовувалася. 

Дослідженню підлягає пломба «Super Scut» №БВ4604284 (див. рис. 24, 25). 

Корпус виготовлений з прозорого полімерного матеріалу. У середині корпусу 

пломби розташовані дві округлі полімерні пластини жовтого та синього кольору. 

Синя пластина номерна (4604284 БВ) (див. рис. 24), має запобіжний поводок. На 

корпусі в місці розташування механізму натяжіння є  номер «2003 4604284 ОLІМР 

Super Scut» (див. рис. 24). При зовнішньому огляді запобіжного поводка 

(запобіжник) через прозорий полімерний корпус встановлено, що він цілий, однак у 

деяких місцях має побіління. На жовтій пластині є напис «МИКОЛАЇВ ОБЛ 

ЕНЕРГО», даний запис виконаний печатним способом барвником синього кольору. 

У середині корпусу пломби знаходиться також храповий механізм натяжіння, який 

виготовлений з полімерного матеріалу червоного кольору, на який намотаний 

тросик. Тросик входить у вхідні отвори (див. рис. 25), через вихідні отвори не 

виходить (див. рис. 24). 

Мікроскопічним дослідженням поверхонь пломби встановлено, що на 

внутрішній поверхні корпусу в місці розташування механізму натяжіння є 

подряпини (див. рис. 26) та виведення тросу з одного вхідного отвору (див. рис. 27). 

На корпусі пломби в місці розташування пластин у нижній частині частково 

відсутня пластина жовтого кольору (див. рис. 28).  

Вищеперелічені ознаки свідчать про перепломбування пломби. 

На підставі вищевикладеного можливо зробити висновок про те, що пломба 

«Super Scut» №БВ4604284 перепломбовувалася. На поверхні пломби є сліди впливу 

стороннього предмета. 
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Рис. 24, 25  пломба «Super Scut»,  яка підлягає дослідженню.  

 

 

Рис. 26 подряпини з внутрішнього боку 

корпусу в місці розташування механізму 

натяжіння.  

Рис. 27 виведення дроту з вхідного 

отвору та порушення корпусу 

пломби. 

 

Рис. 28 часткова відсутність пластини жовтого кольору. 

 

При проведенні дослідження об’єктів застосовувалася металева вимірювальна 

лінійка ГОСТ 427-75, штангенциркуль ГОСТ 166-89, ножиці по металу, медичний 

скальпель, мікроскоп МБС-10. 

Фотозйомка проводилася цифровим фотоапаратом «OLYMPUS Camedia C-500  
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Zoom» з подальшою обробкою зображень за допомогою ПЕОМ та друком 

зображень на принтері «НР Lazer jet 1018».  

Примітка: Після завершення дослідження електричний лічильник та пломби 

були запаковані в поліетиленовий пакет, горловина якого була зав’язана 

контрольною ниткою білого кольору. Кінці нитки обклеєні биркою «Речовий доказ» 

з пояснювальними написами та підписом спеціаліста у відповідних графах, а також 

відбитком прямокутного штампа «Досліджено НДЕКЦ при УМВС України в 

Миколаївській області», нанесеним барвником синього кольору. Об’єкти 

повертаються разом із висновком експерта ініціатору призначення експертизи. 

 

ВИСНОВКИ: 

1. На поверхні пломб, якими був опломбований електронний електричний 

лічильник ІЕС 62053-21, слідів впливу стороннього предмета не виявлено. На 

поверхні пломби «Кристал» №10448745 є сліди впливу стороннього предмета. На 

поверхні пломби «Super Scut» №БВ4604284 є сліди впливу стороннього предмета. 

2. Пломби, якими був опломбований електронний електричний лічильник 

ІЕС 62053-21, не перепломбовувалися. Пломба «Кристал» №10448745 

перепломбовувалася. Пломба «Super Scut» №БВ4604284 перепломбовувалася. 

 

Судовий експерт       А.О. Левицький 
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Зведені дані опитування працівників підрозділів Експертної служби МВС України 

щодо проблем криміналістичного дослідження пломб (147 осіб). 

№ 

з/

п 

Запитання 
Кіль 

кість 

опита 

них осіб 

У % 

відноше

нні 

1. 
Підрозділи Експертної служби МВС України:   

а) ДНДЕКЦ МВС України;   

б) НДЕКЦ МВС України . 

 

 

5 

142 

 

 

3,4 

96,6 

2. 
Освіта респондентів: 

а) вища (у тому числі незакінчена вища) юридична; 

б) вища (у тому числі незакінчена вища) неюридична; 

в) середньо-спеціальна. 

 

 

104 

43 

0 

 

70,7 

29,3 

 

3. 
Який у Вас стаж експертної роботи за напрямком 

проведення судово трасологічної експертизи? 

          а) до 1 року; 

          б) від 1 до 5 років; 

          в) від 5 до 10 років; 

          г) від 10 до 15 років; 

          д) більше ніж 15 років. 

 

 

29 

58 

48 

10 

2 

 

 

19,7 

39,5 

32,6 

6,8 

 1,4 

4. 
Займана посада: 

а) експерт; 

б) старший експерт; 

          в) головний експерт; 

          г) начальницький склад (починаючи з завідувача 

сектором). 

 

81 

41 

6 

19 

 

55,1 

28  

4 

12,9 
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5. 
Чи розвинутий у Вашому підрозділі такий вид 

судово-трасологічної експертизи, як експертиза 

пломб, запірно-пломбувального пристрою? 

а) так; 

б) ні. 

 

 

43 

104 

 

 

 

 

29,3 

70,7 

 

6. 
Чи знаєте Ви відмінність між поняттями «Пломба» 

та «Запірно-пломбувальний пристрій»? 

          а) так; 

          б) ні; 

          в) важко визначитись. 

 

 

138 

9 

0 

 

 

94 

6 

0 

7. 
Чи виконували (хоча б один раз) Ви  

судово-трасологічну експертизу пломб? 

          а) так; 

          б) ні; 

          в) ні, але хотілось би виконувати (спробувати 

виконати). 

 

 

129 

2 

16 

 

 

87,7 

1,4 

10,9 

8. 
Чи виконували (хоча б один раз) Ви  

судово-трасологічну експертизу «Запірно-

пломбувального пристрою»? 

 а) так; 

           б) ні;    

           в) ні, але хотілось би виконувати (спробувати 

виконати). 

 

 

 

72 

11 

64 

 

 

 

49 

7,5 

43,5 
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9. 
Чи виникали у Вас труднощі при виконанні  

судово-трасологічної експертизи пломб, запірно-

пломбувального пристрою? 

а) так, через брак практичного досвіду; 

б) так, через відсутність (недостатню кількість) 

інформаційних джерел; 

в) інші чинники; 

б) ні. 

 

 

 

22 

99 

 

0 

26 

 

 

 

15 

67,3 

 

0 

17,7 

10

. 

Чи достатньо у Вашому підрозділі довідкової 

літератури за напрямком трасологічного 

дослідження пломб, запірно-пломбувального 

пристрою? 

а) так; 

б) ні. 

 

 

 

126 

21 

 

 

 

 

85,7 

14,3 

11

. 

Яку кількість інформаційних джерел за напрямком 

трасологічного дослідження пломб, запірно-

пломбувального пристрою Ви використовуєте при 

виконанні експертизи? 

а) 1 джерело; 

б) 3-5 джерел; 

в) більше ніж 5 джерел. 

 

 

 

 

6 

141 

0 

 

 

 

 

4 

96 

0 

12

. 

Чи є, на Вашу думку. потреба у розробці, написанні  

інформаційних джерел за напрямком 

трасологічного дослідження пломб,  

запірно-пломбувального пристрою? 

а) так. 

б) ні. 

 

 

 

138 

9 

 

 

 

93,9 

6,1 
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Статистика по Миколаївській області стосовно проведених рейдів та виявлення 

фактів порушення користування електроенергією. 

Складено актів Сплачено актів 

к-ть, шт. тис.квт.год на суму, 

тис.грн. 

к-ть, шт. тис.квт.год на суму, тис.грн. 

2007 рік 

10749 31932,03 20203,71 3754 50257,588 10294,008 

2008 рік 

8052 66791,382 15121,22 1786 59198,176 14892,26 

2009 рік 

4079 40198,20 9861,21 580 38601,3 10356,9 

2015 рік 

10746 29183,22 8479 1572 48192,42 6206 

2016 рік 

5849 49292,32 5117 745 32988,26 3892 

2017 рік 

6124 52336,14 6898 941 46398,84 4239 

Інформація по рейдах 

к-ть рейдів складено актів к-ть участ. персон. 

к-ть, шт. на суму, тис.грн.  

2007 рік 

4569 6439 7482 11945 

2008 рік 

4556 5638 12038,5 15540 

2009 рік 

4321 4041 6835 2567 

2015 рік 

1842 2345 8488 5247 



311 

 

Продовження додатку Е 

2016 рік 

1104 1446 4594 2838 

2017 рік 

1532 1773 5348 3127 
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Інформація стосовно проведених Миколаївським НДЕКЦ МВС (НДЕКЦ при УМВС 

України в Миколаївській області) експертних досліджень та судових експертиз за 

напрямком трасологічного дослідження пломб. 

рік Проведення  

експертних досліджень 

Проведення 

 судових експертиз 

 трасологічних комплексних трасологічних комплексних 

2007 79 0 3 0 

2008 98 0 2 0 

2009 113 0 3 0 

2010 126 0 3 0 

2011 70 95 16 9 

2012 34 68 2 1 

2013 30 56 1 2 

2014 83 0 3 0 

2015 65 8 1 0 

2016 84 0 6 1 

2017 133 0 0 0 

Всього 915 227 40 13 
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Додаток З 

СПИСОК ПУБЛІКАЦІЙ ЗДОБУВАЧА ЗА ТЕМОЮ ДИСЕРТАЦІЇ ТА 

ВІДОМОСТІ ПРО АПРОБАЦІЮ РЕЗУЛЬТАТІВ ДИСЕРТАЦІЇ: 

в яких опубліковані основні наукові результати дисертації: 

1. Левицький А.О., Грищенко О.В. Методика криміналістичного дослідження 

мастичних пломб : затв. координаційно-методичною радою ДНДЕКЦ МВС України, 

протокол № 32. Київ : ДНДЕКЦ, 2010. 15 с. 

2. Левицький А.О., Прокопович Р.О. Методика криміналістичного 

дослідження пломб з роторним механізмом замикання : затв. координаційно-

методичною радою ДНДЕКЦ МВС України, протокол № 27. Київ : ДНДЕКЦ, 2009. 

13 с. 

3. Левицький А.О., Прокопович Р.О. Методика криміналістичного 

дослідження пломб з якірним механізмом замикання : затв. координаційно-

методичною радою ДНДЕКЦ МВС України, протокол № 27. Київ : ДНДЕКЦ, 2009. 

13 с. 

4. Левицький А.О., Прокопович Р.О. Методика криміналістичного 

дослідження простих пломб : затв. координаційно-методичною радою ДНДЕКЦ 

МВС України, протокол № 22. Київ : ДНДЕКЦ, 2009. 18 с. 

5. Левицький А.О., Грищенко О.В. Методика трасологічного дослідження 

пломб-наклейок : затв. координаційно-методичною радою ДНДЕКЦ МВС України, 

протокол № 44. Київ : ДНДЕКЦ, 2014. 17 с. 

6. Левицький А.О., Казавчинський Д.Ю. Індикаторні пломби. Устрій, 

експлуатація та трасологічне дослідження : посібник. Одеса : ПЛАСКЕ, 2012. 192 с. 

7. Левицький А.О., Ваколюк С.М. Пломби для опломбування приладів обліку 

: метод. реком. Миколаїв, 2008. 126 с. 

8. Дмитриченко І.В. Криміналістичні аспекти розслідування злочину 

забруднення моря : монографія / І.В. Дмитриченко, О.В. Тимченко, А.О. Левицький; 

за ред. І.В. Дмитриченка. – Миколаїв : НУК, 2018. – 244 с. 
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9. Левицкий А.О. Познание в отрасли криминалистического исследования 

индикаторных пломб, как одно из профилактических мероприятий относительно 

совершения имущественных преступлений. Вопросы криминологии, 

криминалистики и судебной экспертизы : сб. науч. тр. ГУ ЦСЭиК Министерства 

юстиции Республики Беларусь. Минск, 2013. Вып. 1/33. С. 241–246. 

10. Левицький А.О. Виявлення знищених та пошкоджених маркувальних 

позначень на пломбі з наступною ідентифікацією пломбувальних лещат. Науковий 

вісник Львівського державного університету внутрішніх справ. Серія : юридична : 

зб. наук. пр. Львів, 2011. № 1 (2). С. 307–313.  

11.  Левицький А.О. Значение идентификиции при трасологическом 

исследовании простых свинцовых и полимерных пломб. Вопросы криминалогии, 

криминалистики и судебной экспертизы : сб. науч. тр. ГУ ЦСЭиК Министерства 

юстиции Республики Беларусь. Минск, 2016. Вып. 1/39. С. 131–133. 

12.  Левицький А.О. Значення огляду на місці події приладів обліку 

електроенергії, пломб та їх криміналістичного дослідження для з’ясування обставин 

нещасних випадків, пов’язаних з враженням електричним струмом. Актуальні 

проблеми політики : зб. наук. пр. кер. авт. кол. С. В. Ківалов ; відп. за вип. Л. І. 

Кормич. Миколаїв, 2009. Вип. 38. С. 763–767. 

13.  Левицький А.О. Класифікація пломб. Огляд, фіксація та вилучення пломб 

на місці події. Південноукраїнський правничий часопис : наук. журн. Одеса, 2008. № 

1. С. 148–151. 

14.  Левицький А.О. Про необхідність обов’язкового проведення 

порівняльного дослідження при трасологічному дослідженні свинцевих та 

полімерних пломб. Криміналістичний вісник : наук.-практ. зб. ДНДЕКЦ ; КНУВС. 

Київ, 2008. № 2 (10). С. 127–130. 

15.  Комісаров М.Л., Левицький А.О. Значення криміналістичної експертизи 

запірно-пломбувальних пристроїв при розслідуванні злочинів, пов’язаних з 

контрабандою. Митна справа : наук.-аналіт. журн. Львів, 2009. № 3 (63). С. 28–30. 
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які засвідчують апробацію матеріалів дисертації: 

16.  Левицький А.О. Значення ідентифікації маркувальних позначень на пломбі 

та пломбувальних лещатах для підтвердження або спростовування факту вини 

особи. Актуальні питання судово-експертного та техніко-криміналістичного  

забезпечення розкриття та розслідування злочинів : зб. матеріалів міжнар. наук.-

практ. конф. ДНДЕКЦ. Київ, 2010. С. 189–192. 

17.  Левицький А.О. Особливості криміналістичного дослідження пломб. 

Слідча діяльність: проблеми теорії та практики : матеріали наук. - практ. конф. та 

круглого столу (м. Дніпропетровськ, ДДУВС, 22 і 26 трав. 2008 р.). 

Дніпропетровськ, 2008. С. 198 –205. 

18.  Левицький А.О. Особливості судово-експертного дослідження мастичних 

пломб. Криміналістика ХХІ століття : матеріали міжнар. наук.-практ. конф.,  

(25–26 лист. 2010 р.). Харків, 2010. С. 677–681. 

19.  Левицький А.О. Особливості судово-експертного дослідження пломб з 

якірним механізмом замикання. П’яті Прибузькі юридичні читання : матеріали 

міжнар. наук.-практ. конф., (27–28 лист. 2009 року, м. Миколаїв). Одес. нац. юрид. 

акад. Миколаїв, 2009. С. 355–356. 

20.    Комісаров М.Л., Левицький А.О. Значення криміналістичної експертизи 

запірно-пломбувальних пристроїв на сьогоднішній день. Сучасний вимір держави 

та права : зб. наук. праць Міжнар. наук.-практ. конф. [«Четверті Прибузькі 

читання»], присвячена 10-річчю створення Миколаївського навчального центру 

Одеської нац. юрид. академії та 15-річчю юридичної освіти на Миколаївщині, (28–

29 лист. 2008 р.). Миколаїв, 2008. С. 81–82. 

21.  Комісаров М.Л., Левицький А.О. Криміналістична експертиза пломб як 

ефективний науковий підхід до виявлення фактів розкрадання енергоносіїв, газу та 

води. Актуальні проблеми розкриття та розслідування злочинів в сучасних умовах : 

матеріали Всеукр. наук.-практ. конф., (31 жовт. 2008 р., м. Запоріжжя) : [у 2 ч.]. 

Запоріжжя, 2008. Ч. 1. С. 134–136. 
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22. Комісаров М.Л., Левицький А.О. Розкриття злочинів, пов’язаних з 

розкраданням електроенергії, за допомогою судово-експертного дослідження пломб 

та приладів обліку. Ольвійський форум-2009 : стратегії України в геополітичному 

просторі : тези міжнар. наук.-практ. конф., (Ялта, Крим, Україна, 11–14 черв.  

2009 р.). Миколаїв, 2009. Т. 2. С. 39–41. 

23.  Левицький А.О. Розвиток пломб та їх криміналістичне дослідження. Теорія 

і практика судової експертизи і криміналістики : матеріали Всеукр. наук.-практ. 

конф., (27 лют. 2018 р., м. Київ). Київ, 2018.  С. 185-186. 


